Pouziti
Svafovani nelegovanych a nizkolegovanych
konstrukénich oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1603 je silné obalena bazicka
elektroda pro spojovani ocelovych konstrukci
vSech druhd.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1603 umoznuje snadné svafovani ve
vSech pozicich, v€etné pozice shora-dolu.
Elektroda je pouzitelna pro svarovani ve vSech
pozicich i pfi vysokych proudech. Pracovni
teplota-40°C az +450°C.

Navod k pouziti

WELCO 1603 svafuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem.

Presuseni :

350°C / 1 hod. (v pfipadé potreby)

nebo

400°C / 1 hod. pro méné nez 5ml vodiku ve
svarovém Kovu.
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Bazicka elektroda pro

nelegované a nizkolegované
ocele.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1603 je snadno svarujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1603 svafuje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1603 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1603 ma vysokou vrubovou
houzevnatost.

e WELCO 1603 tvori kvalitni svarovy
kov bez trhlin.

* WELCO 1603 je pouzitelna pro
svafovani v pozicich i pfi vysokych
proudech.

Nastaveni proudu ( DC+/AC)

2 mm Proud A
2,0 60 - 80
2,5 80-110
3,2 110 - 150

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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Normy
ENISO 2560 -A/E 426 B 42 H5
AWS SFA-5.1 / E7018

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm?® N/mm? % J/-40°C
420 530 22 47
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si
0,06 1,2 0,4
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21160320 2,0 300 4,0 315
21160325 2,5 350 5,0 223
21160332 3,2 350 5,0 139
EN ISO 9001
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