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Skladovani obalenych elektrod

Elektrody musi byt skladovany za nize uvedenych podminek v originalnich a neporusenych
obalech.

Pro omezeni negativniho vlivu prostfedi je doporucovano pro bézné uzivana baleni
dodrZovat nasledujici skladovaci podminky:

= teplota skladovani min. 15°C
= relativni vihkost vzduchu ve skladu max. 60%

Pokud jsou i takto skladovany déle nez 1 rok, je nutno pfed jejich pouzitim provést ovéfeni
jejich vlastnosti zkusebnim navarem s potfebnymi zkouskami. Maximalni doba skladovani je
S let.

Presusovani elektrod

Elektrody, které byly skladovany za nevhodnych skladovacich podminek nebo po velmi
dlouhou dobu, je nutno presusit a tim obnovit jejich pouZitelnost. PfesuSuji se obvykle
vSechny typy rutil-kyselych nerezovych elektrod a vSech typl bazickych elektrod, kde je pro
svarovy kov predepsana rentgenova Cistota, nizky obsah difizniho vodiku a vysoké hodnoty
vrubové houzevnatosti pfedevsim za nizkych teplot.

Bézné rutilové a kyselé elekirody, skladované v originalnich obalech, pfi dodrZeni
pfedepsanych skladovacich podminek obvykle neni nutno presusovat.

Nesmi se presusovat elektrody s celul6zovym obalem!

Podminky pro pfesusovani

= teplota pfesusovani a jeji doba je uvedena pro kazdy typ na technickém listu a na etiketé

= teplotou presouseni se rozumi teplota uvnitf svazku elektrod

= doba presouseni se méfi od okamziku, kdy byla dosazena doporucena teplota

= elektrody se v peci mohou umistit max. ve 4 vrstvach

= doporucuje se elektrody pfesouSet max. 3x

= vysuSené elektrody by pfed vlastnim svarfovanim mély byt umistény ve skladovacim
kontejneru pfi udrzovaci teploté cca 70°C
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