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IWELD 9000

Zarizeni na indukéni ohrev

1.UvVOD

Vazeny zakazniku,
dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Zarizeni WELCO iWELD 9000 je uréeno pro indukéni ohfev oceli a je vhodné pro primyslové a
profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Zarizeni smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.

Pred uvedenim do provozu si prec¢téte dukladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

PARAMETRY

Pocet fazi 1

Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60Hz
Jmenovity vykon 2 kW

Max. odbér proudu 5A

H%ﬁ:ﬁ/r% Ozg;ezovatel 15%

Vystupni frekvence 100 kHz

Hmotnost 4.4 kg

Rozméry (DxSxV) 335 x 105 x 170 mm

3.TEORIE INDUKCNIHO OHREVU

Indukéni ohfev je proces ohfevu elektricky vodivého pfedmétu (obvykle kovu ) elektromagnetickou
indukci , prostfednictvim tepla generovaného v objektu vifivymi proudy . Indukéni ohfivac se sklada z
elektromagnetu a elektronického oscilatoru, ktery prochazi vysokofrekvencnim stfidavym proudem
(AC) elektromagnetem. Rychle se stfidajici magnetické pole pronika do objektu a generuje elektrické
proudy uvnitf vodiCe zvané vifivé proudy. Vifivé proudy protékajici odporem materialu ho zahfivaji
Joulovym ohfevem . Ve feromagnetickych (a ferrimagnetickych ) materialech, jako je Zelezo, mize
byt teplo generovano také ztratami magnetické hystereze . Frekvence proudu zavisi na velikosti
objektu, typu materialu, spojky (mezi pracovni civkou a objekt se ma ohfivat) a hloubka praniku.

Dulezitym znakem procesu indukéniho ohrevu je to, Ze teplo je generovano uvnitf samotného
objektu, namisto externiho zdroje tepla prostfednictvim vedeni tepla. Takto Ize objekty velmi rychle
zahfivat. Kromé toho nemusi existovat zadny vné;j$i kontakt, coz maze byt dulezité tam, kde je
problém kontaminace.
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4. POPIS OVLADACICH PRVKU

A: Kontrolka vykonu (zelena)

B: Kontrolka prehrati (Cervena)

C: Vystupni konektor - pro napajeni induktoru

D: Vystupni konektor - pro ovladani induktoru

E: Hlavni vypinac

F: Vstupni napajeci kabel (Pfed pouzitim ovéfte napajeci napéti)

G: Ovladani Casovace

Zvolte ,-“: Stiskem tlaCitka na rukojeti induktoru bude ohfev probihat 1 sekundu a poté se vypne,
dokud se znovu nespusti stiskem tlacCitka.

Zvolte “=": Stiskem tlaCitka na rukojeti induktoru bude ohfev probihat 1,5 sekundy a poté se vypne,
dokud se znovu nespusti stiskem tlacitka.

Zvolte “O”: Stiskem tlacitka na rukojeti induktoru bude ohfev probihat po dobu drzeni tlaitka.

o e N

E
\ = Ce
STORM ¥ HEATER
C 3 C D ¢ )
C ) C ) b
C 3 C J L )
C JC 3 C )
4 JC bR 4 J
C JC 3 )
C 3 )
F@( )L J
C 3 C J
4 3 )
L]

5. INSTALACE

1. Pripojte drzak induktoru ke stroji.

2. Pripojte vidlici napajeni pfistroje do zasuvky 1x230V 50Hz.
3. PriSroubujte vhodnou civku do drzaku induktoru..

4. Zapnéte stroj a spustte tlaCitkem na drzaku induktoru ohfev
- civka zaCne ohfivat material.
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UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostfedi, muze dojit ke kondenzaci
vihkosti, zejména uvnitf stroje. Dojde tim ke sniZeni elektrické pevnosti a zvySeni nebezpeci elektrického
pfeskoku na napétové namahanych dilech a tim k vaznému poskozeni stroje. Je proto nezbytné, nastane-li
tato situace, ponechat svarecku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani teploty s okolim. Tim ustane pfipadna
kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné stroj pfipaijit k siti a spustit.

6. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Pristroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi obsluha. Pfed kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat neporu$enost vidlice a izolace kabelu.
Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na prasnosti
prostfedi je doporuceno 1-2 krat do roka vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym
vzduchem.

Kontrolu provozni bezpec¢nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

7. ZARUKA

» Obsahem zaruky je odpovédnost za to, ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i nadale bude
mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ihuté, spociva v povinnosti
bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhuta zaruky zacina bézet dnem
pifedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita doba od uplatnéni
opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci
stroj pouzivan zpusobem a k ucellim, pro které je uréen.

- Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimorfadna opotrebeni, ktera vznikla nedostate¢nou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkusSenosti nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisl uvedenych v navodu pro obsluhu a Gdrzbu, uzivanim stroje
k G€ellm, pro které neni uréen, pretéZzovanim stroje, byt i pfechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouZzivany originalni dily vyrobce.

« V zaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funkénost
jednotlivych soucasti stroje.

e Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a to u
vyrobce nebo prodejce.

. SERVIS - Zaruéni a pozarucni opravy
Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.
Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.
Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy zapujcen
nahradni stroj.
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9. LIKVIDACE ELEKTROODPADU 3
Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajiStuje smluvné firma REMA Systém a.s. Seznam
sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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