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1.UvVOD

Vazeny zakazniku,

IWELD 5403 LCD

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA

a mikropulz.

dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Svarovaci stroj WELCO iWELD 5403 LCD je urcen pro svafovani TIG AC/DC a MMA a je vhodny
pro primyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Svarovaci stroj smi obsluhovat pouze Skolené osoby v ramci technickych ustanoveni.
PFed uvedenim do provozu si prectéte dikladné tento navod k obsluze.

Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

Vystupni napéti MMA/TIG

20,4 - 36,0v/10,4 - 26,0V

PARAMETRY FUNKCE
Podet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/~10%. 50/60Hz Dalkové oylédéni P?Féku/bezdrétové ANO/ANO
— EMC / Pocet paméti ANO/10
Max./Efektivni proud 33.5A723,9A MMA - ARC FORCE / Nastavitelny | ANO/ANO
Ucinik (cos®) 0,7 MMA - HOT START / Nastavitelny ANO/ANO
Uginnost 85% MMA - ANTI STICK / TIG - zapalovani [NE / HF / LT
Dovoleny zatéovatel 400A / 60% SINGLE SPOT/MULTISPOT 0,1-10 sec
(10min/40°C) 310A/ 100% AC/DC BALANCE ANO /-5 az+5
; AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO/0-999Hz
Vyst.proud DC MMA/TIG | 10-400A/10 - 400A AC WAVEFORMS / Frekvence 37 0-250H2
Vyst.proud AC MMA/TIG 10 - 400A/ 10 - 400A oT/aT ANO/ANO

Hmotnost stroj / komplet

31kg /79,0 kg

Rozméry stroje (DxSxV)

700 x 260 x 485 mm

Rozméry kompletu(DxSxV)

700 x 410 x 710 mm

3. BEZPECNOST PRACE

HOT START - snadné zapaleni oblouku

Napéti naprazdno 74V
Tfida ochrany izolace H EMC - elektromagneticka kompabilita dle EN 60974
Kryti IP 21S ARC FORCE - stabilizace elektrického oblouku

TIG HF / TIG LT - zapalovani oblouku HF/ dotykem
AC/DC PULSE TIG - svafovani TIG s pulznim proudem

WAVEFORMS - tvar viny pfi TIG AC

Svare¢ musi byt seznamen s platnymi ustanovenimi norem pro svarovani kovu elektrickym

obloukem. Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky. Osoby v blizkosti mista svafovani musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky. Pfi svafovani v malych
prostorach musi byt zajistén dostatecny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze pfi svafovani vznika kour
obsahujici zdravi Skodlive latky. Je také nutné dodrZzovat pozarni predpisy. Stroj splfuje poZzadavky
na odruSeni dle EN60974, pro pouziti v prumyslovych prostorach. BEhem provozu muze zpusobovat
ruSeni citlivych elektronickych zafizeni jako jsou pocitace, vf vysilaCe a pfijimace, elektronické méfici
pristroje a také kardiostimulatory a naslouchadla.
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Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz.

4. UVEDENI PO PROVOZU

« Pred uvedenim do provozu vzdy zkontrolujte neporuSenost izolace sitového kabelu a svafovacich
kabell. PFi poSkozeni izolace hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

« Chlazeni je zajisténo ventilatorem fizenym teplotni automatikou. Stroj musi byt umistén tak, aby
chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat chladicimi priduchy. Je nutné dbat na
to, aby nebyly nasavany do stroje Zadné mechanické, zejména kovovée Castice napf. pfi brouseni.

« Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim svafovacim zafizenim.

« Svarovaci stroj pfipojte vidlici do zasuvky 3x400V jisténé jisti€em 32A s charakteristikou C nebo D
dle CSN EN 60898.

UPOZORNENI

Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do vyrazné teplejSiho prostredi, mize dojit ke
kondenzaci vlhkosti, zejména uvnitf svarecky. Dojde tim ke snizeni elektrické pevnosti a zvySeni
nebezpeci elektrickeého preskoku na napétove namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje.
Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svareCku min. 1hod v klidu, az dojde k vyrovnani
teploty s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné svareCku
pfipojit k siti a spustit.

Stroj je vybaven elektronickou pojistkou proti pfepéti a proti pfehfati. Pfi aktivaci pojistky pfehrati
dojde k preruSeni funkce stroje a rozsviti se kontrolka. PoCkejte 5-10min az ventilator stroj ochladi a
poté jej vypnéte a znovu zapnéte. Pri aktivaci pojistky prepéti stroj vypnéte, poCkejte na odstranéni
zavady v elektrické siti a poté stroj znovu zapnéte.

5. OVLADACI PANEL 1 - Tlagitko pro volbu svafovaciho modu MMA,
HF TIG, LIFT TIG.

2 - TlaCitko volby TIG DC, TIG AC+WAVEFORM.

3 - Tlacitko volby médu 2T/4T.

4 - Tlacitko volby médi PULSE, SINGLE SPOT
a MULTISPOT.

5 - Tlacitko JOB. Stiskem na 3s zvolte Cislo
JOBu a stiskem na 1s ulozte svarovaci
parametry.

6 - Funkcni tlacitko A.

7 - Tlacitko volby HOT START v médu MMA

nebo BALANCE v modu TIG AC.

8 - LCD displej

9 - Tlacitko volby ARC FORCE v médu MMA

nebo FREKVENCE v médu TIG AC.

10 - Funkéni tlacitko B.

11 - ENKODER otacenim se nastavuji

parametry funkci, stisk - funkéni tlacitko C.
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5.1 VYSVETLENI DALSICH OVLADACICH PRVKU

Tlacitko volby TIG DC, TIG AC+WAVEFORM (2)
Stisknutim vyberete: DC vystup, AC obdélnikova vina, AC sinusova vina, AC trojuhelnikova vina.

(1) DC vystup je vhodny pro TIG DC svarfovani oceli a niklovych slitin.

TIG AC mody jsou vhodné pro svarovani slitin hliniku a médi.

(2) Vystup AC obdélnikova vina zaostfuje oblouk pro maximalni penetraci a velkou postupovou
rychlost s nejlepSim smérovym ovladanim.

charakteristiku oblouku.

(4) Vystup AC trojuhelnikova vina snizuje tepelny vstup pfi stejném nastaveni proudu. Je idealni
zvlasté pfi svarovani tenkych plechu.

FUNKCNI TLACITKO A (6)

V rezimu HF TIG / Lift TIG stisknéte opakované toto tlacitko, abyste vybrali €as prfedfuku ochranného
plynu, startovaci proud a ¢as nabéhu svarovaciho proudu.

V reZimu SINGLE SPOT a MULTISPOT stisknutim tlaCitka A vyberete €as predfuku ochranného
plynu.

V rezimu JOB stisknutim tlacitka A nactéte nastaveni parametrt pro vybrané ¢&islo JOBu.

FUNKCNI TLACITKO B (10)

V rezimu HF TIG / Lift TIG stisknéte opakované toto tlacitko, abyste vybrali €as dobé&hu svarfovaciho
proudu, ¢as koncového proudu a ¢as dofuku ochranného plynu.

V reZimu SINGLE SPOT a MULTISPOT stisknutim tlaCitka B vyberete €as dofuku ochranného plynu.
V rezimu JOB stisknutim tlacitka B odstranite nastaveni parametrd pro vybrané cislo JOBuU.

ENKODER PRO VYBER / NASTAVENi PARAMETRU (11)

Stisknutim ENKODERU v rezimech HF TIG / Lift TIG vyberete parametry, jako je svarovaci proud,
Spickovy proud, zakladni proud, frekvence pulzu a Sifka pulzu. Oto¢enim ENKODERU nastavite
hodnotu parametru.

Stisknutim ENKODERU v reZzimu SINGLE SPOT vyberte parametry: svafovaci proud, délka pulzu.
Otoc¢enim ENKODERU nastavite hodnotu parametr(.

Stisknutim ENKODERU v rezimu MULTISPOT vyberte parametry: svafovaci proud, délka pulzu,
délka mezery. Oto¢enim ENKODERU nastavite hodnotu parametru.

Stisknutim ENKODERU v rezimu JOB a oto¢enim ENKODERU nastavite Cislo JOBu.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
WELCO spol. s r.o. U Cukrovaru 2829 Uhersky Brod 688 01 Tel.: +420 572 637 924 www.welco.cz



IWELD 5403 LCD

Multifunk&ni svarovaci invertor pro

svarovani TIG AC/DC, MMA
a mikropulz.

6.1. KONEKTORY PRO PRIPOJENIi A HLAVNI SPINAC

1 - Ovladaci zasuvka pro pfipojeni hofaku nebo nozniho regulatoru proudu.
2 - Zaporna svorka (-).

3 - Vystupni koncovka ochranného plynu pro pfipojeni hadice hofaku.

4 - Kladna svorka (+).

5 - Hlavni vypinac.

6 - Privodni elektricky kabel.

7 - Zasuvka pro pripojeni chlazeni

8 - Vstupni koncovka pro pfivod ochranného plynu.

9. - Servisni zasuvka
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6.2. Modul vodniho chlazeni Parametry
Napajeci napéti 3x380-415V

1 - Rychlospojka TIG ¢ervena - vstup Frekvence 50 Hz

2 - Rychlospojka TIG modra - vystup Objem nadrze 7 litrG

3 - Plnici hrdlo s uzavérem Vstupni proud 0,5-0,8A

4 - Vodoznak pro kontrolu hladiny v nadrzi Max. délka vedeni hofaku 36m

5 - Rychlospojka MIG Cervena - vstup Max. pritok 101/ min

6 - Rychlospojka MIG modra - vystup Prikon 120W

7 - Zasuvka pro pfipojeni chlazeni Rozmary 726 % 260 x 278 rm
Hmotnost 16,7 kg

6.3 TIG - vstupni a vystupni rychlospojky

POZOR:

do Cervené rychlospojky musi byt vzdy pfipojena Cervena (Cervené znacena) hadice - vstup
do modré rychlospojky musi byt vzdy pfipojena modra (modre znacena) hadice - vystup

6.4 Uvedeni do provozu a udrzba

Modul vodniho chlazeni je dodavan s chladici kapalinou. PFi provozu kontrolujte hladinu v nadrzi na

vodoznaku a v pripadé potieby dolejte chladici kapalinu. Chladici kapalina je stejna, jako se pouziva
do spalovacich motor automobilt, tedy G12 nebo novy typ G13. Kapalinu smichejte v poméru 1 litr
chladici kapaliny G12 (G13) + 6 litru destilované vody.
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7. DISPLEJ V MODU SVAROVANiI MMA

—

Stiskem tlacitka 1 zvolte méd MMA.

2. Stiskem tlacitka 2 zvolte stejnosmérny vystupni proud DC nebo stfidavy proud AC
s obdélnikovym tvarem viny.

3. Stiskem tlacitka 3 zvolte funkci HOT START a otaCenim ENKODEREM 5 nastavte

procentualni zvySeni hodnoty HOT START proudu.

Funkce HOT START usnadriuje zapaleni oblouku tim, Ze kratkodobé zvy$i zapalovaci proud oproti
nastavenému svafovacimu proudu. Po uspésném zapaleni oblouku se proud automaticky vrati na
nastavenou hodnotu.

4. Stiskem tlacitka 4 zvolte funkci ARC FORCE a otac¢enim ENKODEREM 5 nastavte
hodnotu ARC FORCE.

Funkce ARC FORCE pomaha stabilizovat elektricky oblouk pfi svarovani. Pokud se oblouk zkracuje,
svareCka zvysi proud a elektroda odhori. Pokud je naopak oblouk prili§ dlouhy, svareCka proud snizi
a svare¢ ma Cas na pfiblizeni elektrody k materialu, aniz by mu oblouk zhasl.

5. Stiskem ENKODERU 5 a otacenim nastavte svarovaci proud, ktery je zobrazovan v sektoru
displeje 6 .
6. Sektor displeje 7 zobrazuje svarovaci napéti.
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8. DISPLEJ V MODU SVAROVANI HF TIG / LIFT TIG

—

1 2_.7A O'OU 250

A

N

Opakovanym stiskem tlacitka 1 zvolte méd HF TIG nebo LIFT TIG.

Opakovanym stiskem tlaCitka 2 zvolte stejnosmérny vystupni proud DC

nebo stfidavy proud AC s obdélnikovym, sinusovym nebo trojuhelnikovym tvarem viny.
Opakovanym stiskem tlacitka 3 zvolte rezim ovladani 2T nebo 4T.

Opakovanym stiskem tlacitka 4 zvolte rezim:

PULSE pro svarovani frekvenénim proudem a ENKODEREM 9 nastavte frekvenci

v rozmezi 0 az 999Hz

nebo rezim NO PULSE pro svafovani konstantnim proudem

nebo rezim SPOT pro svarovani pulznim proudem s nastavitelnou délkou pulzu.

nebo rezim MULTISPOT pro svarovani pulznim proudem s nastavitelnou délkou pulzu
a mezery. Rezimy SPOT a MULTISPOT nelze zvolit v médu LIFT TIG.

Stiskem tlacitka 5 zvolte funkci BALANCE a ENKODEREM 9 nastavte hodnotu v rozmezi
-5 az +5. Funkci BALANCE Ize zvolit pouze v rezimech TIG AC.

Funkce BALANCE je regulace poméru cisteni/penetrace. Pro béZné materialy staci hodnota Cisténi
+2. Vétsi hodnota ¢isténi +3 aZ +5 se pouZziva jen pri svarovani silné zoxidovanych materiald.
Velikost hodnoty penetrace -1 aZ -5 pak urcuje hloubku zavaru.

6.
7.

8.

Stiskem tlacitka 6 zvolte funkci FREKVENCE AC proudu. Je nastavitelna ENKODEREM 9
v rozmezi 50 az 250Hz.

Opakovanym stiskem tlacitka 7 zvolte: €as pfedfuku ochranného plynu, startovaci proud

a Cas nabéhu svarovaciho proudu. Hodnoty nastavte ota¢enim ENKODEREM 9.
Opakovanym stiskem tlacitka 8 zvolte: ¢as dobéhu svarovaciho proudu, koncovy proud

a Cas dofuku ochranného plynu. Hodnoty nastavte otacenim ENKODEREM 9.

DISPLEJ zobrazuje v sektorech 10 a 11 nastavované hodnoty a pfi svarovani v sektoru 10
svarovaci proud a v sektoru 11 svarovaci napéti.
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9. DISPLEJ V MODU SVAROVANI HF TIG PULSE

21

comene. 208a  0.0v
PULSE

5.6 100 3.4 | 258 200 756 95 4,7 200 3.8
s A tr— HB r Ll A g
1) |22 FUA INfSE% N2

Pulzni proud Ize nastavit v rezimech TIG DC i TIG AC.

—

Spickovy proud - je to 5% az 100% hodnoty hlavniho svafovaciho proudu.

2. Zakladni proud - je to 5% az 100% hlavniho svafovaciho proudu, ale vzdy menSi
nez Spickovy proud.

3. Frekvence proudu 0,5 az 999Hz.

4. Sitka pulzu 5% az 95%

10. DISPLEJ V MODU SVAROVANI HF TIG SPOT / MULTISPOT

corene 1278 0.0v

127 0.9 off

m Ton Toff

—

A - Velikost svarovaciho proudu 10A az 200A

2. T,, - Cas trvani pulzu 0,1sec az 1,0sec
3. T« - Cas trvani mezery mezi pulzy 0,0sec az 10,0 sec
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11. DISPLEJ PRI UKLADANI / VYVOLANI JOB{ (ULOH) V REZIMU JOB

2T 56 50 3.1 200 79 05 95 47 56 38
G4 A Y MUATUANS T A |
puse: 1 2 3 4 s [l 7 8 9 10

Loading Delete

4 3

. Zobrazeni rezimu svafovani. Zde jsou vybrané FUNKCE svarovani.
. Zobrazeni parametru. Zde jsou v§echny vybrané hodnoty parametru.
. Cislo ulohy (JOBuU) . Stiskem tlagitka JOB 5 na 3 sec vyvolate seznam uloh (JOBU)
a otacenim ENKODEREM zvolite poZadované Cislo ulohy (JOBu).
Vybrané parametry mizeme ulozit na celkem 1 ~ 10 ¢isel tloh (JOBU) stiskem tla¢itka JOB 5
na 1sec.
4. Nacist / vymazat displej. Stisknutim funkéniho tlacitka A nebo B vyvolate (Loading) nebo
odstranite (Delete) nastaveni parametra pro vybrané ¢islo JOBu (ulohy).

WN =
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12. Dalkové ovladani v rezimu TIG

Ke stroji je mozné doobjednat bezdratovy pedal dalkového oviadani iWELD 5000 a pedal s kabelem
iWELD 5100.

Po seslapnuti bezdratového pedalu nebo pedalu s kabelem dojde k zapaleni oblouku a k
proporcionalni regulaci proudu v zavislosti na hloubce seS$lapnuti pedalu. Regulace probiha od
minima az do nastavené hodnoty svarovaciho proudu.

Synchronizace bezdratového pedalu se svarovacim strojem:

1) Zapnéte spinac ON / OFF na spodni strané bezdratového pedalu do polohy ON a Slapnéte na

pedal.

2) Stisknéte ENKODER a zapnéte stroj.

2) Drzte ENKODER stisknuty po dobu 5 - 10 sec.

3) Pokud se seSlapnutim pedalu zvySuje hodnota svafovaciho proudu, synchronizace probéhla
uspésne. Pokud ne, postup opakujte.

4) P¥i pfistim zapnuti svafovaciho stroje se synchronizace provede automaticky.

Poznamky:

- Béhem provozu ma ovladani svarovaciho proudu potenciometrem na hofaku nebo noznim pedalem
pfipojenym kabelem vySSi uroven priority. Proto pfi pouziti bezdratového pedalu vzdy odpojte
konektory z ovladaci zasuvky.

Bezdratovy pedal je napajen 3ks alkalickych baterii AA 1,5V. Baterie jsou umistény v boxu pod
krytkou na spodni strané pedalu. PouZivejte pouze kvalitni alkalické baterie !!!

Pedal IW 5100 Pedal IW 5000
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12.2. Bezdratové dalkové ovladani - ovladaci panel
Ke stroji je mozné doobjednat bezdratovy ovladaci panel iWELD 5950.

Bezdratovy panel umoznuje plnohodnotné ovladani stroje jako z ovladaciho panelu svarovaciho
stroje na vzdalenost 10m. Bezdratovy panel vydrzi nabity vice nez 15 dni v pohotovostnim rezimu
nebo poskytne uzivateli 8 hodin prace pfi plném zatiZzeni. Diky odolné vnitini struktufe a vnéjsi
tésnosti odolava pfistroj otfesiim, padu a vodé.

Sparovani dalkového ovladani se svarovacim strojem

1. Zapnéte dalkové ovladani stiskem tlacitka ON/OFF na ca 3sec.

2. Stisknéte tlacitko COM, otaCenim enkoderem vyberte poZzadované Cislo stroje 1-10 a stisknéte
tlaCitko Connect vpravo od enkodéru - na displeji se objevi napis Connecting.

3. Zapnéte svarovaci stroj.

4. Po sparovani se na displeji nad tlaCitkem vlevo od enkodéru objevi napis Loading.

5. Stisknéte tlaCitko Loading a na displeji dalkového ovladani se objevi totozné zobrazeni jako na
displeji svarovaciho stroje.

6. Dalkové ovladani je mozné postupné sparovat a souc¢asné pouzivat (po pfepnuti pfislusného Cisla
stroje) az s deseti svarovacimi stroji.

7. Sparovani se strojem lze zrusit stiskem tlacitka COM, ota¢enim enkoderem vyberte pozadované
Cislo stroje a poté stiskem tlacCitka Disconnect zruSite sparovani dalkového ovladani s timto strojem.

Nabijeni

K nabijeni pouzivejte dodanou nabijeCku, pfipadné nabijeCku pro mobilni telefony s kompatibilnim
konektorem a s nabijecim proudem min. 3A. Doba nabijeni je 6-8 hod v zavislosti na stupni vybiti
akumulatoru. Nabijeci zasuvka je pod gumovou krytkou vpravo nahore.

Stav vybiti B8 /nabiti B3 / nabijeni akumulatoru je signalizovan ikonou v pravém hornim rohu
displeje. Doporuc¢ujeme nabijet zarizeni po kazdém pouziti nebo min. kazdych 10 dni pfri
nepouzivani zarizeni nebo jeho skladovani. P¥i kritickém vybiti Li-lon akumulatoru muze dojit
k jeho poskozeni, na které se nevztahuje zaruka.

Poznamky:

- Komunikace dalkového ovladani se strojem je pouze jednosmérna, tzn, Ze pokud s pfipojenym
dalkovym ovladanim provedu zménu parametrt pfimo na fidicim panelu stroje, tato zména se na
displeji dalkového ovladani nezobrazi.

- Dalkové ovladani IW5950 je mozné pouzivat souCasné s bezdratovym pedalem IW5000.
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13. TIG svarovani v moédu 4T

Méd 4T je vhodny pro svafovani dlouhych svarl. Nastavte parametry proudu Is a Ic pro zacatek a
krater svaru. Tim eliminujete vznik krateru na zaCatku a konci svaru.

i(A)A

Ip
b

B
7 t(s)
0: Stisknéte a drzte tlaCitko na svafovacim horaku. Elektromagneticky ventil se sepne a spusti se
predfuk ochranného plynu.
t1: Dojde k zapaleni oblouku.

0-t1: Cas predfuku Tpr je nastavitelny ENKODEREM (0,0 - 2,0 sec).

t1-t2: Dojde k zapnuti startovaciho proudu Is (5 - 200A).

t2: Uvolnéte tlaCitko hofaku a proud se za¢ne zvySovat na nastavenou hodnotu svarovaciho
proudu Ip (5 - 200A).

t2-t3: Svarovaci proud se zvySuje na nastavenou hodnotu po dobu nabéhu Tup (0,0 - 10 sec).

t3-t4: Svarovani s nastavenymi parametry Ip, pfipadné pfi pulznim svafovani Ip, Ib, Dcy a Fp.

t4: Pro ukonCeni svarovani stisknéte a drzte tlaCitko na hofaku, proud zaéne klesat na hodnotu
kraterového proudu po dobu dobéhu Tdown (0,0 - 10 sec).

t4-t5: Dobéhovy proud klesne na hodnotu kraterového proudu lc ( 5 - 200A).

t5-t6: Drzte tlaCitko stisknuté po celou dobu vyplhovani koncoveho krateru.

t6: Uvolnéte tlaCitko na hofaku, oblouk zhasne a je aktivovan dofuk plynu Tpo (0,0 - 10 sec).

t7: Vypne se elektromagneticky ventil, plyn prfestane proudit, proces svarovani je ukoncen.

UPOZORNEN:I:

« Pred svafovanim zkontroluje a dotdhnéte vSechny spoje a konektory na svarfovacim stroji.

« Pri stisknutém tlacitku na hofaku zkontrolujte a nastavte pritok ochranného plynu.

« Vysokofrekvenéni zapalovani oblouku funguje pfi dodrzeni 3 mm vzdalenosti hrotu wolframové
elektrody od svarfovaného materialu.
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14. TIG svarovani v moéodu 2T

Méd 2T je vhodny pro stehovani a svarovani kratkych svarli nebo pfi ovladani noznim pedalem.
Pri ovladani tlaCitkem na horaku je nutné drzet tlaCitko sepnuté po celou dobu svarovani.

1CA)

Ip -

Ib

SA |-

— — . — - ’

t(s)
0: Stisknéte a drzte tlaCitko na svafovacim horaku. Elektromagneticky ventil se sepne a spusti se
predfuk ochranného plynu.

t1: Dojde k zapaleni oblouku.

0-t1: Cas predfuku Tpr je nastavitelny ENKODEREM (0,0 - 2,0 sec).
t1-t2: Drzte tlaCitko hofaku a dojde k zapnuti svafovaciho proudu, proud se za¢ne zvySovat na
nastavenou hodnotu svarfovaciho proudu Ip (5 - 200A).

Svarovaci proud se zvySuje na nastavenou hodnotu po dobu nabéhu Tup (0,0 - 10 sec).
t2-t3: Svarovani s nastavenymi parametry lp, pfipadné pfi pulznim svarovani Ip, Ib, Dcy a Fp.
t3-t4: Pro ukonceni svarovani uvolnéte tlaCitko na horaku, proud zacne klesat na hodnotu

kraterového proudu po dobu dobéhu Tdown (0,0 - 10 sec).
t4: Dobéhovy proud klesne na minimalni hodnotu a oblouk zhasne.
t4-t5: Je aktivovan dofuk plynu Tpo (0,0 - 10 sec).
t5: Vypne se elektromagneticky ventil, plyn pfestane proudit, proces svafovani je ukoncen.

UPOZORNEN:I:

 Pfi svafovani noznim pedalem nastavte ¢as predfuku Tpr, max. hodnotu svarovaciho proudu Ip,
Cas dofuku Tpo a pfi pulznim svafovani hodnoty Ib, Dcy a Fp.

« Casy nabé&hu proudu Tup a dob&hu proudu Tdown nastavte na 0 sec. Tyto &asy se nastavuji
automaticky v zavislosti na rychlosti seslapnuti a povoleni pedalu.
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15. TABULKA NASTAVENI SVAROVACICH PARAMETRU

. Start Nabéh |Spickovy | Zakladni |Frekvence| Sitka | Dobéh |Koncovy Zpor AC
Mod | 2T/4T Pr:(ej‘f:uk pr}c&ud pr;):gu pr%ud ?)r(fjd| pﬂ;u pL;/Iozu pr;)eugu prg\ud Dsoefgk 23:23 FéEgE s';/?;T frekl\_lénce Balance
sec
MMA| - = = - |10-400| - = - - = = - 0-10 | 0-10 - -
2T |0,1-2 |10-400| 0-10 [10-400| - = - 0-10 | od10 | 0-10 - - - = -
TD|8 4T |0,1-2 |10-400| 0-10 [10-400| - ; - | 010 | od10 | 0-10 | - ; - ; -
On
SPOT| 012 | - - |10-400] - - - ; - | o010 |01 - - -
’ Off
0-10
2T | 0,1-2 |10-400| 0-10 [10-400|10-400|0,5-999| 5-95 | 0-10 | 0d10 | 0-10 - - - = -
DC
Pulse| 4T |0,1-2 [10-400| 0-10 [10-400|10-400{0,5-999| 5-95 | 0-10 | od10 | 0-10 - - = = =
TIG
On
0,1-1
SPOT| 0,1-2 = - |10-400| - = - - - - off - - - -
0-10
-5
2T |0,1-2 |10-400| 0-10 [10-400| - = - 0-10 | od10 | 0-10 = - - |50-250| az
+5
AC
TIG 5
4T | 0,1-2 [10-400| 0-10 |10-400| - = - 0-10 | od10 | 0-10 = - - |50-250| az
+5
-5
2T | 0,1-2 [10-400| 0-10 |10-400|10-4000,5-999 | 5-95 | 0-10 | od10 | 0-10 = - - |50-250| az
AC +5
Pulse
TIG -5
4T | 0,1-2 [10-400| 0-10 |10-400|10-400|0,5-999| 5-95 | 0-10 | od10 | 0-10 = - - |50-250| az
+5
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16. INSTALACE A PROVOZ PRO SVAROVANiI MMA

16.1 Nastaveni a instalace pro svarovani MMA

Pripojeni vystupnich kabell

U tohoto svarovaciho stroje jsou k dispozici dvé svorky. Pro svafovani MMA je drzak elektrody
pfipojen ke kladné svorce, zatimco do zaporné svorky je pfipojen zemnici vodi¢ (obrobek), toto
zapojeni je znamé jako DCEP.

RUzné elektrody v§ak vyzaduiji jinou polaritu pro optimalni vysledky a proto vénujte pozornost
spravné polarité, viz informace vyrobce o spravné polarité elektrody.

DCEP: Elektroda pfipojena k vystupni svorce ,+“.

DCEN: Elektroda pfipojena k vystupni svorce ,-“.

MMA (DC): Volba pfipojeni DCEN nebo DCEP podle rdznych elektrod. Viz pfirucka k elektrodam.
MMA (AC): Zadné pozadavky na pfipojeni polarity.

DCEN

(1) Pripojte zemnici kabel do svorky ,-“, utdhnéte ve sméru hodinovych rucicek.

(2) Pripojte zemnici svorku ke svafenci. Kontakt se svafencem musi byt pevny kontakt s Cistym,
holym kovem, bez koroze, barvy nebo vodniho kamene v misté dotyku.

(3) Pripojte elektrodovy kabel do svorky ,+“, utdhnéte ve sméru hodinovych rucicek.
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17. INSTALACE A PROVOZ PRO SVAROVANI TIG

17.1. Nastaveni a instalace pro svarovani TIG

(1) Zasunte zastrcku uzemnovaciho kabelu do kladné svorky na pfedni strané stroje a utahnéte.
(2) Pripojte svafovaci hofak do zaporné svorky na pfednim panelu a utdhnéte.

(3) Pripojte koncovku plynové hadice TIG hofaku do rychlospojky na predni strané stroje.

(4) Pripojte ovladaci kabel spinaCe horaku k 12kolikové zasuvce na pfedni strané stroje.

(5) U kapalinou chlazeného horaku pfipojte hadice ke chladici jednotce viz. odstavec 6.2.

(6) Pripojte regulator plynu k plynové lahvi a pfipojte plynovou hadici k regulatoru plynu.
Zkontrolujte tésnost!

(7) Pripojte plynovou hadici ke konektoru vstupu plynu do stroje umisténém na zadnim panelu
pomoci dodané hadicové rychlospojky. Zkontrolujte tésnost!

(8) Pripojte vidlici napajeciho kabelu svafecky do zasuvky. Zapnéte hlavni vypinac.

(9) Podle typu horaku zvolte stiskem tlaCitka COOLING chlazeni hofaku plynem nebo kapalinou.
(10) Opatrné otevrete ventil plynové lahve a na redukénim ventilu nastavte pozadovany pratok plynu.

(2 Y

TIG Gun

U0
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18. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Svarovaci stroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi svarec€. Pred kazdym svarovanim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a
izolace sitového kabelu a svafovacich kabelli. Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici
elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na pradnosti prostredi je doporuceno 1-2 krat do roka
vyfoukat celé zafizeni a zvlasté pak chladi¢e suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpec&nosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

19. ZARUKA

« Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé dodani ma a po dobu zaruky i
nadale bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ih(té, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou
vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicu od prodeje stroje kupujicimu. Lhiita zaruky zacina bézet
dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita
doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti
zaruky je, aby byl svarovaci stroj pouzivan zplsobem a k uc¢elim, pro které je urcen.

« Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna opotrebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisu uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uc¢eliim, pro které neni uréen, pretézovanim stroje, byt i prechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

« V zéaru¢ni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

20. SERVIS - Zaruéni a pozaruéni opravy

e Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce.

« Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potfebné.

« Pokud mate aktivovanou sluzbu WELCO WELDING MOBILITY, bude vam po dobu opravy
zapuj¢en nahradni stroj.

21. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajistuje smluvné firma REMA Systém a.s.
Seznam sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz
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22. Soucasti dodavky

1 ks svarovaci stroj iIWELD 5403 LCD vc¢etné modulu vodniho chlazeni a voziku

1 ks kabel 3 m / 50 mm’s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m / 50 mm®se zemnici svorkou
1 ks horak iGrip SR18WP, délka 4m Epdm
1 ks plynova hadice 2m

1 ks hadicova rychlospojka

1 ks navod k obsluze

23. Prislusenstvi k doobjednani

IWELD 5000 - Bezdratovy nozni pedal

IWELD 5950 - Bezdratovy ovladaci panel

IWELD 5574 - TIG hofak SR20W, 4m,

IWELD 5420 - Regulacni ventil Ar 230bar / 211/min
IWELD 5450 - Regulaéni ventil Ar s pritokomérem
IWELD 5100 - Nozni pedal dalkového ovladani, kabel 3m

- objednaci Cislo IW500000
- objednaci Cislo IW595000
- objednaci Cislo IW563400
- objednaci Cislo IW542000
- objednaci Cislo IW545000
- objednaci Cislo IW510000
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