IWELD 5800

Bruska na brouseni a fezani TIG
wolframovych elektrod.
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1.UvVOD

Vazeny zakazniku,
dékujeme za zakoupeni naseho produktu a véfime, ze s nim budete spokojen.

Bruska WELCO iWELD 5800 je urCena pro ru¢ni brouseni a fezani TIG wolframovych elektrod a je
vhodna pro primyslové a profesionalni pouziti v souladu s normou IEC60974.

Jakeékoliv jiné pouziti, které neni popsano v této pfirucce, neni dovoleno. Prectéte si peclivé tyto
instrukce pfed uvedenim zafizeni do provozu. Pokud nebude odpovidat podminkam popsanym v
tomto navodu, nesmi byt zafizeni uvedeno do provozu. Navod by mél byt vzdy k dispozici v blizkosti
zarfizeni. Firma WELCO nepfijme odpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

2. PARAMETRY A FUNKCE

PARAMETRY

Napajeci napéti AC 230V+/-15%, 50/60 Hz
Jmenovity vykon 125 W

Jmenovité otacky 200 - 20.000 ot./min
Rozméry diamantového | Prdmér 25,0 / 3,0 mm
kotouce tloustka 0,7 mm

Praméry elektrod 1,0/16/2,0/2,4/3,2mm
Uhel brougeni 15°/90°/ 180°

Min.délka brousené

elektrody 32 mm

Hluénost max. 70dB

Rozméry (DxSxV) 270 x 50 x 50 mm
Hmotnost 0,7 kg

3. BEZPECNOST

Dbejte pfi pouziti zafizeni vzdy na mistni bezpe&nostni predpisy, pfedevsim na riziko pozaru,
elektrického Soku a zranéni.

Prectéte si nasledujici specifické bezpecnostni pfedpisy a obecné bezpecnostni predpisy.

Respektujte mista v textu oznacena timto symbolem pro vlastni ochranu a pro ochranu
vaseho vybaveni.

« Pred pouzitim prekontrolujte zafizeni, zda nevykazuje zjevné vady nebo posSkozeni.

« Prfipadné zavady a poskozeni okamzité odstrante.

« Prace na elektrickém zafizeni mohou provadét pouze kvalifikované osoby.

« Zarizeni nepouZivejte ve vihkych (mokrych) prostorach, za desté, a pod.

« PouzZivejte pouze originalni nahradni dily a pfisluSenstvi.

« Pred opravou a udrzbou, vyménou filtru nebo vymeénou brusného kotouce vyjméte napajeci kabel
ze sité.
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« Ujistéte se, ze vypinac je pfi vkladani sitové zastrCky do zasuvky, vypnut (aby se zabranilo
nahodnému spusténi).

« Béhem provozu zafizeni pouZzivejte vzdy ochranné bryle!

« P¥i provozu zafizeni je tfeba pouzivat ochranu sluchu!

4. VYSVETLIVKY, SYMBOLY

Respektujte mista v textu oznacena timto symbolem pro vlastni ochranu a pro ochranu
vaseho vybaveni.

Pred uvedenim zafizeni do provozu peclivé prostudujte navod k obsluze.
) Chrante oci. BEhem provozu stroje pouzivejte ochranné bryle.
>
@ Ochrana sluchu! Pouzivejte pomucky pro ochranu sluchu.

5. POPIS ZARIZENI

1. Spodni ¢ast krytu zafizeni

2. Diamantovy kotou¢

3. Hfidel vietena s podlozkou a imbus Sroubem vel. 2.

4. Horni €ast krytu zafizeni

5. Sefizovaci kole¢ko s vodicim Sroubem pro nastaveni Uhlu brouseni 15°.
6. Imbus Srouby vel. 3 krytu dolni Casti zafizeni
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7. Imbus Srouby vel. 4 krytu horni €asti zafizeni / upevhovaci imbus Sroub nastavovaciho kolecka
8,9,10 - 5 ks Vodici imbus $roub vel.4 pro elektrodu pramér 1,0 mm.

Vodici imbus Sroub vel.4 pro elektrodu pramér 1,6 mm.

Vodici imbus $roub vel.4 pro elektrodu primér 2,0 mm.

Vodici imbus Sroub vel.4 pro elektrodu primér 2,4 mm.

Vodici imbus Sroub vel.4 pro elektrodu pridmér 3,2 mm.

Pozn. zafizeni je dodavano kompletné sestavené, rozkres jednotlivych dili je pouze pro orientaci.

6. UVEDENI DO PROVOZU

* Pfed pouzitim zkontrolujte platnost zkusebni doby s odkazem na prislusné zakonné bezpecnostni
predpisy pro elektricka zafizeni a vybaveni.

» Pfed uvedenim zafizeni do provozu se ujistéte, Ze udaje na stitku (napéti a frekvence) odpovidaji
vasi stavajici elektrické siti.

* Pfipojeni je povoleno pouze na zasuvky s ochrannym vodicem. Ruseni odpovida evropské normé
EN 55014.

* Ujistéte se, ze vypinac je vypnuty, kdyz pfipojujete zafizeni do zasuvky.

* Pripojte zafizeni k elektrické siti. Nastavte vhodnou rychlost otaceni - pro praméry 1,0 -2,4mm ca
10.000 ot./min pro primér 3,2mm maximalni otacky 20.000 ot./min.

Je-li na hrotu elektrody kapka kovu vznikla z procesu svafovani, je nutné ji pred
brousenim odstranit napf. odbrousenim na stolni brusce s korundovym kotoucem, jinak dochazi k
zalepeni diamantového brusného kotouce.

7. BEZPECNOSTNi USTANOVENiI PRO BROUSENi WOLFRAMOVYCH ELEKTROD S OBSAHEM
OXIDU THORIA - WT4 (modra), WT10 (zluta) WT20 (éervena), WT30 ( fialova)
a WT40 (oranzova).

Pfi brouSeni wolframovych elektrod s obsahem oxidu thoria vznika radioaktivni
prach a riziko moznych nasledkl po vdechnuti.

* VV\yhnéte se moznému styku s radioaktivnim prachem téchto elektrod nebo jeho vdechnuti béhem
udrzby a servisnich praci (napf. pfi vyméné diamantového kotouce).
* Pouzivejte ochrannou masku FFP3 dle EN 149 pfi nasledujicich Cinnostech:

- Vyména brusného kotouce
- Vyfukovani prostoru brusné komory

« Vyhnéte se pfimému kontaktu pokozky s timto brusnym prachem, pouzivejte vzdy ochranné
rukavice pro udrzbu a servisni prace.
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8. BROUSENi WOLFRAMOVE ELEKTRODY
Zarizeni umoznuje brouseni TIG wolframovych elektrod s vrcholovym uhlem 15°, 90° a 180°.

8.1 BROUSENi VRCHOLOVEHO UHLU 15°. )

Zvolte vodici Sroub s primérem otvoru podle priméru brousené wolframové elektrody. Sroub
nasroubujte pomoci dodaného imbus kli¢e do pfisluSného otvoru v nastavovacim koleCku. Uvolnéte
Sroub drZici nastavovaci kolecko, vsunte elektrodu do otvoru ve vodicim Sroubu, nastavovaci kole¢ko
pootocte tak, aby se elektroda dotykala plochy na vnéjSim okraji brousiciho kotouCe. Dotahnéte
upevnovaci Sroub nastavovaciho koleCka. Elektrodu opét vytahnéte. Zapnéte brusku, nastavte
vhodné otacky a wolframovou elektrodu vlozte do otvoru ve vodicim Sroubu a za stalého otaceni ji
pomalu zasouvejte dovnitf.

8.2 BROUSENi VRCHOLOVEHO UHLU 90°.

Pro brouseni Uhlu 90° je ur€ena Sikma Stérbina v hornim krytu zafizeni. Zapnéte brusku a nastavte
vhodné otacky. Elektrodu polozte na dno Stérbiny a za stalého otaceni pomalu prisouvejte k
diamantovému kotouci.
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8.3 BROUSENi VRCHOLOVEHO UHLU 180°.

Tento uhel se pouziva pro srazeni Spicky a vytvoreni komolého kuzele napf. pro svarovani hliniku
a barevnych kovU stfidavym proudem nebo pro zarovnani konce ufiznuté elektrody.

Na hornim krytu zafizeni se nachazi tfi otvory kolmé na rovinu diamantového kotouce pro
wolframoveé elektrody 1,6mm /2,0mm a 3,2mm.

Dale dva otvory pro osazeni vodicimi Srouby s prameéry:

1,0mm pro wolframové elektrody 1,0mm.

2,4mm pro wolframové elektrody 2,4mm.

Elektrodu vsurite do pfislusného otvoru a za stalého otaceni pomalu pfisouvejte k diamantovému
kotouci.

9. REZANi WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

K fezani (zkracovani) wolframovych elektrod je ur€ena Sikma Stérbina v hornim krytu zafizeni.
Zapnéte brusku a nastavte maximalni otacky. Elektrodu pomalu zlehka dotlacte na dno $térbiny na
feznou hranu diamantového kotouce. Pozor - elektrodou neotacejte.

~J
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10. UDRZBA A SERVISNi ZKOUSKY

Pristroj vyzaduje pro spolehlivou funkci zajisténi pravidelné kontroly a udrzby.

Kontrolu provadi obsluha. Pfed kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat neporusenost vidlice a izolace kabeld.
Udrzbu smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci. V zavislosti na etnosti
pouzivani je doporuc¢eno 1-2 krat denné vyfoukat brousici komoru suchym tlakovym vzduchem.

Kontrolu provozni bezpecnosti zdroje (revizni prohlidku) je tfeba provést jednou za 6 nebo 12 mésicu
povéfenym pracovnikem podle CSN EN 60974-7.

11. ZARUKA

e Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj v dobé& dodani ma a po dobu zaruky i nadale bude
mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

« Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni lhaté, spociva v povinnosti
bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem.

« Standardni zaruéni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky zacina bézet dnem
predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita doba od uplatnéni
opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl stroj
pouzivan zplusobem a k ucelim, pro které je uréen.

- Jako vady se neuznavaji poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostatecnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a Gdrzbu, uzivanim stroje
k ucelim, pro které neni uréen, pfetéZzovanim stroje, byt i pfechodnym.

 Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

» 'V zarucni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funk&nost
jednotlivych soucasti stroje.

« Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a to u
vyrobce nebo prodejce.

12. SERVIS - ZARUCNi A POZARUCNi OPRAVY
e Zarucni i pozaruéni opravy provadi vyrobce.
¢ Reklamaci oznamte pfislusnému regionalnimu technikovi firmy WELCO, ktery zajisti vSe potifebné.

13. LIKVIDACE ELEKTROODPADU 3
Likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR zajiStuje smluvné firma REMA Systém a.s. Seznam
sbérnych mist naleznete na www.rema-cloud.cz

14. OBSAH BALENI

1 ks bruska iWELD 5800

1 ks nahradni diamantovy kotou¢ IW580001

5 ks vodici Sroub s otvorem 1,0/1,6/2,0/ 2,4/ 3,2 mm
3 ks nastavovaci imbus kli¢ vel. 2,3,4

1 ks navod k obsluze
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PROHLASENI O SHODE
Vyrobce / Distributor: DINGER Germany GmbH WELCO spol. s r.o.
Am Bahndamm 15 U Cukrovaru 2829
D-16515 Oranienburg 68801 Uhersky Brod
www.dinger-germany.com www.welco.cz

prohlasuje ze

Zarizeni: WELCO iWELD 5800

Bruska na brouseni a fezdni TIG wolframovych elektrod.

Je ve shodé se zakladnimi pozadavky a ostatnimi relevantnimi ustanovenimi pfislusnych
evropskych smérnic zaloZzenych na evropskych harmonizovanych normach. Jakakoliv neschvalena
Uprava pfistroje vede ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni.

Evropské smérnice (v€etné jejich pfipadnych zmén a doplika) :

2006/95/ES smérnice 0 nizkém napéti
2004/108/ESsmérnice o elektromagnetické kompatibilité

Evropské harmonizované normy a jejich zmény a dopliiky:

EN60745-1 : 2006
EN60745-2-3 : 2007
EN55014-1 : 2006
EN55014-2 : 1997
EN61000-3-2 : 2006
EN61000-3-3 : 1995

Podepsany jedna za vedeni spoleCnosti na zakladé zmocnéni vystaveného vedenim spolecnosti.

Petr MALIK
hlavni technik
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