IWELD 6253DP

Multifunkéni invertor pro pulzni

svarovani MIG/MAG, obalenou
elektrodou a LIFT TIGEM.

WELCO IWELD 6253DP je mutifunkéni
svarovaci invertor pro pulzni a synergicke
svarovani MIG/MAG, svarovani obalenou
elektrodou a LIFT TIGEM . Stroj je postaven na
technologii IGBT, ktera oproti star§im
technologiim ma mensi ztratovy vykon, coz
umoznuje pouzivat menSi chladiCe a tim také

WELCO IWELD 6253DP umozhuje svaifovat v MIG/IMAG manualnim modu nebo v modu se synergickym nastavenim
svarovacich parametrli s moznosti ru¢niho doladéni napéti a indukénosti.
Ma také synergické rezimy PULS pro svafovani bez rozstfiku a DOUBLE PULS pro svafovani hlinikovych slitin.

V médu MIG/MAG umoziiuje svarovat plnymi draty i trubickovymi draty od priiméru 0,8 do 1,2 mm v CO2, smésném
plynu nebo v Argonu. Synergie ma programy pro ocel, CrNi nerez ocel a hlinikové slitiny AlSi, AIMg a slitiny CuSi. Rezimy
svarovani jsou 2T dvoutakt, 4T ¢tyftakt, 4T+ specialni Ctyftakt a rezim bodového svafovani SPOT.

V médu MMA diky nastavitelné funkci HOT START spolehlivé svarfuje s libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-
celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary do priméru 4 mm. Nastavitelna funkce ARC FORCE je vhodna
pro elektrody na svarovani hliniku a barevnych kovu, navarové elektrody a elektrody vyzadujici del$i oblouk napf.
elektroda pro pfedehfev WELCO 1000.

Diky absenci funkce ANTI STICK spolehlivé pracuje s obalenymi drazkovacimi elektrodami WELCO 1050.

V modu LIFT TIG umozZiiuje svafovat ocele, nerez ocele a niklové slitiny stejnosmérnym konstantnim proudem. Ovladani
proudu a plynu je mozné tlacitkem na hofaku v médech 2T/4T. Lze pfipojit i dalkové ovladany horak s potenciometrem.
V menu Ize nastavit nabéh i dobéh svarovaciho proudu.

Nastaveni parametr(i svafovani se provadi enkodery na digitalnim OLED displeji na ¢elnim panelu stroje.

Stroj je standardné dodavan s hofakem iGrip 360/4m.

Do paméti Ize ulozit 10 riznych nastaveni libovolnych svarovacich procesu.

Prepinani polarity proudu pro FCAW trubic¢kové draty je feSeno prestavitelnou propojkou na pfednim panelu stroje.

Stroj je vybaven &tyrkladkovym podavacem dratu, pro civky s maximalnim priimérem 300 mm a hmotnosti do 18 kg.

Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehfati a pfepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni
automatikou. Stroj ma odolnou skfif z ocelového plechu s plastovym &elnim panelem a robustni podvozek s drzakem
plynové lahve pro snadny transport. Pfijatelna hmotnost 55 kg a kompaktni rozméry predurcuji tento stroj pro naro¢né
udrzbarské a montazni svareCské prace.

Ke stroji je mozné pfiobjednat MIG horak iGrip 360/3m IW665300 pro svafovani Al dratem, teflonovy bowden pro
svarovani Al a nerez draty 800CF08104, 2 kladky pro svafovani trubickovym dratem R 0,9/1,2 mm IW630005, 2 kladky
pro svarovani Al dratem U 0,8/1,0mm IW630004, redukéni ventil Ar/CO2 IW683000 nebo redukéni ventil CO2 IW682000.

Pro TIG svafovani Ize doobjednat TIG hofak s potenciometrem iGrip SR26P/4m IW552400 a redukéni ventil Argon s
pritokomérem 1W544000.
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Klicové viastnosti

e WELCO iWELD 6253DP je urcen pro
svarovani oceli, nerez oceli, Al a Cu
slitin metodami MIG/MAG, MMA a TIG.

e WELCO IiWELD 6253DP se vyznacluje:
Jednoduchym ovladanim.

Vysokym zatéZzovatelem.
Nizkou hmotnosti.
Odolnou pfistrojovou skfini.

e WELCO iWELD 6253DP je idealni
svarovaci stroj pro naro€né montazni
a udrzbarské svarecské prace.

Zaruéni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zaru¢ni doba 2 roky.
Za priplatek poskytujeme také sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poskozeni stroje

a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.
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PARAMETRY FUNKCE
Pocet fazi 3 Typ invertoru IGBT
Napajeci napéti 3x400V+/-10%, 50/60Hz Pocet program 10
Max./Efektivni proud 13,4A/ 10,4A EMC ANO
Uginik (cos®) 0,7 MMA, HOT START, ARC FORCE ANO/ANO/ANO
Uginnost 85% LIFT TIG, nabéh a dobéh proudu ANO/ANO
Dovoleny zatéZovatel 250A/ 60% Vodni chlazeni / FCAW+/FCAW- NE/ANO/ANO
(10min/40°C) 195A /100% PULSE, DOUBLE PULSE ANO/ANO
Vyst. proud MIG/MAG 10 - 250A MIG/MAG MAN/SYNERGIE ANO/ANO
Vyst. napéti MIG/IMAG 14,5 - 26,5V 2T/4AT/4T+/SPOT ANO/ANO/ANO/ANO
Napéti naprazdno 77V (MMA: 89,2V) Pramér dratu 0,8-1,2mm
Trida ochrany izolace F Pramér civky/kg max 300 mm/18,0 kg
Kryti IP 218 Podavaci kladky 4
Hmotnost 55 kg
Rozméry (DxSxV) 880x440x825 mm Sklad.¢islo Popis ks / bal
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Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj iIWELD 6253DP

1 ks kabel 3 m / 25 mm?*se zemnici svorkou
1 ks kabel 3m / 25 mm’ s drzakem elektrod
1 ks horak iGrip 240, délka 4m

2 ks kladka V 0,8/1,0 mm

1 ks plynova hadice 2m v¢€. rychlospojky

1 ks navod k obsluze
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