iIWELD 6201PFC

Multifunkéni invertor pro svarovani
MIG/MAG, HF TIG AC/DC a MMA.

WELCO IWELD 6201PFC je multifunkéni
vykonny invertor pro svafovani MIG/MAG,
svarovani stejnosmérnym i stfidavym TIGem s
bezdotykovym i dotykovym zapalovanim a také
pro svarfovani obalenou elektrodou. Stroj je
postaven na technologii IGBT, ktera oproti
starSim technologiim ma mensi ztratovy vykon,
coz umoznuje pouzivat mensi chladiCe a tim

fvevivs

svarovaci zdroje. PFC korekce ucinniku snizuje
kapacitni zatéz Skodlivou pro energetickou sit,
¢imz zvySuje energetickou ucinnost a umoziuje

také pouziti na mobilnich elektrocentralach.

Svarovaci stroj WELCO IWELD 6201PFC disponuje v médu MIG/IMAG manualnim i synergickym nastavenim svarovacich parametr(.
V synergickém rezimu umoziuje svarovat plnymi ocelovymi a CrNi draty od prdméru

0,6 do 1,0mm v CO, nebo smésném plynu a také draty AIMg, AISi a CuSi v Argonu. Umoznuje také svafovani trubickovym dratem bez
ochranného plynu s obracenou polaritou proudu WELCO AT1613. Pro svarfovani nerez oceli je vhodny trubi¢kovy drat ATC1686, ktery
umoznuje svafovani se smésnym plynem nebo v CO2. Svafovani je mozné v rezimu 2T dvoutakt nebo 4T ¢&tyrtakt. Synergické
ovladani umoznuje pfi nastaveni proudu nebo rychlosti podavani dratu manualné doladit napéti a indukénost.

V médech MMA DC a MMA AC disponuje nastavitelnou funkci HOT START a nastavitelnou funkci ARC FORCE. Spolehlivé svafuje s
libovolnou bazickou, rutilovou nebo rutil-celulozovou obalenou elektrodou na spojovani a navary do

prdméru 4 mm. Diky nastavitelné funkci ARC FORCE je vhodny pro elektrody na svafovani hliniku a barevnych kovd, navarové
elektrody a elektrody vyzadujici delSi oblouk napf. elektroda pro pfedehfev WELCO 1000.

V médu HF TIG DC je uréen na svafovani oceli, nerez oceli a niklovych slitin konstantnim stejnosmérnym proudem nebo pulznim
proudem s nastavitelnou frekvenci. V. médu HF TIG AC je vhodny pro svafovani hlinikovych a médénych slitin stfidavym proudem s
obdélnikovym, sinusovym nebo trojuhelnikovym tvarem viny. Zapalovani oblouku v obou médech je bezdotykovym vysokofrekvenénim
zapalovanim.

V médu LIFT TIG DC je uren na svafovani oceli, nerez oceli a niklovych slitin konstantnim stejnosmérnym proudem nebo pulznim
proudem s nastavitelnou frekvenci. V. médu LIFT TIG AC je vhodny pro svafovani hlinikovych a médénych slitin stfidavym proudem s
obdélnikovym, sinusovym nebo trojuhelnikovym tvarem viny. Zapalovani oblouku v obou médech je LIFT TIG dotykovym zapalovanim.

V médech HF TIG DC a HF TIG AC ma funkci SPOT pro svafovani nastavitelnymi DC nebo AC jednotlivymi pulzy od 0,2 do 1,0sec s
nastavitelnou mezerou mezi pulzy od 0 do 2 sec. V tomto médu Ize navarovat nastroje a formy draty od priméru 0,3 mm do 4,0 mm s
minimalnim vnesenym teplem. Lze také spojovat tenké ocelové i hlinikové plechy a trubky.

Stroj je vybaven dvoukladkovym podavacem dratu s plochou pfitlacnou kladkou, pro plastové civky D200 s maximalnim primérem
200mm a hmotnosti do 5kg.

Prepinani polarity proudu pro trubi¢kovy drat bez ochranného plynu je feSeno prestavitelnou propojkou na ¢elnim panelu stroje.
Stroj ma elektronickou ochranu proti pfehrati a prepéti v siti. Chlazeni ventilatorem je fizeno elektronickou teplotni automatikou.
Do paméti Ize ulozit 10 programU (jobl) s nastavenim svarovacich parametrd pro médy MIG MAN, MIG SYN, LIFT TIG a HF TIG.
Stroj méa odolnou skfif z ocelového plechu s plastovymi €elnimi panely a pevnym madlem pro snadné pienaseni.

Prijatelna hmotnost 21 kg (bez civky dratu) a kompaktni rozméry pfeduréuji tento stroj pro lehké udrzbarské a montazni svarecské
prace.

Ke stroji je mozné pfiobjednat kladku V0,6/0,8mm IW625001, kladku pro svafovani trubickovym dratem R 0,9/1,2mm IW625004,
kladku pro svarovani Al dratem U 0,8/1,0mm IW625003, teflonovy bowden pro svarfovani Al a nerez draty 800CF08104, redukéni ventil
Ar/CO2 IW683000 a redukéni ventil Ar s pratokomérem IW545000.
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Klicové viastnosti

e WELCO IiWELD 6201PFC je uren pro
svarovani kovi metodami MIG/MAG,
TIG AC/DC a MMA .

e WELCO IWELD 6201PFC
se vyznacuje:

Jednoduchym ovladanim.
Vysokym zatézovatelem.
Nizkou hmotnosti.

e QOdolnou pfistrojovou skFini.

WELCO iWELD 6201PFC je idealni
svarovaci stroj pro lehké montazni
a udrzbarské svarecské prace.

Napajeci napéti AC 110 - 230V, 50/60Hz

& J
PARAMETRY FUNKCE
Podet fazi 1 Typ invertoru / Pocet paméti IGBT /10
EMC dle EN 60974-1:2012 ANO

Max./Efektivni proud (230V) | 28,1A/ 15,4A

MMA - ARC FORCE / Nastavitelny | ANO /ANO

Max./Efektivni proud (110V) | 38,4A/20,5A

MMA - HOT START / Nastavitelny ANO /ANO

Uginik (cos®) 0,73

MMA - ANTI STICK / VRD NE / NE

Uginnost 80%

LIFT TIG, HF TIG, AC/DC, SPOT ANO/ANO/ANO

Dovoleny zatéZovatel 200A /30%, 145A/60%

Dalkové ovladani na TIG horaku ANO

(10min/40°C) 110A/ 100%

AC/DC BALANCE ANO

Vystupni proud MMA 10 - 200A (AC/DC)

AC/DC PULSE TIG / Frekvence ANO / 0-999Hz

Zarucni podminky

Na stroj je poskytovana standardni zarucni doba 2 roky.

Za priplatek poskytujeme sluzbu WELCO WELDING
MOBILITY - v pfipadé poruchy stroje v dobé zaruky
zapUj¢ime identicky nahradni stroj po dobu opravy.
Zaruka se nevztahuje na mechanické poSkozeni stroje
a na poskozeni nespravnou manipulaci se strojem.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

AC WAVEFORMS / Frekvence 3/0-250Hz
Vystupni proud MIG/MAG | 30 - 200A (DC) MIG/MAG SYNERGIE / FCAW +- | ANO / ANO
Vystupni. proud TIG 10 - 200A (AC/DC) MIG 2T/4T / TIG 2T/AT ANO / ANO
Napéti naprazdno 72V Pramér MIG dratu 0,6 - 1,0mm
Tfida ochrany izolace H Pramér civky/kg 200mm / 5,0kg
Kryti IP21S Podavaci kladky 2
Hmotnost 21 kg — -
Rozméry (Dx3xV) 605 x 220 x 405 mm LR FETE 651
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Obsah baleni

1 ks svarovaci stroj iWELD 6201PFC

1 ks kabel 3 m/25 mm? TSB 35/50 s drzakem elektrod
1 ks kabel 3 m/25 mm?*, TSB 35/50 se zemnici svorkou
1 ks horak TIG iGrip SR26P, TSB 35/50, 4m, klze

1 ks horak MIG iGrip 150F, délka 4m

1 ks kladka V 0,8/1,0mm

1 ks navod k obsluze

EN ISO 9001
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