IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.
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IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

6181S 6251D 6253D 6253DP 6303D 6303DP 6303P
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny | ANO/ANO ANO/NE ANO/NE ANO/ANO ANO/NE ANOJ/ANO NE/NE
MMA ARC FORCE / Nastavitelny | ANO/ANO NE/NE NE/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO NE/NE
MMA ANTISTICK / VRD NE/ANO NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE NE/NE
LIFT TIG ANO NE NE ANO NE ANO NE
FCAW (+) / FCAW (-) ANO/ANO | ANO/ANO | ANO/ANO | ANO/ANO | ANO/ANO | ANO/ANO NE
MIG/MAG - SYNERGIE ANO NE NE ANO NE ANO ANO
oS DOpBLEPULSES NE/NE/NE | NE/NE/NE | NE/NE/NE |ANO/ANO/NE| NE/NE/NE |ANO/ANO/NE | ANO/ANO/AN
2T/4T 2ST, SPOT ANO/NE/NE | ANO/NE/NE | ANO/NE/NE | ANO/ANO/ANO | ANO/NE/NE | ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/AN
Prameér dratu mm 0,6-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6
Civka pramér mm / hmotnost kg 200/5,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0 270/16,0
Chlazeni MIG horaku plyn plyn plyn plyn plyn voda plyn
Podet fazi 1 1 3 3 3 3 3

Napajeni AC (V)

1x230 +/-10%

230 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400+/-10%

3x400 +/-10%

3x400+/-10%

3x400 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 280/140 | 500/350 | 144/112 | 13,4/104 19,0/8,5 16,3/12,6 | 17,0/12,0
Uginik 0,73 0,93 0,93 0,7 0,93 0,7 0,93
Uginnost (%) 80 85 85 85 85 85 85
Dovoleny zatéZovatel DZ pfi 40°C 180A/40% 250A /1 60% 250A /1 60% 250A/ 60% 300A/ 40% 300A / 60% 300A / 60%
90A/100% | 194A/100% | 194A/100% | 195A/100% | 250/100% | 235A/100% | 230A/100%
Vystupni proud MIG/MAG (A) 50-180 50-250 50-250 10-250 50-300 10-300 50-300
Vystupni proud MMA (A) 10-160 50-250 50-250 10-250 70-300 10-300 -
Vystupni proud TIG (A) 10-160 - - 10-250 - 10-300 -
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 16,5-23,0 16,0-26,5 16,0-26,5 14,5-26,5 16,5-29,0 14,5-29,0 17,0-36,0
Vystupni napéti MMA (V) 20,4-26,4 22,4-30,0 22,4-30,0 22,4-30,0 22,8-32,0 22,8-32,0 -
Vystupni napéti TIG (V) 10,5-17,5 - - 10,5-17,5 - 10,5-17,5 -
Napéti naprazdno (V) 64 56 56 77 56 67 53
Trida ochrany izolace F F F F F F F
Kryti IP23 P23 IP23 IP21S P21 IP21S IP21S
Hmotnost (kg) 8,0 45,0 45,0 55,0 60,0 59 60,0
Rozméry (Dx$xV) mm 389x170x300 | 950x458x950 | 950x458x950 | 880x440x825 | 950x458x950 | 880x440x825 | 875x420x807
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IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

6303S 6303SLCD 6453P 6453S 6503P
Typ invertoru IGBT IGBT IGBT IGBT IGBT
EMC ANO ANO ANO ANO ANO
MMA HOT START / Nastavitelny ANO/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO
MMA ARC FORCE / Nastavitelny NE/NE ANO/ANO NE/NE ANO/ANO ANO/ANO
MMAANTISTICK / VRD NE/NE NE/ANO NE/NE NE/ANO NE/NE
LIFT TIG NE ANO NE ANO ANO
FCAW (+) / FCAW (-) ANO/ANO ANO/ANO ANO/NE ANO/NE ANO/NE
MIG/MAG - SYNERGIE ANO ANO ANO ANO ANO
PULSE / DOUBLEPULSE / COOLPULSE NE/NE/NE NE/NE/NE ANO/ANO/ANO NE/NE/NE ANO/ANO/ANO
2T/4T ,2ST, SPOT ANO/NE/NE ANO/NE/NE | ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/ANO | ANO/ANO/ANO
Pramér dratu mm 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6 0,8-2,0
Civka prdmér mm / hmotnost kg 270/16,0 270/16,0 300/16,0 300/16,0 300/16,0
Chlazeni MIG hofaku plyn plyn voda voda voda
Pocet fazi 3 3 3 g 3

Napajeni AC (V)

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

3x400 +/-10%

Max. / Efektivni proud (A) 18,5/11,0 17,0/12,0 34,0/26,0 34,0/26,0 36,5/28,3
Uginik 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93
Ucinnost (%) 85 85 85 85 89
Dovoleny zatézovatel DZ pii 40°C 300A/35% 300A / 60% 450A /1 60% 450 / 60% 500A / 60%
250A/100% 232A/100% | 318A/100% 318 /100% 387A/100%
Vystupni proud MIG/MAG (A) 45-300 50-300 60-500 50-500 60-500
Vystupni proud MMA (A) 40-300 10-250 - 10-450 20-500
Vystupni proud TIG (A) . 10-300 . 10-450 20-500
Vystupni napéti MIG/MAG (V) 16,2-29,0 10,0-32,0 17,0-36,5 17,0-36,5 17,0-39,0
Vystupni napéti MMA (V) 21,5-32,0 21,0-32,0 - 20,8-40,0 20,8-40,0
Vystupni napéti TIG (V) - 10,5-17,5 - 10,5-17,5 -10,5-17,5
Napéti naprazdno (V) 58 58 76 76 108
Tfida ochrany izolace F F F F F
Kryti P21 IP21S IP21S IP21 IP21S
Hmotnost (kg) 60,0 53,0 85,0 85,0 85,0
Rozméry (Dx3xV) mm 950x458x950 | 875x420x807 | 1080x600x1450 | 1080x600x1450 | 1080x465x860
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IWELD MIG

Svarovaci stroje MIG/MAG.

MIG/MAG - Metoda obloukového svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu vyuziva teplo
elektrického oblouku mezi kontinualné dodavanym dratem (elektrodou) a svafencem. Béhem tohoto
procesu je odtavovany drat pfenasen do mista svarovani. Roztaveny drat a svarova lazer jsou
chranény ochrannym plynem. Ochranna atmosféra je dodavana externim zdrojem z tlakové lahve
nebo naplni u trubickového dratu.

« Dle sloZeni ochranného plynu pak tuto metodu délime na :
« MAG — Metal Active Gas - ochranny plyn aktivni, ktery chemicky reaguje s roztavenou
lazni jako CO, nebo O,,.
« MIG — Metal Inert Gas — tedy ochranny plyn inertni, ktery chemicky nereaguje s roztavenou lazni
jako Ar nebo He.

Dratova elektroda

/ Elektricky oblouk

/ Ochranny plyn

Tavna lazen

Vyhody metody MIG/MAG:
Svarovani ve vSech svafovacich polohach
« Vysoka svarovaci rychlost = vyS$Si produktivita
Odstranéni prostoje na vymeénu klasickych elektrod (MMA)
NizSi naroky na Cisténi strusky
Eliminace zplodin (koure) oproti metodé MMA
Oblouk i svarova lazen je jasné viditelna
« P¥i svarfovani ve zkratovém prfenosu — nizSi vnesené teplo do svarfence = mensi deformace

Nevyhody metody MIG/MAG:

« Svarovaci zdroj je naro¢néjsi na obsluhu, pofizovaci cena je vysSi

« VyS3Si naroky na udrzbu

 Pfi Spatnych podminkach ventilace je riziko odfouknuti ochranného plynu

Relativné vysoké vyzarené teplo do prostoru

Kompletni sortiment drati WELCO pro svarfovani metodou MIG/MAG najdete na www.welco.cz
nebo kontaktujte pfislusného regionalniho technika nasi firmy.
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