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1050 7.

Rezaci a drazkovaci elektroda
pro vSechny typy oceli a ostatni
kovy.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1050 je rychly pracovni
prostfedek pro vSechny typy oceli
a ostatni kovy.

e WELCO 1050 pracuje se
stejnosmérnym i stfidavym proudem.

e WELCO 1050 zapaluje lehce a vyviji
staly tlak plyn(.

* WELCO 1050 je efektivni pro Sedou
litinu, nerez oceli a manganové oceli.

Pouziti \ - L
Odstranéni svart na nerez ocelich, fezani trubek, © WELCO 1050 jednoduSe odstranuje
vypalovani otvor(, fezani starych kabell, ut&snéni silné vrstvy koroze.
zaolejovanych ploch na Sedé litiné. e WELCO 1050 tvori Cisty povrch
Oblast pouziti pripraveny pro svarovani.
WELCO 1050 silné obalena drazkovaci a fezaci elektroda \_ ,
je pouzitelna pro vSechny typy oceli feritické i austeniticke,
pro Sedou litinu, ocelolitinu a ostatni barevné kovy.
Navod k pouziti Rozméry a baleni
Pro drazkovani je vhodné zakladni material naklonit tak, . )
aby odtaveny kov mohl lépe odtékat. Elektrodu vedte co Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
nejvice soubézné se zakladnim materidlem, neustale v 21105025 25 350 4,0 160
kontaktu. Kratkymi pohyby vpred a vzad (jako pfi pilovani)
vytvofite drazku ve tvaru pismene U. Nataveny material na 21105032 | 3,2 350 4,0 110
okrajich drazky snadno odistite kladivkem na strusku. 21105040 4,0 350 4,0 72
Svarovaci vlastnosti 21105040 5,0 350 3,6 33
WELCO 1050 zapaluje snadno, ma stabilni oblouk a vyviji
staly tlak plyn(.
Nastaveni proudu (DC-/AC)
2 mm Proud A

2,5 100 - 150

3,2 150 - 200

4,0 220 - 300

5,0 300 - 400

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1099

Specialni elektroda pro
odstrafiovani utrzenych
Sroubu a zavitniku.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1099 ma vysokou pevnost
v tahu.
e WELCO 1099 ma vysokou taznost.
e WELCO 1099 ma stabilni oblouk,
bez rozstfiku, netvofi trhliny.
e WELCO 1099 spolehlivé zapaluje
a svaruje v hlubokych slepych
otvorech. Struska oddéluje a chrani
Pousziti zakladni material, zavit a navar.
Odstrarovani utrzenych Sroubu, svornik( a zavitnikd. ® WELC_O 1099 umoznuje pracovat
s velmi nizkym proudem.
Oblast pouziti . e WELCO 1099 je vhodna i pro malé
WELCO 1099 je synteticka, vysokovykonna elektroda s transformatorové svaredky
nové vyvinutym obalem umozZhujicim svafovani v
hlubokych slepych otvorech. \_ )
WELCO 1099 je zvlasté vhodna pro rychlé odstrafiovani
zalomenych a utrzenych Sroubu, svornikG a zavitnikd.
Zapaluje bezvadné v hlubokych slepych otvorech. Vytvafi Nastaveni proudu ( DC+/AC))
C¢ep na utrzeném zbytku Sroubu bez spojeni s okolnim @ mm Proud A
materidlem soucasti. Specialni struska oddéluje a chrani
zakladni material, zavit a navar. 1,6 30-30
Timto zplsobem je mozné rychle a bezpecné odstranit 20 50 - 70
zalomené Srouby a svorniky nebo i vrtaky a zavitniky z :
rychlofezné oceli. 2,5 60 - 90
3,2 90 - 110
Navod k pouziti
Zvolte odpovidajici primér elektrody WELCO 1099 podle
priméru ¢epu, ktery potrfebujete navafit. Na pomocném
kousku ocele nastavte svarovaci proud tak, aby pfi Mechanické vlastnosti, svafritelnost
zapaleni vznikl bod o poZzadovaném priméru. Elektrodu .
vedte kolmo v ose otvoru a po doteku se zalomenym Mez kluzu Pevnost Taznost Tvrdost
zbytkem Sroubu dojde k zapaleni oblouku. Elektrodu lehce N/mm? Y tahu2 f‘s HB
tlacte do otvoru az po vyvareni ¢epu k povrchu. Odstrarite N/mm /o
strusku z povrchu a pfilozte pomocnou ocelovou matici s do 600 do 900 25 .35 210 - 250
odpovidajicim pramérem. Pokracdujte v navafovani ¢epu
do otvoru matice a na konci Cep svarte s matici. Po
ochlazeni aplikujte vhodné mazivo a opatrnym kroucenim
vpravo a vlevo vySroubujte utrzeny Sroub. Rozméry a baleni
Nékolik silnych udert kladivem béhem krouceni pomUze Sklad.&islo g mm délka mm ks / bal
uvolnit strusku z otvoru a zabrani tak poskozeni zavitu.
Pfi svafovani ve vodorovné pozici doporucujeme pouzit 21109900 | 2,0/2,5/3,2 250/300/350 40/30710
pro ochranu zavitu ocelovou nebo médénou trubku. Pfitom 21109901 2,0/2,5 250/300 80/30
je dulezité, aby primér trubky odpovidal priméru otvoru a 21109902 | 1,6/2,0/2,5 250/250/300 40/40/30
tésné pfiléhal pro rychlejsi odvod tepla.
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1105C

Ekologicka Sn-Ag trubickova
pajka s aktivnhim tavidlem.

Pouziti

Vyroba pfistroji, potravinarsky prumysil,
elektrotechnika, opravy trhlin na hydraulice,
utésnéni Sedé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105C je stfibro-cinova pajka s
jedineCnymi vlastnostmi, pro vSechny barevné a
zelezné kovy, a také pro nerez oceli. Ma nizkou
pracovni teplotu, rychle se roztéka a diky
vestavénému aktivnimu tavidlu ma také velmi
dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné.
Diky vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro
jemné pajeni v elektrotechnice a pro svou
kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105C je
nejedovata, nekoroduje a proto je také vhodna
pro potravinarsky pramysl.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy, propan-butanovy plamen,
benzinova lampa, elektricka pajedla a pod.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. / fax : +420 572 637 924
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Klicové viastnosti

® WELCO 1105C je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.

e WELCO 1105C je nejedovata -
neobsahuje Zadné olovo, zinek, antimon
nebo kadmium.

e WELCO 1105C je pouzitelna v
potravinarstvi.

e WELCO 1105C nekoroduje - zUstava
leskla.

e WELCO 1105C je velmi dobre zatékajici
- aktivné kapilarni.

e WELCO 1105C ma o 25 % lepSi
elektrickou vodivost nez
olovo- cinové pajky.

Normy
Pajka : DINEN 29453 /S-Sn96Ag4
Tavidlo: DINEN29454-1/1.1.2-2,5%
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
. Pevnost Elektricka
Pracovni . Tvrdost
0 v tahu vodivost
teplota °C N/mm? e HB
221 120 7-8 15
Chemické slozeni svarového kovu (%)
96 4,0
Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / bal
21110520 2,0 0,25
21110530 3,0 0,25
EN ISO 9001

www.welco.cz




1134

Specialni mékka pajka pro hlinik
a ostatni kovy.

Klicové viastnosti )

® WELCO 1134 spojuje vSechny typy
hlinikovych slitin, zvlasté Cisty hlinik.

e WELCO 1134 spojuje také hlinik s médi,
mosazi a vSemi typy oceli.

e WELCO 1134 tvofi pevné spoje pfi nizké
teploté.

®* WELCO 1134 nekoroduje - zUstava
leskla.

* WELCO 1134 je velmi dobfe zatékajici -
aktivné kapilarni.

e WELCO 1134 ma jednoduché pouZiti.

e WELCO 1134 neobsahuje zadny cin,

Pouziti

Mékkeé pajeni hliniku a vSech druhd hlinikovych slitin.
Spojovani hliniku s médi, mosazi a vSemi typy oceli.
P4jeni tenkého hlinikového plechu.

Opravy chladi¢t, radiatorti, vyménikl a spojovani \_ olovo nebo bismut. y
hlinikovych vodic¢u.

Oblast pouziti Normy

Pajené misto dobfe oCistéte a odmastéte. Pajka: DIN 1707 /LCd Zn20

Naneste tavidlo WELCO FLX 1134. K préaci je vhodné Tavidlo DINEN29454/3.1.1.C

pouzit velké elektrické pajedlo. Pajeci tycku

namacejte do tavidla. Po ochlazeni Ize zbytky tavidla Mechanické vlastnosti, svafitelnost

umyt vodou. PF¥i ohfevu otevienym plamenem

neohfivejte pajené misto ani pajeci tyCku pfimo. Solidus / Pevnost Elektricka

Tavidlo se nesmi prehiat - jinak shofi. likvidus v tahu vodivost T"'[ldé’St
Upozornéni: °C N/mm? Sm/mm’

Vzhledem k vysokému obsahu kadmia nesmi byt

WELCO 1134 pouzita na spoje, které jsou v pfimém 265/280 100 - 200 12-13 45

kontaktu s pitnou vodou nebo potravinami.

- = Chemické slozeni svarového kovu (%)
Zpusob ohrevu

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova Zn Cd
lampa, elektricka pajedla a pod. 20 80
Material Pevnost . Pevnost . Rozméry a baleni
v tahu N/mm ve stithu N'mm Sklad.gislo @ mm I/mm ks/bal kg/bal
Mé&d 150 100 21113420 2,0 500 24 0,3
Ocel 150 60 25113420 2,0 500 8 0,1
Mosaz 200 45 Tavidlo
Hlinik 100 15 21113499 1 100 ml
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1201

Jemné svarecské rukavice
z kozi licové kuze.

" Kli¢ové viastnosti \
® WELCO 1201 jsou ruéné vyrobeny
z kozi licové kuze.
e WELCO 1201 maji dvojitou klzi
v dlani.
e WELCO 1201 jsou velmi mékké
a pfijemné na dotek.
e WELCO 1201 maji manzetu z plameni
odolné textilie.
Pousiti o I/vI(ELCO 1201 jsou proSity B
Tyto rukavice jsou urCeny pro svafovani R LRl e U
TIG/WIG. Vzhledem k rGznosti aplikaci, je na - 7
uzivateli posoudit vhodnost vyrobku pro danou
aplikaci.
Normy
Elektricka a jina nebezpeéi EN 12477 (2001+A1 : 2005) TYPE B
Rukavice WELCO 1201 nechrani pfed  1gv>F 90118529 0001 (50FTouch T
veSkerymi elektrickymi kontakty bé&hem SOFTouc
svarovani _elektrlckym oblo_ukem. Svar’gcvl EN 388 AT
rukavice nejsou ochranou proti proudu, zvlasté c E
pfi pouzivani porouchanych casti zarizeni E
dodavajicich proud. Vlhkost, necCistoty a mokro [:Iﬂ
zpUsobené pocenim snizuji odolnost vUci 2111 412X4X
proudu, coz muze mit za nasledek zvyseni rizika.
Tyto rukavice se nesmi pouZzivat tam, kde hrozi
zamotani se do mechanickych ¢asti stroju. Uréeni velikosti pracovnich rukavic
_— Velikostruky| 7% | 82| 9 | 9% 107
Shladodaln et> | Oznaceni | S | M | L | XL | XxL

Skladujte v suchu pfi teplotach nad 5°C.

Obvod vmm| 190 | 216 | 229 | 241 | 267

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Popis Velikost  bal. / par

21120101 M 1

21120102 |TIG/WIG svaretské L 1

21120103 rukavice z kozi XL 1

licové kize.

21120104 Délka 35 cm XXL 1

21120105 XXXL 1
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1205

Komfortni svareéské rukavice
z vysoce kvalitni bizoni kuze.

Pouziti

Tyto rukavice jsou urCeny pro svafovani
MIG/MAG a obalenou elektrodou. Vzhledem k
raznosti aplikaci, je na uzivateli posoudit
vhodnost vyrobku pro danou aplikaci.

Elektricka a jina nebezpeci

Rukavice WELCO 1205 nechrani pfed
veSkerymi elektrickymi kontakty bé&hem
svarfovani elektrickym obloukem. Svareci
rukavice nejsou ochranou proti proudu, zvlasté
pfi pouzivani porouchanych casti zarizeni
dodavajicich proud. Vlhkost, necCistoty a mokro
zpUsobené pocenim snizuji odolnost vUci
proudu, coz muze mit za nasledek zvyseni rizika.
Tyto rukavice se nesmi pouZzivat tam, kde hrozi
zamotani se do mechanickych ¢asti stroju.

Skladovani
Skladujte v suchu pfi teplotach nad 5°C.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

(" Kli¢ové vlastnosti )
® WELCO 1205 jsou vyrobeny z kvalitni
bizoni kiize - lepSi nez hovézi nebo
jelenice (licova kulze je z bizona
s manzetou z hovézi stipenky).

e WELCO 1205 jsou odolnéjsi vuci
natrzeni a odéru, maji vynikajici
odolnost proti Zaru a plameni.

e WELCO 1205 jsou kvalitné prosity troj
a pétipramennou kevlarovou niti.

e WELCO 1205 maji minimalni obsah
chrému pro Vase zdravi a Zivotni

prostredi.
- /
Normy
EN12477 (09.2005) TYPEA/B
TUV BP 21146065 001
TUV 556-10-0071/01
EN 388 EM 4067 c €
v 423%4X I:Iﬂ

Urceni velikosti pracovnich rukavic

Velikostruky| 7% | 82| 9 | 9% [10%
Lt Oznageni | S | M | L | XL |XXL
Obvod v mm| 190 | 216 | 229 | 241 | 267

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Popis Velikost  bal. / par
21120501 M 1
TIG/MIG svarecské
21120502 rukavice z bizoni L 1
21120503 kuze. XL 1
Délka 37 cm
21120504 XXL 1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Tento vyrobek je ur€en k pouzivani pro vSechny
procesy obloukového svarovani jako je MMA,
MIG/MAG, TIG, mikro plasma, bodové svafovani
a svafovani plamenem, rovné€z i pro fezani
plasmou a kyslikem, drazkovani, pajeni atepelné
nastriky. Protoze se pouziti liSi, je na
zodpovédnosti uZivatele identifikovat spravny
vyrobek pro kazdé pouziti.

Elektricka a jina nebezpeci

Kabat WELCO 1235 chrani proti kratkodobému
elektrickému Soku a nechrani proti delSimu
zasahu vysokym napétim.

Tento vyrobek chrani v ur€enych polohach pfi
praci a svarovani. Je mozné, Ze budou
pozadovany extra ochranné vyrobky. Je na
zodpovédnosti uzivatele identifikovat je.

Normy

ENISO 11611 (2015) Tfida 2/A1+A2
TUV BP 60096353 0001

TUV 21220174 001 ENISO

C€

Suseni, zehleni, skladovani

Mechanické cCisténi a Zehleni je mozZné, ale
pouze pod teplotu 95° C. Skladujte v suchu pfi
teplotach nad 5°C.

Zﬁ El @ Max 25x

\Z/

11611

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1235

Bavinény svare€sky kabat.

(" Klicové vlastnosti )
® WELCO 1235 je vyroben z plameni
odolné baviny 520g/m”’.

e WELCO 1235 3vy jsou prosity

tfipramennym kevlarovym viaknem.

e WELCO 1235 ma dvojité uzavirani

knofliky a suchym zipem.
* WELCO 1235 ma vSechny knofliky
a nyty jsou elektricky nevodivé.

e WELCO 1235 ma stojaty limec
se zapinanim na suchy zip.

e WELCO 1235 Ize k nému pfipnout
kozenou zastéru WELCO 1227.

e WELCO 1235 Ize az 25x vyprat bez
\__ShiZeni odolnosti plameni. )
Dodavané velikosti

Velikost M L XL XXL | XXXL
Délka cm 76 81 86 91 96
Obvodcm | 96 104 112 120 128
Rozméry a baleni

Sklad.¢islo Velikost bal. / ks
21123501 M 1
21123502 L 1
21123503 XL 1
21123504 XXL 1
21123505 XXXL 1
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1250

Samostmivaci svareéské bryle.

Pouziti

WELCO 1250 jsou univerzalni multifunkéni bryle pro
brouSeni, svafovani a fezani plamenem, elektrickym
obloukemiplazmou.

Navod k pouziti

Bryle se zapinaji podrzenim tlacitka ON, po dobu déle nez
2 sekundy, dokud neproblikne vSech 5 LED diod indikatoru
zatmaveni. Opétovnym stisknutim a podrzenim tlacitka
ON dojde k vypnuti, které je signalizovano probliknutim
LED BAT. Pfi necinnosti dojde do 30 minut k
automatickému vypnuti. Nastaveni tmavosti DIN 5, 7,9,11
a 13 se provadi tlacitkem SHADE. Nastaveni citlivosti se
LED 5 do nejvy$si LED 13. Stisknutim tlacitka HOLD pfi
nastavené tmavosti DIN 5 a DIN 7 zdstanou bryle trvale
tmavé pro svafovani plamenem. Vybiti baterii je
signalizovano LED diodou BAT. Ve vypnutém stavu maji
bryle tmavost DIN 4 a Ize je pouZit pro brouSeni a fezani
uhlovou bruskou.

Pfi svafovani elektrickym obloukem doporu€ujeme
pouzivat v kombinaci s pokryvkou hlavy WELCO 1215,
WELCO 1216 nebo WELCO 1233.

Celohlavovy &tit s LED osvétlenim je tvarové
prizplsoben pro praci s respiratorem WELCO 1252.

Udrzba a skladovani

Udrzujte vnéjSi ochrannou félii Cistou, znecisténi ovliviuje
rychlost zatemnéni. Vybiti baterie je signalizovano LED
diodou BAT vedle spinaciho tladitka ON. K c¢isténi
pouzivejte Cistici sprej WELCO 1010. Nedistéte suchym
hadrem —hrozi posSkrabani ochranné félie.

Maska umozfuje instalaci dioptrického skla do
silikonového rdmecku.

UPOZORNENI : zaruka se nevztahuje na mechanické a
tepelné poskozeni elektronické kazety. V zadném pripadé
nepouzivejte masku bez vnéjsi a vnitini ochranné félie.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

\

Klicové viastnosti )

WELCO 1250 jsou univerzalni multifunkéni
bryle pro brouSeni, svafovani nebo fezani
plamenem, elektrickym obloukem i plazmou.
WELCO 1250 jsou lehké a snadno
pfenosné.
WELCO 1250 jsou ideélni pro svafovani
v tésnych prostorach.
WELCO 1250 maiji extrémné vysokou
rychlost zatemnéni.
WELCO 1250 jsou napajeny
vymeénitelnymi lithiovymi bateriemi a maji
indikator vybiti baterii.
WELCO 1250 se automaticky vypinaji po
30 minutach necinnosti.
WELCO 1250 Ize vlozit do polostitu nebo
celohlavového &titu s integrovanym
LED osvétlenim. Celohlavovy §tit umozriuje
pouziti respiratoru.

/

Normy
EN175,EN379,AS/NZS1338.1

Technické udaje

Rychlost zatemnéni | 1/15000 sec

Tmavost neaktivni DIN 4, pouzitelné pro brouseni
Tmavost aktivni DIN 5,7,9,11,13

Citlivost 5 stupnil

Baterie bryle

2 ks CR 2032 ca. 1000hod.

Baterie LED Stit

2 ks CR 2032 ca. 80 hod.

Pocet senzort 2

Svarovani plamenem | HOLD + DIN 5 nebo DIN 7

Hmotnost: bryle

1629

Hmotnost: bryle + §tit | 2209

Pracovni teplota

-5 az +55°C

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1250

Samostmivaci svareéské bryle.

Dodavané varianty, prisluSenstvi a nahradni dily.

Skladové Cislo | Popis Bal. / ks
21125000 Bryle komplet s polostitem 1
21125010 Bryle komplet s celostitem LED 1
21125001 Polostit 1
21125002 Silikonovy lem 1
21125003 Popruh Servore 1
21125004 Predni félie 5
21125005 Nahradni dioptricky ramecek 1
21125006 Dioptricky ramecek +2D 1
21125007 Celohlavovy stit s LED 1

Pozn: Nahradni dily PrisluSenstvi
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN I1SO 9001
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1301F

Tvrda pajka obalena tavidlem pro
ocele, méd’ a barevné kovy.
Vhodna pro opravarské prace.

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, nerez,
Seda litina, trubkové konstrukce, sanitarni
instalace, zamecnické prace, karosarské prace,
ruCni naradi, galvanizované povrchy.

Oblast pouziti

WELCO 1301F je tvrda pajka obalena tavidlem.
Specialni legujici pfisady ji umoziuji pouzit pro
ocel, méd, mosaz, bronzy a Sedou litinu. Pri
pouziti na mosaz ma stejnou barvu, netvofi pory
a nedojde k poSkozeni zakladniho materialu.
Diky legujicim pfisadam je dobfe kujna. Idealni
pro vSechny vyrobky z barevnych kovu, potrubi,
sanitarni instalace, zamecnické prace a
opravarske prace.

Zpulisob ohrevu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vi-indukce.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )
® WELCO 1301F je pouzitelna na oceli,
litiné a barevnych kovech.

e WELCO 1301F Ize pouZzitina
znecisténé a zkorodované povrchy.

e WELCO 1301F velmi dobfe zatéka a na
galvanizovanych ocelich nenici zinkovou
vrstvu.

e WELCO 1301F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1301F je velmi dobre
obrobitelna.

e WELCO 1301F je velmi flexibilni

\_ a umoznuje snadné navarovani hran. y

Normy
DIN 8513L/L-CuZn40 U/B-Cu60Zn(Si)(Mn)
DINEN 1044 /Cu 303

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
880 - 890 500 26 110 - 120
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Si Sn Zn
60 0,3 0,2 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo mm |I/mm ks/bal kg/bal
21130120 2,0 500 330 5,0
21130125 2,5 500 220 5,0
21130130 3,0 500 150 5,0

EN ISO 9001
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1302

Specialni elektroda s bazickym
obalem pro svarovani cisté médi.

Klicové viastnosti

® WELCO 1302 je vhodna pro spojovani
i navary.
e WELCO 1302 netvofi trhliny a ma
stabilni oblouk.
® WELCO 1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd.
® WELCO 1302 ma snadno obrobitelny
svar, bez poru.

™~

Pouziti \_ -
WELCO 1302 je vhodna pro spojovani a navary
médi a béZnych slitin médi a niklu.
Normy
Zakladni materialy svafitelné WELCO 1302 : DIN 1733/El-CuMn2
- - ASME IIC SFA5.6/Ecu
DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN
OF-Cu 2.0040 42 3001 SF-Cu 2.0090 42 3009
E-Cu 20060 | 423002 | D-Cu 20100 | 423010 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
E- 2. 42 D- 2.011 42 3 .
SE-Cu 0070 3003 | SD-Cu 0110 3063 Mez kluzu Pe;/nr?st Tazpr:ost Eleld<jcr|ckf Turdost
SW-Cu | 2.0076 | 423004 | SB-Cu | 2.0150 | 423064 N/mm? VLI s VREIRTERL ||
N/mm % Sm/mm
F-Cu | 20080 | 423005 | SA-Cu | 2.0170 | 423013
80 200 35 15-20 40
Navod k pouziti
Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny
predehrevg cca ,100 C na k%,ZdY mm tIovu§tky, Chemické slozeni svarového kovu (%)
max. 600°C. Misto svaru ocCistéte. Svarujte s
kratkym obloukem. Kyvavy pohyb elektrodou T i o
usnadrfiuje svarovani. Pro svafrovani jsou 2,5 max. 0,8 Zbytek
vhodnéjsi vétsi praméry elektrod.
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
3,2 90 - 130 21130232 3,2 350 1,0 36
4,0 140 - 170 21130240 | 4,0 450 1,0 25
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1304S

Univerzalni aluminiumbronzova
elektroda s vysokymi
mechanickymi parametry.

Pouziti
Ocele, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda
litina, armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla,
ventily, vodici plochy, matrice, razniky, kluzna
loZiska.

Oblast pouziti

WELCO 1304S je vhodna pro spojovani a navary
hlinikovych bronzl, prfedev§im s vysokym
obsahem manganu, a také oceli a Sedé litiny.
Diky vysoké odolnosti proti moirské vodé je
vhodna také pro pouziti v lodénicich a v
chemickém pramyslu, prfedev§im tam, kde
pusobi chemické opotrebeni erozi. Diky nizkému
koeficientu tfeni je vhodna pro navary na

a Klicové viastnosti )

®* WELCO 1304S je pouzitelna na ocele,
Sedou litinu, barevné kovy, monely a
aluminiové bronzy.

e WELCO 1304S feSi problémy pfi
svafovani ,nesvafitelné® litiny.

e WELCO 1304S je idealnim navarem
pro otér kovu o kov. Odolava také
namahani tlakem.

e WELCO 1304S tvori bezpbérové
povrchy s nizkym koeficientem tfeni,
odolné korozi a kavitaci.

e WELCO 1304S je snadno obrobitelna
a lestitelna — vhodna pro opravy
hladkych vodicich ploch.

& J

Normy
DIN 1733/EI-CuMn 14Al
AWS /ASME SFA-5.6/E.CuMnNiAl

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

hrldgllph, VOdICIf:h plochach, kluznych lozZiscich, Vo K Pevnost Taznost Trdost
raznicich aformach. (e LD v tahu A et
N/mm 2 o, HB
N/mm %o
Navod k pouziti
Svarované misto ocistéte. PFi sile stény nad 5 450 650 10 100
mm provedte Upravu svarovych ploch zkosenim
do V-svaru. Predehrev velkych dilli ca na 200 °C.
Elektrodu vedte kolmo s vyS$Si rychlosti Chemické sloZeni svarového kovu (%)
svafovani, aby se pfedeslo prehfati. PouZivejte Mn Al Fe Ni Cu
jen sughe oelektrody, vlhké vysusit 2-3 hodiny 12 6.5 5 5 Zbytek
max. pfi 90 °C.
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
3.2 100 - 130 21130432 3,2 350 5,0 180
4,0 140 - 170 21130440 | 4,0 350 3,2 83
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1305

Stfibrem tvrzena Cu - P pajka
bez tavidla.

Pouziti

Meéd, barevné kovy, mosaz, bronzy, litina,
armatury Cerpadla, ventily, elektromotory,
médéné trubky, elektroprimysl, sanitarni
instalace, teplovodni trubky.

Oblast pouziti

WELCO 1305 je dobfe zatékajici, tvrda stfibrna
pajka pro spojovani médi a médénych slitin.
Neobsahuje nikl, Zelezo ani kadmium a je
pouzitelna predevsim v elektroprimyslu (vyroba
elektromotoru), k vyrobé pfistroju, v lodénicich
(médéné roury a pfiruby z barevnych kova),
dobra elektricka vodivost. Na médi je tato dobre
zatékajici pajka pouzitelna bez tavidla.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, propan-butan + kyslik.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

8 Klicové viastnosti

® WELCO 1305 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

e WELCO 1305 je kapilarni a velmi dobfe
zatéka.

e WELCO 1305 neobsahuje nikl, Zelezo
ani kadmium.

e WELCO 1305 nepotiebuje tavidlo.

e WELCO 1305 ma nizkou pracovni
teplotu a tim déla opravy snadnégjsi

Vv

7

Normy
DIN 8513/L-Ag5P
Wr.Nr.: 2.1205

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlildé) st
°C N/mm? %
710 do 240 5 do 135
Chemické slozeni svarového kovu (%)
P Ag Cu
6 5 Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @mm |I/mm ks/bal kg/bal
21130520 2,0 500 70 1,0
21130530 3,0 500 33 1,0

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1310F

Tvrda pajka obalena tavidiem,
uréena pro navary a nastavby.

Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl
nastrojové ocele, Seda litina, mosaz, Cr-Ni ocele,
opravy nastrojl, vacky, ozubenakola.

Oblast pouziti

WELCO 1310F je silné tekouci Cu-Ni pajka,
uréena pro nastavbu opotrebovanych dili oceli,
Sedé i temperované litiny, niklu a jeho slitin tam,
kde jsou pozZadovany vysoké mechanické
parametry. ldealni oblasti pouziti je opravovani
opotiebovanych vacek a ozubenych kol. WELCO
1310F ma velmi nizky koeficient tfeni a je dobfe
lestitelna.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte, cely kus dobfe
predehfejte. Nad pajenym mistem odtavte kapku
a stfednim plamenem zpracujte. Pfi vhodném
postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro
dosazeni vysokych mechanickych parametr( je
dalezité material neprehrat.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti I

®* WELCO 1310F je pouZitelna na ocel,
Sedou litinu, temperovanou litinu, Cisty
nikl a niklové slitiny.

® WELCO 1310F je dobre lestitelna
a ma nizky koeficient tfeni.

e WELCO 1310F je jednoduse
upotrebitelnd a ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1310F je vhodna pro opravy
ozubenych kol a kluznych ploch.

Normy
Pajka: DINENISO 3677 : B-Cu48ZnNi(Si)-890/920
Tavidlo: EN1045:FH21

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm?® %

890 - 920 do 690 15-20 150 - 220

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ni Si Zn

48 9,5 0,3

zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.cislo 2 mm I/mm ks/bal kg/bal
21131020 2,0 500 145 2,1
21131030 3,0 500 80 2,5
21131040 4,0 500 46 2,5

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



14128 |,

Hlinikova elektroda se
specialnim obalem pro tvarené
i slévarenské slitiny hliniku.

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO 1412S je vhodna zvlasté
pro opravy.
e WELCO 1412S ma Sirokou oblast
pouziti. Je pouzitelna pro slitiny typu
Al-Si, Al-Mg-Si a Al-Si-Mg-Mn.
e WELCO 1412S ma stabilni a klidny
oblouk.
e WELCO 1412S umoziiuje dobré
Pousiti zapaleni i opétovné zapaleni oblouku
VR . s minimalnim predehfevem.
Trubky, nafadi, pfevodovky, kabelova oka, . .
hlinikovy plech od tl. 2,0 mm, loZiskova pouzdra. . Z'Qﬁﬁﬁ?t ggozj ;“:n‘;zm dobrou
motorové bloky, patky elektromotoru. .
odstranitelnou strusku.
Oblast pouziti
WELCO 1412S je hlinikova elektroda se
specialnim obalem pro spojovani a navary Normy .
hlinikovych plechll a odlitk(i ze slitin typt Al-Si, DIN 17_32/S'A| Si12
Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Mn. Wr.Nr.: 3.2585
Navod k pouziti Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarované misto oCistéte nerez kartatem. Pri .
P t T: t
vétSich kusech a odlitcich je doporucen Mez kluzu Ve;/:r?j aiz_os Tvrdost
predehiev na 150 - 200°C. Elektrodu vedte kolmo N N/mm’ % HB
s kratkym obloukem. PFi pfedbéhnuti strusky
odistéte svar kartadem a znovu zapalte oblouk na 80 - 100 180 - 200 5 60
konci housenky. Zbytky strusky je mozné
odstranit 10% roztokem louhu sodného. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Pouzivejte jen suché elektrody, skladované v Si Al
uzavieném originalnim obalu'!
Presuseni: 90-120°C/ 1,5 hod. 12 Zbytek
Nastaveni proudu (DC+) Rozmeéry a baleni
@ mm Proud A Sklad.é¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 40 - 70 21141225 | 25 350 2,0 227
3,2 60 - 90 21141232 3,2 350 2,0 151
4,0 80 - 120 21141240 | 4,0 350 2,0 103
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti
Vyroba a opravy chladi¢t a klimatizaci, opravy
vyparnikl chladni¢ek, opravarenstvia tudrzba.

Oblast pouziti

WELCO 1414C je trubiCkova hlinikova pajka s
aktivnim tavidlem NOCOLOK® pro pajeni hliniku
a v8ech béznych hlinikovych slitin do 2,5% Mg.
Vhodna i pro pajeni spoju Al+Cu a Al+Fe. Dobra
odolnost korozi. WELCO 1414C tvori Cisté spoje
bez nutnosti dalSiho opracovani. Spoj je po
odstranéni zbytku tavidla eloxovatelny.

Navod k pouziti

Svafované misto odmastéte a ocistéte nerez
kartaCem. Velké kusy pfedehfejte na 150 -
200°C. Pro pajeni tenkosténnych materialt je
doporu€eno pouzit propan-butanovy horak. Pfi
pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
meékky plamen s pfebytkem acetylenu. Pajeny
vyrobek by nemél zlstat na maximalni teploté
pajeni déle nez 3 az 5 minut. DUvodem je eroze
vypliiového kovu jakmile se pajka roztavi. Cim
déle pajka zlstava roztavena, tim silngjsi je
eroze. Silnou erozi zpusobuje také pfili§ vysoka
teplota pajeni. Vytvoreni dokonalého spoje
vyzaduje, aby soucasti mély spravnou kapilarni
mezeru. Optimalni mezeraje 0,1-0,15 mm.
Zbytky tavidla nejsou korozivni a neni nutno je
odstranovat. V prfipadé nutnosti Ize odstranéni
zbytk( tavidla provést pouze mechanicky, tzn.
piskovanim nebo kartaovanim.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1414C

Trubi¢kova hlinikova pajka
s vysoce aktivnim tavidlem.

Klicové viastnosti

opravy.

a nizkou tavici teplotu.

materialy.

e WELCO 1414C ma nekorozivni
tavidlo.

e WELCO 1414C ma jednoduché
pouziti.

\

® WELCO 1414C je vhodna zvlasté pro
e WELCO 1414C ma vysokou pevnost

e WELCO 1414C je aktivné kapilarni.
e WELCO 1414C je idealni pro tenké

N

Normy
Pajka: DIN1732/S-AlSi12
Wr.Nr.: 3.2585

Tavidlo: DIN8511/F-LH2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | TaZnost
v tahu A

5}
N/mm? %

Tavici Mez
teplota kluzu
°C N/mm?

Tvrdost
HB

580 -600 | 80-110 | 180 -200 5

60

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Si Al

12 Zbytek

Rozmeéry a baleni
Sklad.cislo @ mm délka mm kg / bal

ks / bal

57141420 2,0 500 0,1

31

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




T1428

TIG/WIG drat legovany zirkonem
pro svarovani vysokopevnostnich
slitin typu Al-Mg-Mn.

Pouziti
Konstrukéni svafovani s vysokymi pozadavky nha
pevnost a odolnost trhlinam.

Navod k pouziti
Svafované misto odistéte a odmastéte. Velké
kusy predehrejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

Dle CSNENISO 14175
11 Ar99,99%

13 Ar30% +He 70%

Klicové viastnosti )
® WELCO T1428 je idealnim dratem pro
TIG/WIG svafovani slitin typu Al-Mg-Mn.

e WELCO T1428 je 5x pevnéjsi nez Cisty
hlinik a pfitom je snadno obrobitelny.

e WELCO T1428 je legovany horCikem,
manganem a zirkonem, které maji
pozitivni vliv na svarfovany material
s témito vyhodami :

Velmi vysoka pevnost a mez kluzu.
Optimalni odolnost proti vzniku trhlin.
Dobra zatékavost bez poru.

>
Normy
DIN1732/SG-AIMg4,5Mn Zr
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost
kluzu v tahu A,
N/mm? N/mm? %
125 300 17
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Cr Mg Zr Al
06-10 | do0,25 | 45-55 do 0,2 zbytek

Rozméry a baleni

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25142816 1,6 1000 2,0 193
25142820 2,0 1000 2,0 123
25142824 2,4 1000 2,0 80

EN ISO 9001




1450

( DURAFIX ) Specialni mékka
pajka pro hlinik, slitiny hliniku
a zinkové slitiny.

Klicové viastnosti

® WELCO 1450 spojuje vSechny typy
Al slitin, v€etné slitin Al-Zn.

e WELCO 1450 nevyzaduje zadné
tavidlo.

e WELCO 1450 umozniuje spojovani
a navary duralu.

e WELCO 1450 tvofi pevné spoje pfi
nizke teploté.

Pczuii,ti o ’ v o o o IeI/I/Sl:i'(ll_é‘CO 1450 nekoroduje - zUustava

M.el.<ke pajent h“n,'ku a V.S?Ch dry_hu hllnlkovych WELCO 1450 ma jednoduché pouziti.

slitin a zinkovych slitin. Pajeni tenkého WELCO 1450 | lvanick Kovit

hlinikového plechu. Opravy chladiéu, radiatord, Z€ galvanicky poKovit.

vymeéniku, spojovani hlinikovych vodicu, lodnich \_ )

Sroubd, drzakl zpétnych zrcatek atd.

Navod k pouziti Normy

Pajené misto dobfe odmastéte a oClistéte Specialni slitina
pfilozenym ocelovym nerezovym kartaCem.
Dulezité upozornéni:

Pfi ohfevu kysliko — acetylenovym plamenem Mechanické vlastnosti, svafitelnost
nastavte karburaCni plamen, tj. s prebytkem o Mez Pevnost
acetylénu. Nenahfivejte plamenem tycku pajky, TaV'C'oéep'Ota Kluzu e TVLdSSt
ale pajené misto, o které se pak pajka dotykem N/mm? N/mm?
roztavi.
NahFivejte a zkou$ejte teplotu dotekem pajky o 390 320 480 100
zakladni material. Spravné tavici teploty je
dosazeno pfi rozteCeni pajky po povrchu spoje.
Spajené dily nechejte pomalu vychladnout. Rozméry a baleni

. Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
AN OO 22145030 | 30 | 450 | 0,1 5
Kysliko-acetylénovy plamen, MAPP, - —
propanbutanovy plamen, benzinova lampa, 31204004 Ocelovy nerez kartacek !
apod.
Spotreba
450 mm pajky vystaCi na ca 5-10 m pajeného
spoje (v zavislosti na tloustce vrstvy).

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1540F

Stribrem tvrzena pajka bez
kadmia, s nizkou pracovni
teplotou.

Pouziti

Elektroprimysl, nerez oceli, méd, barevné kovy,
mosaz, bronz, litina, armatury, nadobi, chladici
agregaty, destilaCni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1540F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, dobre tekouci. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, a také pro méd a médéné
slitiny pfedevSim v potravinafském pramyslu
(bez kadmia), kde je poZzadovana dobra odolnost
proti korozi. Zvlastni oblast pouziti je pajeni zbozi
pro domacnost, chladicich aparatd, destilacnich
zafizeni, nadobi, ozdob a Sperkd.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracujte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1540F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach médi.
WELCO 1540F netvofi zadné pory.
WELCO 1540F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1540F neobsahuje zadné
kadmium.
WELCO 1540F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1540F ma dobrou elektrickou
vodivost.

e WELCO 1540F ma dobrou odolnost
korozi.

S

Normy
Pajka:
Tavidlo :

DIN8513/L-Ag40Sn
DIN EN 1045/ FH10

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost Tvrdost
teplota v tahu A, HB
°C N/mm? %
660 390 do 20 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Gmm |/mm ks/bal kg/bal
21154015 1,5 500 20 0,25
21154020 2,0 500 1 0,25

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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955P

Stribrna pajeci pasta bez kadmia.
Vhodna pro pajeni tvrdokovovych
platka a jiné obtizné opravy pajenim.

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, nadobi, chladici agregaty,
destilacni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych
platkd, sanitarni a vodovodniinstalace.

Oblast pouziti

WELCO 1555P je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry a dobrou zatékavosti.
Je pouZitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli,
niklu a niklovych slitin, médi a médénych slitin,
tvrdokovovych platki a také pro spojovani
riznych nastroji mezi sebou. Tato pajka je
doporucovana predevSim pro nerez ocele
(mechanické parametry), pro slitiny odolavajici
mofské vodé, slitiny barevnych kovl - v
potravinarském pramyslu (bez kadmia) a pro
pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

WELCO 1555P je snadno pouzitelna. Odeberte
pozadované mnozstvi tavidla WELCO 1500FLX
a vsypanim prasku WELCO 1555P jej zahustéte
na pastu pozadované konzistence. Optimalni
pomeér je 1:1- hmotnostni.

Pajené misto oCistéte. Naneste pastu a ohrejte
plamenem nebo v peci.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

\

\

Klicové viastnosti

WELCO 1555P je pajeci pasta pro
tvrdé pajeni stfibrem obsahujici prasek
a tavidlo — vSe v jednom.

WELCO 1555P tvofi velmi pevné spoje.
WELCO 1555P ma jednoduché pouziti.
WELCO 1555P neobsahuje zadné
kadmium.

WELCO 1555P ma nizkou pracovni
teplotu.

WELCO 1555P ma velmi dobrou
korozni odolnost.

WELCO 1555P ma dobrou elektrickou
vodivost.

WELCO 1555P je idealni pro pajeni
tvrdokovovych nastrojovych platka
nebo spojovani trubek.

Normy
Prasek: DIN8513/L-Ag40Sn
Tavidlo : DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tvlzdg st
°C N/mm? %
660 390 do 20 do 60
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

Rozmeéry a baleni

Sklad.¢islo Prasek kg/bal Tavidlo kg/ bal
21155525 0,25 0,25
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1556F

Stribrna pajka bez kadmia,
obalena tavidlem, s vysokou
pevnosti a zatékavosti.

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz,
litina, armatury, zbozi v domacnostech, chladici
agregaty, destilacni zafizeni, upevnéni
tvrdokovovych platku.

Oblast pouziti

WELCO 1556F je tvrda pajka s vysokym
obsahem stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi
mechanickymi parametry. Je pouzitelnd pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych
slitin, médi a médénych slitin, tvrdokovovych
platku a také pro spojovani riznych nastroji mezi
sebou. Tato pajka je doporucovana predevsim
pro nerez ocele (mechanické parametry), pro
slitiny odolavajici morské vodé, slitiny barevnych
kovU - v potravinarském priimyslu (bez kadmia) a
pro pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte. Vétsi kusy prohrejte celé
tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku,
kterou plamenem zpracuijte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti )

® WELCO 1556F tvori pevné pajené
bezpbdrové spoje na oceli, nerez oceli,
niklu a slitinach médi.

e WELCO 1556F ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1556F neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1556F je vhodna pro techniku
vysokeho vakua.

e WELCO 1556F ma jednoduché pouziti.

e WELCO 1556F ma dobrou elektrickou

vodivost.
L /)
Normy
Pajka: DIN8513/L-Ag55Sn

Tavidlo : DIN EN 1045/ FH10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &t
°C N/mm?® %
630 490 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Zn Sn
22 55 18 5

Rozméry a baleni

Sklad.cislo @mm |I/mm ks/bal kg/bal
21155615 1,5 500 19 0,25
21155620 2,0 500 1 0,25

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1564B

Stribrna pajeci paska s médénou
mezivrstvou.

Pouziti

Upeviiovani slinutych karbidl pfi opravach a
zhotovovani obrabécich nastroju. Soustruznické
noze, frézy, pily, vrtaky, vrtaci korunky, hlavice
apod. Pajeni tézce pdjitelnych kovl jako je
Wolfram, Molybden, Tantal a Chrom.

Oblast pouziti

WELCO 1564B je Ag-Cu-Ag bimetalova tvrda
pajka ve tvaru tenké pasky, s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe zatékajici. Je
pouzitelna pro pajené spoje oceli a tvrdokovu na
bazi slinutych karbidi Hlavni oblast pouziti je
pajeni pfi opravach a zhotovovani obrabécich
nastroji. Doporucené tavidlo — WELCO
1500FLX.

Navod k pouziti

Pajené misto oCistéte a odmastéte. Na pajené
plochy naneste tavidlo WELCO 1500FLX.

Z pasky vystfihnéte pozadovany tvar. Pajet je
mozné plamenem, indukcnim ohfevem nebo
vétsi nastroje je vhodné pajet ohfevem v peci s
ochrannou atmosférou.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén, neutralni plamen.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti )

® WELCO 1564B je vhodna pro pajeni
slinutych karbid( pfi opravach
a zhotovovani obrabécich nastrojl.

e WELCO 1564B zajistuje rovnomérnou
vrstvu pajky a tim i optimalni pevnost
spoje.

e WELCO 1564B ma nizkou pracovni
teplotu.

e WELCO 1564B neobsahuje zadné
kadmium.

e WELCO 1564B médéna mezivrstva
vyrovnava pnuti pfi pracovnich teplotach

\_ do +200°C. p

Normy
ENISO 3677 /BAg64CulnMnNi730-780

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost Taznost
teplota v tahu A, Tdeé) &t
°C N/mm?® %
770 390 do 25 do 130
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Ag Mn Ni In
26 64 2 2 6

Rozméry a baleni

Sklad.cislo Rozmér mm ks / bal kg / bal

22156440

0,4 x 70 x 400 1 0,1

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1601

Univerzalni, pozi¢ni elektroda,
pro svarovani pri opravach.

=

a Klicové viastnosti )
®* WELCO 1601 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.
e WELCO 1601 svafuje ve vSech
pozicich.
®* WELCO 1601 ma snadno
odstranitelnou strusku.
® WELCO 1601 snadno zapaluje.
e WELCO 1601 svafuje pres rez,
Pousiti gevcilnsézg,aolej a strusku bez poru
Silny i tenky plech, galvanizované oceli, P .. . .
ocelolitina, stavebni stroje, svarovani trubek, ¢ II'/(I)/zEsl;gS 1rf>ﬁ2éjei p?gzs':?ildn:v\{e \r/gll:éem
lodni konstrukéni oceli. P P yp :
. _/
Oblast pouziti
WELCO 1601 je nové vyvinuta rutil-celulézova e
elektroda pro oblast opravarenstvi s vynikajicimi EN 499 / E 42 0 RC 11
svarovacimivlastnostmiv pozicich. AWS A5.1/EB013
Svarovaci vlastnosti — _ —
WELCO 1601 je snadno svarujici, ma stabilni Mechanické vlastnosti, svaritelnost
oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori . )
vy s . , ., Mez Pevnost Taznost Vrubova
vruby. Znecisténi zakladniho materialu Kluzu v tahu A houzevnatost
neovliviiuje svaritelnost. Pouzitelna i pro stfidavy N/mm? N/mm? o J/+20°C
proud.
490 510 do 22 do 50
Navod k pouziti
WELCO 1601 svaruje s kratkym az stfedné —— - y
dlouhym obloukem. Pro navarovani Ize pouZit i Chemické slozeni svarového kovu (%)
jako kontaktni elektroda. c Mn Si
Presuseni : elektrody s celulézovym obalem se 0.08 05 0.4
nesmi pfesouset !
Nastaveni proudu ( DC-/ AC min.42V ) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 70 - 100 21160125 2,5 350 5,0 265
3,2 90 - 140 21160132 3,2 350 5,0 165
4,0 110 - 190 21160140 4,0 350 5,0 105

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Vagonky, karosarny, pfi rzi a necistotach, silny i
tenky plech, galvanizované oceli, ocelolitina,
stavebni stroje, Siroké mezery, lodni konstrukeni
oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1602 je silné obalena elektroda pro
navary a spojovani ocelovych konstrukci vSech
druhd ve strojirenstvi, vagonkach, karosarnach,
kotlarnach a lodénicich.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1602 umoznuje snadné svafrovani ve
v§ech pozicich, véetné pozice shora-dold.
Snadné zapalovani, stejnomérné teCeni bez
odstfiku. Snadno odstranitelna struska. Hladky,
jemné Supinovity povrch svaru. Elektroda je
pouzitelna ve velkém rozsahu proudu.

Navod k pouziti

WELCO 1602 svafuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem. Pro navafovani Ize pouzit i
jako kontaktni elektroda.

Presuseni: 100-120°C/1 hod.

Nastaveni proudu ( DC-/AC))
2 mm Proud A
2,0 35-70
2,5 60 - 100
3.2 110 - 140

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1602

Univerzalni, snadno svarujici
elektroda, pouzitelna v pozici
shora - dol.

2l

Klicové viastnosti

® WELCO 1602 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1602 svafuje ve vSech
pozicich.

® WELCO 1602 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1602 snadno zapaluje.

e WELCO 1602 svafuje pres rez,
necistoty a olej.

e WELCO 1602 je pouzitelna ve velkém
rozsahu proudu i pro stfidavy proud.

\ J

Normy
DIN 1913/ E 5132 RR(C)6
AWS SFA-5.1/E6013

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm?® % J/-20°C
490 550 25 80
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si
0,07 0,5 0,35
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21160220 2,0 300 4,0 341
21160225 2,5 350 4,5 211
21160232 3,2 350 4,5 124
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Svafovani nelegovanych a nizkolegovanych
konstruk¢nich oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1603 je silné obalena bazicka
elektroda pro spojovani ocelovych konstrukci
vSech druhd.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1603 umoznuje snadné svarovani ve
v§ech pozicich, v€etné pozice shora-dolu.
Elektroda je pouzitelna pro svarovani ve vSech
pozicich i pfi vysokych proudech. Pracovni
teplota-40°C az +450°C.

Navod k pouziti

WELCO 1603 svafuje s kratkym az stfedné
dlouhym obloukem.

Presuseni :

350°C / 1 hod. (v pfipadé potreby)

nebo

400°C/1hod. pro méné nez 5ml vodiku ve
svarovém Kovu.

1603

Bazicka elektroda pro
nelegované a nizkolegované
ocele.

2l

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1603 je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1603 svafuje ve vSech
pozicich.

® WELCO 1603 ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1603 ma vysokou vrubovou
houzevnatost.

e WELCO 1603 tvori kvalitni svarovy
kov bez trhlin.

* WELCO 1603 je pouzitelna pro
svafrovani v pozicich i pfi vysokych
proudech.

. _J/

Normy
ENISO 2560 -A/E 426 B 42 H5
AWS SFA-5.1 / E7018

Nastaveni proudu ( DC-/AC))

g mm Proud A
2,0 60 - 80
2,5 80-110
3,2 110 - 150

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm?’ N/mm? % J/-40°C
420 530 22 47
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si
0,06 1,2 0,4
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21160320 2,0 300 4,0 315
21160325 2,5 350 50 223
21160332 3,2 350 50 139
EN ISO 9001




1604S [

Snadno svarujici konstrukéni
elektroda s dvojitym obalem.

Pouziti

Stavebni stroje, svafovani trubek, konstrukci, pfi
rzi a necistotach, plech silny i tenky, ocelolitina,
galvanizované oceli, opravarenstvi, lodénice.

Oblast pouziti

WELCO 1604S elektroda s dvojitym obalem se
vyznacuje snadnym svarovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je
specialné urCena pro svafovani v pozicich,
véetné pozice shora - dold.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1604S je snadno svarfujici,ma stabilni

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1604S je snadno svafujici
a ma stabilni oblouk.

e WELCO 1604S svaruje ve vSech
pozicich.

* WELCO 1604S ma snadno
odstranitelnou strusku.

® WELCO 1604S ma vysoké
mechanické vlastnosti.

e WELCO 1604S ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1604S netvofi vruby.
WELCO 1604S svafuje pres rez,
necistoty, mastnoty i natéry.

e WELCO 1604S kombinaci vnitfniho
bazického obalu s vnéjSim rutilovym
obalem zajistuje vynikajici svarovaci
vlastnosti.

\ /

Normy
DIN 1913/ E51 43B(R)10
AWS IIC SFA5.1/E 716

oblouk, snadno odstranitelnou strusku, netvori Mechanické vlastnosti, svafitelnost
vruby. Znecisténi zakladniho materialu
neovliviuje svafitelnost. Pouzitelna i pro stfidavy Mez Pevnost Taznost Vrubova
proud. kluzu v tahu A, houZevnatost
2 2
N/mm N/mm % J/-40°C
WELCO 1604S svaruje s velmi kratkym
obloukem. Elektrodou se dotykejte materialu. Chemické slozeni svarového kovu (%)
PresuSeni (v pfipadé potreby) : - " -
250 - 350°C / 2-3 hod. n :
0,06 1.1 0,6
Nastaveni proudu ( kofen DC-/AC, dal$i housenky DC+ /AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 35-60 21160420 2,0 350 4,0 320
2,5 60 - 90 21160425 2,5 350 4,5 230
3,2 95-110 21160432 3,2 350 4.5 140
4,0 140 - 190 21160440 4,0 450 50 75
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1612

Jedineény MAG drat bez
médéného povlaku.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO A1612 redukuje udrzbu
svarovaciho horaku. Netvoii médény
otér.

e WELCO A1612 eliminuje nebezpedi
trhlin ve svaru.

* WELCO A1612 ma vySSi vrubovou
houzevnatost.

e WELCO A1612 je pouZzitelny na rzi
a necistotach.

e WELCO A1612 je vhodny pro pouziti
v chemickém primysilu.

e WELCO A1612 ma vynikajici
skladovatelnost.

WELCO A1612 je uréen pro svafovani ° "KE’-f(tOAI.fJZ.dmatPrfCOV”'
nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné chara vgrv's,' u.'de,rt' Ickou

legovanych oceli. PouzZitelny na rzi a necistotach \_ S pomedenymi draty. )
- idealni pro opravarské prace pfi svarfovani
trubek, konstrukci, plech(, karoserii apod.

Pouziti
Svarovani konstrukci a trubek, pfi rzi a
necistotach, stavebni stroje, zamecnické prace.

Oblast pouziti

Normy
DIN 8559 SG 2

Svarovaci vlastnosti
WELCO A1612 se vyznacuje nizkym rozstfikem AWS AS - 18 ER 7023

svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku,
privarem a vzhledem svaru. Drat umozruje

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

svarovani vysokym proudem (sprchovy proces) a Mez | Pevnost| KV KV |Taznost
ma kratky pfenos oblouku ve vSech polohach. Plyn kluzu ) vtahu | +20°C | -20°C | A,

7 . . . _ N/mm N/mm J J %
Pracovni rozsah je identicky s draty obalenymi
médi. Nezanasi dyzu a nezpUsobuije zastavovani M21 490 590 120 70 30
posuvu dratu - nejsou nutné chemické pfipravky C1 460 560 120 70 28
pouZzivané pfisvafovani s pomédénymidraty.
Ochranny plyn dle &SNENISO 14175 Chemické slozeni svarového kovu (%)
M21 80%Ar/20% CO, c Si Mn
C1 CO, 0,08 0,9 1,5

Rozmeéry a baleni

Sklad.¢islo 9 mm kg / civka
21161208 0,8 15,0
2116121,0 1,0 15,0
21161212 1,2 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1620

Specialni elektroda s extrémné
vysokou pevnosti, pro svarovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli.

Pouziti
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1620 je specialni bazicka elektroda s
extrémné vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700
a podobnych oceli s pevnosti do 800N/mm?’.
Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva v
pfipadech, kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni
elektrody.

WELCO 1620 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znecisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stfidavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1620 svariuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 350°C / 1hod.

Nastaveni proudu (DC+/AC)
2 mm Proud A
2,5 60 - 100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

e WELCO 1620 odolava razim, je velmi
vhodna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1620 je vhodna pro vSechny
pozice kromé pozice shora-dol(.

e WELCO 1620 ma snadné zapaleni
i opétovné zapaleni oblouku.

® WELCO 1620 svarfuje pfes rez, olej
a necistoty.

e WELCO 1620 odolava razim za
nizkych teplot a netvofi trhliny

e WELCO 1620 je zaropevna do 450°C.

e WELCO 1620 je idedlni elektroda pro

svarovani oceli Weldox a podobnych

oceli s pevnosti do 800 N/mm”.

\

Normy
DIN 8529 / EY 69 75 Mn2NiCrMo B
AWS A5.5/ E11018-M H4R

/

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm? N/mm? % J/-60°C
do 730 830 18 do 28

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Cr Mo

0,05 1,7 0,3 2,0 0,4 0,4

Rozmeéry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21162025 2,5 350 4,0 180
21162032 3,2 350 4,0 110
21162040 4,0 350 4,0 72

EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1620

MAG drat s extrémneé vysokou
pevnosti, pro svarovani
nizkolegovanych jemnozrnnych
oceli.

(" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO A1620 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.
® WELCO A1620 odolava razim je
vhodny jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.
e WELCO A1620 odolava razim za
nizkych teplot.
e WELCO A1620 je Zaropevny do
Pousiti 450°C. Netvofi trhl!ny.’ ’ ’
Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele, ° Mr/fl;\?aofocggizg é:l;c?[ealljn;_'hélggxd/rat
stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské stroje. \F/)Veldox 2 ostatnich g(?eli s pevnosti
2
Oblast pouziti do 800 N/mm
WELCO A1620 je specialni MAG drat s extrémné \ _J
vysokou pevnosti pro spojovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli typu Normy
Hardox 400 - 500, Weldox 420 - 700 a podobnych DIN EN 12534 / Mn4Ni2CrMo
oceli s pevnosti v tahu do 800 N/mm’. Je také AWS/ASME-SFA5.28 ‘ER 120-SG
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pfipadech,
kdy nelze pouzit austenitické Cr - Ni elektrody. Mechanické vlastnosti, svafitelnost
WELCO A1620 je snadno svarujici, ma stabilni -
oblouk, dobFe zatéka, svar je bez vrubu. Mez Kluzu | ©oymost | Taznost | Viub 1 7yrdost
Nfmm™ | \mime? % | J+20°c| B
Navod k pouziti
Misto svaru odistéte. Sklon hofaku cca 20°od do 730 830 18 do80 |170-250
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro VytVOFeni Sirokého Chemické slozeni svarového kovu (%)
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny c Mn si Cr Ni Mo
pficné kyvavy pohyb horakem. o1 18 08 03 20 05
Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80% Ar/20% Co, Rozméry a baleni
Sklad.cislo 2 mm kg / civka
29162010 1,0 15,0
29162012 1,2 15,0
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1625

Specialni Ni elektroda s vysokou
pevnosti, odolavajici raztiim, pro
svarovani pfi opravach tézkych strojt.

Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédeélské stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1625 je specialni bazicka elektroda s
vysokou pevnosti pro spojovani a navary
nizkolegovanych jemnozrnnych
vysokopevnostnich oceli Weldox 420 - 500

a podobnych oceli s pevnosti do 650N/mm”.

Je také pouzitelna jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary na uhlikovych ocelich.

Vytéznost 120%.

WELCO 1625 je snadno svarujici, ma stabilni
oblouk, dobfe zatékda, struska je snadno
odstranitelna, svar bez vrubl. Znedisténi
zakladniho materialu neovliviiuje svafitelnost.
Pouzitelnaina stfidavy proud.

Navod k pouziti

WELCO 1625 svarfuje s kratkym obloukem.
Elektrodou se dotykejte materialu.
Presuseni : 300 - 350°C / 1 - 2 hod.

Nastaveni proudu (DC+/AC)
g mm Proud A
2,5 70-100
3,2 80 - 140
4,0 100 - 180
6,0 220-290

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1625 ma vysokou pevnost
v tahu.

e WELCO 1625 odolava raziim za
nizkych teplot a je velmi vhodna jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

e WELCO 1625 je zaropevna do 650°C.

e WELCO 1625 je vhodna pro spojovani
vysokopevnostnich jemnozrnnych
konstrukcnich oceli.

e WELCO 1625 je pouzitelna pro
spojovani ocelolitiny.

e WELCO 1625 je necitliva na znecisténi
zakladniho materialu.

. J

Normy
DIN 8529 / EY 5655 1 Ni B
AWS A-5.5/E 8018-C3

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost Taznost Vrubova
kluzu v tahu A, houzevnatost
N/mm?® N/mm?® % J/-40°C
550 680 27 120
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Cr
0,06 0,9 0,3 1,7 0,8
Rozméry a baleni
Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21162525 2,5 350 50 215
21162532 3,2 350 54 132
21162540 4,0 450 5,6 75
21162560 6,0 450 6,0 34
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1625

MAG drat s vysokou pevnosti,
pro svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli.

Pouziti

Bagry, jefaby, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy,
zemeédeélské stroje.

Oblast pouziti
Konstrukénioceli: St. 50-St. 60 DIN 17100

Kotlové oceli: HIII-HIV DIN17155

Trubkové oceli: St.45.8-47.7-60.7
DIN1629,17172,17175

Ocelolitina: 15Mo 3 DIN 1681

GS45-GS60
1.5415do +500°C
GS22Mo4/1.5419

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. Sklon hofaku cca 20°od
kolmice, vzdalenost dyzy od zakladniho
materialu 20 - 30 mm. Pro vytvoreni Sirokého
homogenniho navaru je doporu¢en rovhomeérny
pficné kyvavy pohyb horakem.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21 80%Ar+20% Co,

" Kli¢ové viastnosti )
® WELCO A1625 ma velmi vysokou
pevnost v tahu.

* WELCO A1625 odolava raziim za
nizkych teplot, vhodny jako elasticka
mezivrstva pro tvrdonavary na
uhlikovych ocelich.

e WELCO A1625 je Zarupevny
do 650°C.

* WELCO A1625 je vhodny pro
spojovani vysokopevnostnich
jemnozrnnych konstrukcni oceli.

e WELCO A1625 je pouzitelny pro
spojovani ocelolitiny.

\ /
Normy
EN 12534 /Mn3Ni1CrMo
AWSA5.28 /ER 100 S-1.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzzu P\?;’:r?jt Ta%;:ost Xcr)tg Tvrdost
Nmm™ 1 \mme? % | J-60°C | B
>650 >730 >17 >50 170 - 250
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo Ni
0,1 1,6 0,5 0,3 0,3 1,4
Rozméry a baleni
Sklad.cislo 9 mm kg / civka
29162510 1,0 15,0
29162512 1,2 15,0
EN ISO 9001

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. / fax : +420 572 637 924

www.welco.cz




1630S [~

Specialni austeniticka Cr-Ni-Mn
elektroda s legujicimi prvky
v obalu.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagra, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1630S je zvlast vhodna ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navarlim na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houzZevnata a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
této elektrody je pro stroje a prisluSenstvi ve
stavebnim primyslu. Doporucuje se pouzivat pro
elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy. Vytéznost 160%.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1630S je snadno svarujici elektroda s
dobfe odstranitelnou struskou.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro
tvrdé Mn-ocele je doporu€eno niZsi nastaveni
proudu. PouZivejte pouze suché elektrody.
Presuseni : 300°C / 2 hod.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1630S ma vysokou pevnost a
taznost. Netvofi trhliny, pory ani zapaly.

e WELCO 1630S spojuje vysoce
legované a nelegované oceli.

e WELCO 1630S je korozivzdorna.

e WELCO 1630S ma stabilni oblouk
bez odstfiku.

e WELCO 1630S je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.

e WELCO 1630S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1630S ma vysokou teplotni
odolnost do 850°C.

e WELCO 1630S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svafitelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

\ >

Normy
DIN 8556 / E188 Mn6 MPR 26 160
AWS A5.4/ E307 - 26

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | Taznost | Vrubova
Kuzu | vtahu | A, houz, | TV7e0s!

N/mm* | N/mm’ % J/i+20°C
475 685 45 85 2007450

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu

0,1 4,3 0,4 19,0 9,5 0,8 0,1

Nastaveni proudu (DC+/AC) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 70 - 115 21163025 | 2,5 350 4,5 140
3,2 90 - 155 21163032 3,2 350 4,5 90
4,0 130 - 210 21163040 | 4,0 450 6,0 59
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



ATC1630

Trubi€kovy Cr-Ni-Mn drat pro
spojovani a navary uhlikovych
a manganovych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
Stérku, zuby bagra, dulni stroje, silni¢ni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCO ATC1630 je zvlast vhodny ke spojeni
vysoce legované oceli s nizkolegovanou oceli
nebo nelegovanou oceli, k navardm na oceli s
vysokou pevnosti a tvrdé manganové oceli, je
houZevnaty a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti
je pro stroje a pfislusenstvi ve stavebnim
pramyslu. Doporucuje se pouzivat pro elastické
mezivrstvy pfitvrdonavarech namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1630 ma zaruéenou svaritelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do
850°C.

Ochranny plyndle CSNEN ISO 14175
M21: 80% Ar +20%CO,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

a Klicové viastnosti )
® WELCO ATC1630 je trubickovy drat
s vynikajicimi svarovacimi vlastnostmi.
* WELCO ATC1630 ma vysokou
odolnost tlaku a raztim.
e WELCO ATC1630 je tfiskové
obrobitelny.
e WELCO ATC1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary.
e WELCO ATC1630 svaruje ve vSech
pozicich.
* WELCO ATC1630 ma velmi dobrou
skladovatelnost.

" _J/
Normy
DIN 8555/ MF8-GF200
AWSA5.4/E 307 T-2
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
kluzu v tahu A, houzevn. VLBO s
N/mm? N/mm? % JI+20°C
460 650 45 az 140 | 250/450

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu

0,1 6,5 0,4 19,0 8,5 0,8 0,1

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
24163012 1,2 15,0
25163012 1,2 50
24163016 1,6 15,0
25163016 1,6 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1660

Specialni MAG drat s vysokou
pevnosti pro spojovani a navary
vS8ech svaritelnych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hridele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, Cepy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuSlechténé
ocele.

Oblast pouziti

WELCO A1660 byl vyvinut pro vysoké
pozadavky pfi svarovani a navarovani. Netvofi
trhliny pfi spojovani tézce svaritelnych oceli jako
jsou manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zuslechténé ocele. Umoziiuje také heterogenni
spoje téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1660 je vysoce legovany drat pro MAG
svarovani vSech svaritelnych a obtizné
svafitelnych oceli. Vynika jedineCnou kombinaci
vysoké pevnosti a taznosti. ZaruCuje perfektni
vysledky pfi svarfovani vysokouhlikovych a
vysoce legovanych oceli.

Ma pfiznivy koeficient taznosti diky vysokém
podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté svary
bez trhlin.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C.

Ochranny plyndie CSNEN ISO 14175
M13: Ar+0,5-3%0,
M12: Ar+2%CO,

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

" Kli¢ové viastnosti \

® WELCO A1660 ma vysokou pevnost
v tahu.

® WELCO A1660 spojuje silné i tenké
materialy.

e WELCO A1660 netvori trhliny.

e WELCO A1660 ma plné obrobitelny
svar.

e WELCO A1660 netvofi zadné pory,
vruby ani zapaly.

e WELCO A1660 ma vysokou odolnost

korozi.

" _J/
Normy
DIN 8556/SG-X10CrNi309
AWSA59/ER312

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost | Taznost Vrutz. Tvrdost

N/mm? \% tahu2 A, houz. HB
N/mm % J/+20°C
640 810 25 50 220/400

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(03 Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe

0,1 18 | 0,4 | 30,0 93 | 0,1 0,1 | Zbytek

Rozméry a baleni

Sklad.¢islo 2 mm kg / civka
27166008 0,8 15,0
27166010 1,0 15,0
27166012 1,2 15,0
27166016 1,6 15,0
28166008 0,8 50
28166010 1,0 5,0
28166012 1,2 5,0
28166016 1,6 5,0
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1660S [

Specialni elektroda s vysokou
pevnosti, pro spojovani a navary
vS8ech svaritelnych oceli.

Pouziti

Ozubena kola, vacky, hfidele, drazkové hfidele,
hydraulické pistnice, paky, €epy, zubové spojky,
pruzinova ocel, nastrojové ocele, zuslechténé ocele.

Oblast pouziti

WELCO 1660S byla vyvinuta pro vysoké pozadavky
pfi spojovani a navarovani oceli. Netvofi trhliny pfi
spojovani tézce svaritelnych oceli jako jsou
manganové ocele, nastrojové, pruzinové a
zu8lechténé ocele. UmoZznuje také heterogenni spoje
téchto oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1660S ma jedineCné svarovaci vlastnosti.
Stabilni oblouk bez odstfiku. Svar je stejnorody s
jemné Supinovitym povrchem, bez zapall a poéru.
Struska po ochlazeni odskakuje sama.

Navod k pouziti

Misto svaru ocistéte. Vysokouhlikové a masivni
materialy pfedehfejte na cca 250°C. Elektrodu vedte
pod uhlem ca 60° s velmi kratkym obloukem.

Pfi navafovani je mozné tahnout elektrodu po
zakladnim materiale.

Presuseni : 300°C / 2 hod.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1660S ma vysokou pevnost
a taznost.

e WELCO 1660S netvori trhliny, péry
ani zapaly.

e WELCO 1660S spojuje silné i tenké
materialy.

* WELCO 1660S ma stabilni oblouk
bez odstfiku.
WELCO 1660S je tfiskové obrobitelna.
WELCO 1660S umoziiuje pracovat
i s velmi nizkym proudem.
WELCO 1660S je korozivzdorna.
WELCO 1660S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svafitelnych
a neznamych oceli.

\ _/

Normy
DIN 8556 / E29.9 R 23
AWS A54/E312-16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova

Kluzu v tahu As houz. T"l['dE‘;’St
N/mm* | N/mm’ % J/+20°C

640 810 25 50 220/400

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,2 0,8 1,3 29,0 | 10,1 0,1 0,1

Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 25 - 40 21166016 1,6 250 2,5 378
2,0 30-50 21166020 | 2,0 250 3,3 350
2,5 50 - 75 21166025 | 2,5 300 4,2 235
3,2 70 - 115 21166032 3,2 350 4,5 130
4,0 110 - 165 21166040 | 4,0 350 4,0 75
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1668

Rutilobazicka elektroda pro
nestabilizované nerezové Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku.

" Kli¢ové viastnosti B
® WELCO 1668 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.
e WELCO 1668 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1668 je odolna do pracovni
teploty 350°C.
* WELCO 1668 je tazna za studena
do -196°C.
yote WELCO 1668 ma jednoduché pouziti.
Pouziti WELCO 1668 ¥ 33dné pé .
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, / netvori zadne pory ani
mrazirny, potravinarsky primysl, chemicky pramysl, zapaly.
jatka, pivovary, vinafské zavody. \_ p,
Oblast pouziti
WELCO 1668 je urCena pro navary a spojovani Normy
rdznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych DIN 8556 / E19 9 LR (B) 23
Cr-Nioceli AWS A.5.4 / E308L - 16
Ocele svaritelné WELCO 1668
1.4300 1.4301 1.4303 Mechanické vlastnosti, svafritelnost
1.4306 1.4308 1.4311 i )
Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova Tvrdost
1.4312 1.4371 1.4541 kluzu v tahu A, houz. VIE|BOS
1.4543 1.4550 1.4552 N/mm* | N/mm?* % | J+20°C
320 550 35 70 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +350°C.
. v Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti .
Misto svaru ogistéte, odmastéte. Kratky oblouk. c Cr Ni Fe
Pouzivejte jen suché elektrody. 0,03 19,0 10,0 Zbytek
Presu$eni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21166820 2,0 300 4,0 310
2,5 50-90 21166825 2,5 300 4,2 230
3,2 80-110 21166832 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1678

Rutilobazicka elektroda pro
nerezové austenitické Cr-Ni-Mo
ocele s nizkym obsahem uhliku.

y w V 4 - \
Klicové viastnosti
®* WELCO 1678 ma stabilni oblouk, bez
odstriku.
e WELCO 1678 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
e WELCO 1678 je odolna do pracovni
teploty 400°C.
WELCO 1678 ma jednoduché pouziti.
WELCO 1678 netvofi Zzadné pory ani
Pouziti zapaly.
Petrochemicky primysl, svafovani trubek a plechd, - -’
mrazirny, potravinarsky pramysl, chemicky pramysl,
jatka, pivovary, vinafské zavody.
Normy
Oblast pouziti DIN 8556 / E19122Nb R (B) 23
WELCO 1678 je urCena pro navary a spojovani AWS A-54 / E 318-16
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych
Cr-Ni-Mo oceli.
Ocele svaritelné WELCO 1678 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4571 1.4573 1.4580 Mez Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
1.4581 1.4583 1.4401 kluzu \% tahu2 A, houz. HB
2 0, o
1.4404 1.4408 1.4420 N/mm= | N/mm 15 || IRATE
1.4435 1.4436 do 400 do 620 do 35 60 180
Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovniteploty +400°C. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti Cc Cr Ni Mo Nb Fe
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. 0,03 19,0 10,0 25 0,3 | Zbytek
PouZivejte jen suché elektrody.
Presu$eni : 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21167820 2,0 300 4,0 310
2,5 50-90 21167825 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21167832 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1681

Specialni elektroda pro extrémni
teploty od - 200°C do + 1200°C.

Pouziti

Petrochemicky primysl, sklarny, teplarny, spalovny,,
mrazirny, potravinarsky pramysl, chemicky pramysl,
jatka, pivovary, papirny, kryotechnika.

Klicové viastnosti

® WELCO 1681 odolava oxidaci pfi
pracovnich teplotach do +1200°C.

e WELCO 1681 ma stabilni oblouk
a svafuje bez odstfiku.

e WELCO 1681 ma vysokou odolnost
korozi, je plné austeniticka.

* WELCO 1681 ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1681 svaruje feritické ocele,
Cr ocele, Cr-Si ocele a Cr-Al ocele
a také zaruvzdornou ocelolitinu.

e WELCO 1681 feSi problémy spojovani
a navaru pri poskozeni vlivem

Oblast pouziti extrémnich teplot a vysoce agresivnich
WELCO 1681 je vhodna pro spojovani a navary chemikalii.
zaruvzdornych Cr-Ni oceli pracujicich pfi teploté do \ J
1200°C. Odolava kryotechnickym plyniim, vhodna
pro feritické, perlitické, Cr, Cr-Si a Cr-Al ocele
a také pro zaruvzdornou ocelolitinu. Hlavni oblast Normy
vyuziti je pro armatury, potrubarny, teplarny. DalSi DIN 8556 / E2520R 26
specialni moznosti je svafovani nizkolegované AWS A-54/E 310-16
ocelolitiny.
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1681 je pouzitelna ve v§ech pozicich kromé Mez Pevnost | TaZnost | Vrubova | L ..
pozice shora - dol(i. Ma stabilni oblouk a svafuje bez kluzu ~ | v tahu A houZ. HB
odstfiku. Snadné zapaleni oblouku. Snadno N/mm™ | N/mm % J/+20°C
odstranitelna struska, jemné Supinovity povrch svaru
bez vrubd. 380 580 38 160 180
Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu (%)
Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. c M o c N; M c
Pouzivejte jen suché elektrody. n : r ! ° u
Presuseni : 300°C / 2 hod. 0,12 3,3 04 | 26,0 21 0,2 0,1
Nastaveni proudu ( DC+/AC) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 30-50 21168120 2,0 300 4.0 310
2,5 60 - 90 21168125 2,5 300 4,2 230
3,2 75-120 21168132 3,2 350 4,5 120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1686S

Vysokovykonna elektroda pro
nerezové a kyselinovzdorné
Cr-Ni-Mo ocele.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1686S ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

e WELCO 1686S ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

* WELCO 1686S umoznuje snadné
svafrovani v pozicich.

® WELCO 1686S je odolna do pracovni
teploty 350°C.

e WELCO 1686S netvori zadné pory ani
zapaly.

e WELCO 1686S nekoroduje - feSi
v8echny problémy pfi svafovani
v potravinarském pramysilu.

Pouziti

Ventily, petrochemicky priimysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysil,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinarské

zavody.

\_ _J
Oblast pouziti
WELCO 1686S je urCena v prvé fadé pro navary Normy

a spojovani ruznorodych nizkouhlikovych DINS8556 / E19123LR 23
chemicky odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouZitelna AWSA-5.4 / E 316 -1
i pro spojovani nizkouhlikovych nelegovanych

oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi. Svaritelnost je pro Mechanické vlastnosti, svaritelnost
spojovani nizkouhlikovych oceli zaruCena do = S IEN [P
pracovni teploty +350°C. Mez kluzu e;’”r‘l)s az:os L” oVa | Tvrdost
N/mm? v ta u . ouz. HB
) - N/mm % J/+20°C
Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk. 420 580 35 63 200
Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod. Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,02 1,8 0,6 19,0 | 12,0 2,7 0,1
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozmeéry a baleni
2 mm Proud A Sklad.€Gislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 35-55 21168616 1,6 250 2,5 382
2,0 50-75 21168620 2,0 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168625 2,5 300 4,2 226
3,2 75-120 21168632 3,2 350 4,5 122
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1687

Specialni elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné
Cr-Ni ocele.

Pouziti
Petrochemicky prlimysl, pivovary, potravinarsky primysl,
chemicky priimysl, jatka, vyroba vina.

Oblast pouziti

WELCO 1687 je urCena pro spojovani a navary
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych 18/8
Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobfe lestitelny.

Ocele svaritelné WELCO 1687

1.4301 X5 CrNi 18 10 1.4312 | G-X10CrNi18 8

1.4303 X5 CrNi18 12 1.4319 X5CrNi187

1.4306 X2 CrNi19 11 1.4541 | X6 CrNiTi18 10

a Klicové viastnosti )

®* WELCO 1687 ma stabilni oblouk,
bez odstfiku.

e WELCO 1687 snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.

e WELCO 1687 umozniuje snadné
svafrovani v pozicich.

e WELCO 1687 ma pracovni teplotu
do 400°C.

* WELCO 1687 netvofi Zzadné poéry
ani zapaly.

e WELCO 1687 odolava korozi
a kyselinam.

® WELCO 1687 je dobre lestitelna.

. _J/

Normy
DIN 8556 / E 19 9 Nb B 20+
AWS A5.4 / E 347-15

1.4307 G-X2CrNi189 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4308 G-X6 CrNi189 1.4552 | G-X5 Cr NiNb18 9
: Pevnost Taznost | Vrubova
1.4310 X 12 CrNi17 7 M§7 k|u22u v tahu A, houz. KCV Tv|[|dBost
mm N/mm? % | J+20°C
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1687 ma stabilni oblouk a svafuje bez rozstfiku. 410 650 32 80 180
Snadné zapaleni a opétovné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, Cisty jemné Supinaty povrch svaru
bezvrubu azapalu. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti C Mn Nb Cr Ni
Misto svaru ocCistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody. 0,03 1.7 0,5 19,0 9,5
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
1,6 35-50 21168716 1,6 250 2,5 382
2,0 40 - 60 21168720 2,0 300 4,0 336
2,5 70-90 21168725 2,5 300 4,2 226
3,2 100 - 120 21168732 3,2 350 4,5 122
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1689

Rutilobazicka elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku.

f Ve 4 Vd - \
Klicové viastnosti
®* WELCO 1689 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1689 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
* WELCO 1689 je zaruvzdorna do
teploty 1050°C.
® WELCO 1689 umozriuje snadné
svarovani v pozicich.
Pousiti ° :rlmli:-lz_écglmgg netvori zadné pory
Teplarny, spalovny, sklarny, chemicky pramysl, paly- -
potravinarsky primysl, papirny, jatka, pivovary.
Oblast pouziti Normy
O aas e e o vy o shalovinl DN B0/ 231210 8122
orody y y AWSA-5.4/E 309-L26
Cr-Nioceli.
Ocele svaritelné WELCO 1689 Mechanické vlastnosti, svafritelnost
14541 14550 14710 Mez Kluzu Pevnost Taznost Vrubova
1.4712 1.4727 1.4729 N/mm v tahu A, houz.
2 0 o
1.4740 1.4742 1.4780 N/mm % Ji+20°C
1.4825 1.4828 1.4878 400 550 30 80
Svaritelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zaru¢ena do pracovni teploty +300°C. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti (o Cr Ni Fe
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky 0,03 22.0 12.0 zbytek
oblouk. Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 40 - 60 21168920 2,0 300 4,0 336
2,5 60 - 90 21168925 | 2,5 300 4,2 230
3,2 80 - 110 21168932 3,2 350 4,5 135
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1690

Vysoce vykonna elektroda pro
vSechny austenitické a feritické
ocele.

" Kligové viastnosti )
® WELCO 1690 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.
e WELCO 1690 ma snadné zapalovani
i opétovné zapaleni oblouku.
® WELCO 1690 ma excelentni odolnost
korozi a vysokym teplotam.
WELCO 1690 ma vysokou taznost.
e WELCO 1690 ma pracovni teplotu
Pouziti do 300°C. T C
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou. ® WEL_CO 1,690Je |dea|,n| pro-spojovanmt
Spojovani austenitickych a feritickych oceli. Spojovani kombinaci nelegovanych oceli
chromovych oceli. S nerezovymi ocelemi.
Oblast pouziti - /
WELCO 1690 byla vyvinuta pro platovani uhlikovych
nelegovanych oceli a spojovani stejnorodych a Normy
riznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Netvofi trhliny diky
vysokému obsahu legujicich prvkd. Svarovy kov odolava DIN8556/E22123R 26160
mezikrystalické a bodové korozi, korozi pod napétim v AWSAS5.4/E 309 Mo-16
prostfedi s chloridy a kyselinou sirovou.
Ocele svafitelné WELCO 1690 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
1.4401 1.4404 1.4581 1.4583 .
0 Mez kluzu Pevnost | Taznost | Vrubova T
1.4408 1.4420 1.4712 1.4713 2 v tahu A houz. J
M N/mm? % |-20m+20°c| B
1.4429 1.4435 1.4724 1.4825 °
1.4436 1.4437 1.4826 1.4828 440 650 35 100/160 180
1.4571 1.4573 1.4837 1.4878
1.4580 1.4919
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Navod k pouziti c Cr Ni Mo Si
Pri platovani nelegovanych oceli doporucujeme udélat
prvni vrstvu elektrodou WELCO 1690 a dalSi vrstvy 0,03 24,0 13,2 2,4 0,85
elektrodou WELCO 1686. Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 300°C / 2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,0 50-75 21169020 2,0 300 4,0 335
2,5 70-90 21169025 2,5 300 4,2 220
3,2 100 - 120 21169032 3,2 350 4,5 120
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1700

Vysokovykonna tvrdonavarova
elektroda s extrémni odolnosti
opotiebeni otérem pfi vysokych
teplotach.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1700 je tvrdonavarova
elektroda na bazi Cr, Mo, Nb a W.
WELCO 1700 ma vysokou vytéznost.
e WELCO 1700 ma vysokou tvrdost.
® WELCO 1700 odolava vysokym
teplotam - tvrdost do 45 HRC
pfi + 600°C.
e WELCO 1700 tvofi velmi hladké,
dobre lestitelné povrchy s nizkym
koeficientem tfeni.
e WELCO 1700 ma stejnomérné tekouci
svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.
® WELCO 1700 ma snadno
Oblast pouziti odstranitelnou strusku.
WELCO 1700 je specialni bazicka elektroda s . /
legujicimi prvky v obalu. Vytéznost 240%. Je
ur¢ena pro navary odolavajici extrémnimu
opotfebeni otérem a razy pfi pracovni teploté do
+ 600°C. Navar se provadi jako dvouvrstvy. Malé
trhliny, které se objevi pfi chladnuti nemaji vliv na

Pouziti

DrtiCe Skvary a strusky, rosty, dopravni Sneky,
mleci zafizeni, lisy na brikety, uderové mlyny,
vrtaky do zeminy, doly, kamenolomy, cihelny,
betonarny.

Normy
DIN8555/E10-UM-65-GRTZ.

odolnos,t opotrebenl.v WELQO 1.7v0°0 je zylaste Mechanické viastnosti - tvrdost

vhodna pro navafrovani drticu Skvary v

aglomeracnich zafizenich. Pro vétsi vrstvy je Prvni vrstva Druha vrstva Pfi + 600°C
doporugeno navafit prvni vrstvu a mezivrstvy HRC HRC HRC
elektrodou WELCO 1630S. 58 - 60 63 - 66 40 - 45
Navod k pouziti

Elektrodu vedte kolmo s kratkym obloukem. —_— - -
Nevytvafejte pfilid silnou vrstvu. Pfi potiebé Chemicke slozeni svarového kovu (%)

silngjsi vrstvy pouzijte jako prvni vrstvu a c Cr Mo w \' Nb Fe
mezivrstvy WELCO 1630S. 5,0 22,0 8,0 2,0 1,0 8,0 54,0

Pouzivejte pouze suché elektrody.
Pfesuseni: 250 - 350°C / 2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 90 - 120 21170025 | 25 350 4,0 116
3,2 130 - 160 21170032 | 3,2 350 4,5 69
4,0 190 - 210 21170040 | 4,0 450 5,0 38
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1701S =

Tvrdonavarova elektroda na
chrom-karbidové bazi, proti otéru
pri strednim namahani razy.

Pouziti
Zuby a lIzice u bagru a nakladacli, stavebni stroje,
dopravni $neky, zemé&dé&lskeé stroje, cihelny.

Oblast pouziti

WELCO 17018 je vyvinuta na chrom-karbidové bazi.
Je pouzitelna pfi opotfebeni otérem a tlakem pfi
stfednim namahani razy, napf. tézba uhli, zeminy,
Stérku, pisku a pod. Navarovani zubu a IZic bagr( a
nakladacu, stfihacich li§t a dopravnich $nekd v
cihelnach, zemédélskych stroji a strojnich dild s
pracovni teplotou do 200°C. WELCO 1701S je pfi
navafovani vice vrstev vhodné kombinovat s
elektrodou WELCO 1630S nebo WELCO 1702 jako
elastickou mezivrstvou pro Mn-oceli.

Svarovaci vlastnosti

4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1701S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1701S tvofi hladké povrchy
S nizkym tfenim.

® WELCO 1701S tvofi velmi tvrdy
povrch uz pfi prvni vrstve.

® WELCO 1701S ma vysokou rychlost
taveni.

e WELCO 1701S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1701S ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1701S ma pracovni teplotu
do 200°C.

e WELCO 1701S ma velmi dobrou
odolnost korozi.

\ J

Normy
DIN8555/E10-UM-65-G.

Mechanické vlastnosti - tvrdost

WELCO 1701S se v porovnani s podobnymi typy ; ) . .
elektrod vyznaéuje hlavné lepsi ovladatelnosti FNTIL STEE DIUTE PTiaE UIEE Ve
e . . . e« v HRC HRC HRC
svarové lazné. Prehledna svarova lazen umoznuje
dobrou stavbu svaru a neni nutné dal$i opracovani. 58 - 60 62 - 64 64 - 66
Plochy stejnomérny navar. Struska je lehce
odstranitelna. Vytéznost: 175%.
Chemické slozeni svarového kovu (%
Navod k pousziti (%)
Strmé vedeni elektrody, kratky oblouk, nenanadet c Mh Cr Mo Nb W v
silnou vrstvu. PouZivejte pouze suché elektrody. 43 1,3 38,0 0,8 0,03 1,3 0,5
Presuseni: 250-350°C /2 hod.
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 90-120 21170125 2,5 350 4.0 130
3,2 130 - 160 21170132 3,2 350 4.5 84
4,0 150 - 200 21170140 4,0 350 4.6 60
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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17028 =

Tvrdonavarova elektroda proti
extrémnim razam a tlaku.

Pouziti
Zuby a lzice u bagru a nakladacu, narazniky,
podbijeCe, drtice kamene, kladiva, mlyny.

Oblast pouziti

WELCO 1702S je pouzitelna prfedevS§im na
nastroje z oceli, ocelolitiny a tvrdé manganové
oceli opotfebované vlivem razd, uderl a tlakd.
WELCO 1702S je vhodna pro spojovani a
navary austenitickych tvrdych Mn-oceli s 12-14%
Mn. Na nelegované a nizkolegované uhlikové
oceli a pfi vysokém namahani razy je vhodné
pouzit WELCO 1630S jako elastickou
mezivrstvu.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1702S umoziiuje snadné svarovani a
ma snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, na vSech
Mn-ocelich nizSi nastaveni proudu. Eventualni
ochlazeni navard vzduchem je mozné. Pfi dilech
citlivych na pnuti svar dobfe zatemujte.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
PfesuSeni: 250-350°C/2 hod.

4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1702S je tvrdonavarova
elektroda proti extrémnim razum,
uderdm a tlaku.

e WELCO 1702S ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1702S je urCena pro navary
a spojovani tvrdych Mn oceli.

e WELCO 1702S je snadno svafujici.
Ma velmi maly odstfik. Zadné zapaly.

e WELCO 1702S je plné austeniticka
elektroda na Mn-Ni-Cr bazi.

e WELCO 1702S ma stejnomérné
tekouci svarovy kov, ktery minimalizuje
nasledné opracovani.

e WELCO 1702S ma snadno
odstranitelnou strusku.

* WELCO 1702S je zpevnitelna
za studena.

\_ J

Normy
DIN 8555/E7-UM-200-KP
AWSAS5.13/EFe Mn-B

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni Po zpevnéni za studena
HB HRC
170 - 220 40 - 54

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Mn Si S P Cr Ni Mo

0,75 | 11,7 | 0,15 {0,002 | 0,02 | 4,2 | 3,1 | 0,35

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
32 80 - 140 21170232 3,2 450 5,0 106
4,0 100 - 180 21170240 4,0 450 5,0 70
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky
navijakl, podavaci valce atd.

Oblast pouziti

WELCO 1703 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli,
odolavajicim tlaku a razlim kovu o kov.

Svarovaci vilastnosti

WELCO 1703 umoznuje snadné svafovani a ma
snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
PFesuSeni: 300 - 320°C / 2 hod.

—_—

i

Bazicka elektroda pro navary
odolné tlaku a razam.

1703

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1703 je bazicka elektroda
pro navary odolné tlaku a razam.

* WELCO 1703 ma velmi vysokou

vytéznost.

WELCO 1703 je snadno svarujici.

WELCO 1703 ma velmi maly odstfik.

WELCO 1703 netvofi zadné zapaly.

WELCO 1703 ma lehce odstranitelnou

strusku.

® WELCO 1703 je urCena pro opravy
opotfebeni tlakem a razy kovu o kov.

S

Normy
DIN 8555/E1-UM-300-P
EN14700/EFe1

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HB

300

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Cr Fe

0,1 1,5 3,0

zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+)

Rozméry a baleni

g mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 90 21170325 2,5 350 5,0 225
3,2 95 - 150 21170332 3,2 350 5,0 135
4,0 140 - 190 21170340 4,0 450 6,0 83
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1704 z.

Bazicka elektroda pro navary
odolné razim.

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1704 je bazicka elektroda
pro navary odolné razum.

* WELCO 1704 ma velmi vysokou
vytéznost.

e WELCO 1704 je snadno svarujici.
WELCO 1704 ma velmi maly odstfik.

®* WELCO 1704 netvofi zadné zapaly.

e WELCO 1704 ma lehce odstranitelnou
strusku.

Pouziti : "
Vodici kola, soucasti bagrti, Sneky, kolejnice, oka ‘ WELVCO 1,70,4Je urcena pro opravy
atd. opotrebeni razy kovu o kov.
J
Oblast pouziti
WELCO 1704 je vhodna pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli, Normy
odolavajicim raztim kovu o kov. DIN 8555/E1-UM-400-P
EN14700/EFe1.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1704 umoznuje snadné svafovani a ma Mechanické vlastnosti - tvrdost
snadno odstranitelnou strusku. .
e Po navareni HB
Vytéznost: 120%.
375
Navod k pouziti
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Slozeni svarového kovu (%)
Pouzivejte pouze suché elektrody. c Mn Cr Fe
Presuseni: 300 - 320°C / 2 hod.
0,15 1,0 3,5 zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
9 mm Proud A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 80 - 110 21170425 2,5 350 5,0 220
3,2 100 - 140 21170432 3,2 450 6,0 110
4,0 140 - 180 21170440 4,0 450 6,0 82
5,0 180 - 220 21170450 5,0 450 6,0 53
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1707 [

Tvrdonavarova elektroda proti
razum, tlaku a otéru.

Pouziti
Zemeédélské stroje, 1zice a zuby bagru, rypadla,
nakladace, stavebni stroje, drtice, silniCni stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1707S je univerzalni tvrdonavarova
elektroda. Je pouzitelna na soucasti z oceli,
ocelolitiny a tvrdé manganové oceli opotfebené
vlivem sou€asného namahanirazy a tlakem.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1707S je snadno svarujici elektroda s
dobre odstranitelnou struskou.

Vytéznost: 120%.

Navod k pouziti

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, pro tvrdé
Mn-oceli niZ8i nastaveni proudu. Eventualni
ochlazeni tlakovym vzduchem je mozné.

U soucasti citlivych na pnuti svar dobre
zatemujte. Pouzivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 250 - 350°C / 2 hod.

a Klicové viastnosti

®* WELCO 1707S je univerzalni
tvrdonavarova elektroda proti razim,
tlaku a otéru.

e WELCO 1707S ma velmi vysokou
vytéznost a rychlost navarovani.

e WELCO 1707S je snadno svarujici.
Ma velmi maly odstfik a netvofi zapaly.

e WELCO 1707S ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1707S je vhodna pro vSechny
ocele, ocelolitinu a tvrdé manganové
ocele.

/

Normy
DIN 8555/E6-UM 60-PS

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Prvni navar Treti navar
HRC HRC
50 -60 60 - 63

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Cr Mo Vv
0,4 0,3 0,8 8,0 1,0 0,6

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 65 - 110 21170725 | 2,5 350 4,0 182
3,2 80 - 140 21170732 3,2 350 4,6 125
4,0 100 - 180 21170740 | 4,0 450 4.4 79
5,0 160 - 250 21170750 5,0 450 5,0 45
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Stfizné a fezné hrany, sekacCe, dérovace,
stfizniky, matrice, velké vrtaky, odkorrovace,
tvareci nastroje, nastroje stfihajici za tepla,
fezné desky.

Oblast pouziti

WELCO 1709 je urCena pro opravy a zhotoveni
stfiznych a feznych nastroji a pro tvareci
nastroje s vysokou odolnosti proti opotfebeni.
Odolava namahani vlivem otéru, razi a tlaku
kovu o kov a teplot do +550°C. VytéZznost 150%.

Navod k pouziti

Velké nastroje je nutné prfedehiat na 400 - 550°C,
a tuto teplotu udrzovat i béhem svarovani. Pro
malé nastroje stai mens$i predehrev, ktery
vznikne vlivem oblouku pfi svafovani. VysSka
navaru mize byt az do 5 mm. Po svafovani musi
byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar je po
ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je
mozné provadét i zihani a zuSlechténi.
Pouzivejte pouze suché elektrody.
Presu$eni: 300°C/2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
2,0 50-75
2,5 70 - 115
3,2 90 - 155

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

—_—

i

1709

Specialni elektroda pro navary
typu rychlorezna ocel na strizné
nastroje.

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1709 ma stabilni oblouk
a svaruje bez odstfiku.

e WELCO 1709 umoziiuje pouziti do
pracovni teploty 550°C.

* WELCO 1709 odolava otéru, razim
a tlaku kovu o kov.

e WELCO 1709 je tepelné zpracovatelna
pro dosazeni vysSi tvrdosti.

* WELCO 1709 ma snadno
odstranitelnou strusku.

e WELCO 1709 umozniuje navafovat
velmi nizkym proudem.

e WELCO 1709 je idealni pro opravy
a zhotovovani stfiznych nastroju.

& J

Normy
DIN 8555/E4UMG0 ST

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Zihani (°C) Kaleni (°C) Popousténi (°C)
810/ 5 hod. 1220 530/ 2 hod.
Tvrdost po Tvrdost po Tvrdost po | Tvrdost po
navareni Zihani zakaleni |popousténi
HRC HRC HRC HRC
58 - 62 25-30 64 - 66 62 - 64

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(03 Mn Si Cr Mo w \)

0,6 0,5 0,4 4,0 8,0 1,7 1.1

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21170920 2,0 350 2,5 152
21170925 2,5 350 2,5 95
21170232 3,2 350 2,5 56

EN ISO 9001
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WELCOWARE 1736

Trubi€kovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru
pri strednim namahani razy.

Pouziti
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,
doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCO WW1736 je bazicky trubiCkovy drat plnény
tavidlem s kovovym praskem. Je urCeny pro navary pfi
opotiebeni vysokym otérem za stfednich raz( a tlaku.
WELCO WW1736 tvofi navary s hladkym povrchem
zvlasté vhodné pro otér kovu o kamen. U tvrdé Mn oceli je
doporucena elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO
ATC1630, WELCO WW1730 nebo WELCO WW1736 .

Navod k pouziti

WELCO WW1736 umoznuje snadné svarovani ve vsech
pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. Tvrdost po
navareni prvni vrstvy je 57-62 HRC. POZOR ! Pfi prehrati
béhem svafovani se tvrdost navaru snizuje! Trhliny pfi
chladnuti navaru nejsou na zavadu. Pfedehfev na +200°C
redukuje tvoreni trhlin na minimum. Opracovani navaru je
mozné pouze brousenim.

Doporuceni

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou
WELCO 1050. Misto svaru obruste a okartacujte. Horak
vedte se sklonem ca. 20°.Vzdalenost dyzy od materialu 20
—30mm.

Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomérnym kyvavym pohybem horaku.

a4 Klicové viastnosti )

°* WELCO WW1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech pozicich.

e WELCO WW1736 ma vysokou
otéruvzdornost pfi sou¢asném
stfednim namahani razy.

e WELCO WW1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostateném predehfevu bez trhlin.

® WELCO WW1736 ma vytéznost vice
nez 80% z hmotnosti dratu.

® WELCO WW1736 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich
strojich.

* WELCO WW1736 dobfe odolava

navlhani pri skladovani.
\ P J

Normy
DIN 8555/MSG6 -60

Mechanické vlastnosti - tvrdost
Po navareni HRC

57 - 62

Chemické slozeni svarového kovu (%)
(o3 Mn Si Cr Mo W \)

0,6 0,5 0,4 4,0 8,0 1,7 1.1

Rozmeéry a baleni

Sklad.cislo 2 mm Civka/kg
Nastaveni proudu (DC+) 21173612 1,2 16,0
@ mm A v Vylet Plyn 21173616 1,6 16,0
1,2 110-180| 20-30 | 15-25 | 12-18 22173612 1,2 5,3
1,6 150-250 | 24-32 | 15-25 | 12-18 22173616 1,6 5,3
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCOLLOY 1743

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru
bez tlaku a razu.

a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1743 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1743 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

® WELCO WL1743 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1743 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

Pouziti * WELCO WL1743 netvori zadné

Aglomerace, pece, vyroba skla, cihelny, cementarny, struskove vmestky.

dopravni $neky, turbiny, michace, kalova éerpadla. e WELCO WL1743 ma jednoduché
. i . pouziti.

Svarovacilviasthosti * WELCO WL1743 Setfi elektrickou

WELCO WL1743 odolava vysokému otéru a erozi pfi .. 2 2
teplotach az do +650°C. Navar je tvofen tvrdou ENErgiiia pracoviniicas:
austenitickou matrici s karbidy chromu, niobu, molybdenu, \ J
wolframu a vanadu. WELCO WL1743 umozfiuje snadné

zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi témér

zadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez

zapalu. Oznaéeni

Barevna znacka: modra

Navarovaci technika
Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka

nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a Mechanické viastnosti - tvrdost
opotfebeni plochy.

- Jednovrstvy Navar Tvrdost karbidt
P[acovnl Pos,tu'p I : .. . navar s mezivrstvou uvniti matrice
Pred navarfovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a HRC HRC HV
natérovych hmot. Trubickova elektroda umoZniuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu. 58 - 60 62 - 64 2000
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné 2 vrstvy / celkova vySka 6 mm. Chemické slozeni svarového kovu (%)

Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3

priméru elektrody. Podle moZnosti nechejte navareny dil c Cr Mo Nb v w

pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-ocele je mozZné 50 220 6,0 6,0 1,0 1,8

chladit tlakovym vzduchem.

Nastaveni proudu (DC+/ AC) Rozmeéry a baleni
2 mm A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
6,0 80-130 21174306 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174308 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174311 11,0 457 5,0 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCOLLOY 1745

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru
pri namahani tlakem a razy.

a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1745 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1745 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

* WELCO WL1745 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1745 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

® WELCO WL1745 netvori Zzadné

Pouziti

Tézba zeminy, stavebni stroje, zemédélskeé stroje, cihelny, struskove vmestky.

stroje pro stavbu a udrzbu silnic. e WELCO WL1745 ma jednoduché
— . pouziti.

Massiovasiss ke * WELCO WL1745 $etfi elektrickou

Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka - e
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a ENErgiiia pracoviniicas:

opotfebeni plochy. \ J

Svarovaci vlastnosti

WELCO WL1745 tvofi navar s vysokym podilem karbid( o

chromu v tvrdé, houzevnaté matrici. Navar odolava Oznaceni

opotiebeni otérem a razy a muze byt aplikovan na Mn ocele Barevna znacka: bila
i nizkolegované uhlikové ocele. WELCO WL1745
umozriuje snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku.
Netvori téméf Zzadnou strusku, povrch svaru je jemné Mechanické vlastnosti - tvrdost

Supinaty, bez zapal(.

Jednovrstvy Navar Tvrdost
Pracovnipostup navar S mezivrstvou karbidu
Pred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a HRC HRC HV
natérovych hmot. Trubickova elektroda umoZniuje svarovat
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu. 50 - 55 55-60 2000

Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim
materialem. Maximalné 4 vrstvy / celkova vySka 10 mm.
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3

Chemické slozeni svarového kovu (%)

praméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil C Cr Mn
pozvolna chladnout na vzduchu, tvrdé Mn-oceli je mozné 55 400 15
chladit tlakovym vzduchem. ’ ’ ,

Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
@ mm A Sklad.cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
6,0 80 - 130 21174506 | 6,0 457 5,0 60
8,0 140 - 190 21174508 | 8,0 457 5,0 40
11,0 190 - 250 21174511 | 11,0 457 5,0 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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WELCOLLOY 1747

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru,
s prevladajicimi razy a tlakem.

a4 Klicové viastnosti )

* WELCO WL1747 ma nizky svafovaci
proud.

e WELCO WL1747 umoziiuje nepatrné
tepelné ovlivnéni zakladniho materialu.

* WELCO WL1747 ma vysoky
navafovaci vykon a vysokou vytéznost.

e WELCO WL1747 je necitliva vici vodé
a navlhani pfi skladovani.

® WELCO WL1747 netvori Zadné

Pouziti

Rotaéni kladiva, drtiCe $térku, zuby IZicovych bagra, struskove vmestky.

silni¢ni stavebni stroje, dulni stroje. e WELCO WL1747 ma jednoduché
L : pouziti.

CUELEEE s * WELCO WL1747 $etfi elektrickou

WELCO WL1747 tvofi navar s vysokou odolnosti otéru pfi .. 7 2
silném namahani razy. Zvlasté vhodna je tam, kde neni il el plieteeiinl Gzt

mozno navafit vice jak jednu vrstvu navaru. WELCO \ J
WL1747 ma vysoky podil karbidli chromu a niobu v tvrdé,
houZevnaté, austenitické matrici. Typické aplikace jsou
zejména rotacni kladiva v drti¢ich $térku a zuby IZicovych T
bagrd. Je zvlasté vhodna pro &asto se opakuijici renovace Oznaceni

velmi naméahanych soucdasti. WELCO WL1747 umoziiuje Barevna znacka: hnéda
snadné zapaleni i opétovné zapaleni oblouku. Netvofi

tzeérgzlrﬂzadnou strusku, povrch svaru je jemné Supinaty, bez Mechanické viastnosti - tvrdost
POZOR ! nevhodna pro navarovani tvrdych Mn-oceli. Jednpvrstvy Né_var Tvrd_osot
navar S mezivrstvou karbidu
Pracovni postup HRC HRC HY
Pfred navafovanim ocistéte povrch od rzi, necistot, oleje a
natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umoznuje svarovat 50 - 54 95 -59 2000
nizkym proudem pfi vysokém navafovacim vykonu.
Optimalni odolnost proti opotfebeni zaruCuje pouze
bezchybny navar a minimalni smichani se zakladnim Chemické slozeni svarového kovu (%)
materialem. Maximalné 3 vrstvy / celkova vySka 8 mm. .
Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka oblouku asi 2/3 R N N I
priméru elektrody. Podle moznosti nechejte navareny dil 4,0 26,5 7.9 0,9 0,8 0,4 1,5
pozvolna chladnout na vzduchu.
Nastaveni proudu (DC+ / AC) Rozméry a baleni
9 mm A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
6,0 80-130 21174706 6,0 457 50 60
8,0 140 - 190 21174708 8,0 457 50 40
11,0 190 - 250 21174711 11,0 457 5,0 23
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Dopravni 8neky, zemni vrtaky, dopravniky koksu,
drtice Skvary, lopatky ventilatoril a potrubi pro
dopravu cementu, michacky, vrtaci stroje, papirenské
stroje, stroje v cihlarském a keramickém pramysilu.

Oblast pouziti

WELCO 1771 je postavena na wolfram - karbidové
bazi. Navary jsou extrémné tvrdé a zvlasté vhodné
jako ochrana proti otéru vlivem pisku, zeminy,
cementu, soli, dfeva, asfaltu, papiru, keramiky, skla,
jilu, uhli, uhelného prachu a pod. WELCO 1771 je
pouzitelna pro navary na uhlikové i manganové oceli.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1771 je pouzitelnai pro svafovani v pozicich.
Nizky svafovaci proud zaru€uje minimalni smichani
se zakladnim materialem.

Navod k pouziti

Pro nastroje citlivé na vznik trhlin je doporucen
pfedehiev na 200 - 300°C. Stfedné dlouhy oblouk pfi
strmém vedeni elektrody. Pfi navafovani dvou vrstev
je vhodné, aby celkova tloustka navaru nepresahla
4 mm.

Pfi navafovani nelegovanych uhlikovych oceli je
doporucena mezivrstva WELCO 1630S. Po navareni
zajistéte pomalé ochlazovani. Navar je obrobitelny
pouze brousenim ( WELCO 2055).

Nastaveni proudu (AC / DC+)

@ mm Proud A
4.0 100 - 180
5,0 140 - 240

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE
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i

1771

Trubickova elektroda pro navary
pri opotrebeni vlivem extrémniho
otéru a tlaku.

a Klicové viastnosti

* WELCO 1771 ma extrémni tvrdost.
WELCO 1771 je snadno svafujici.

* WELCO 1771 ma snadné zapaleni

* i opétovné zapaleni oblouku.
WELCO 1771 je pouzitelna na tvrdé

e manganove i uhlikové oceli.

e WELCO 1771 ma minimalni smichani
se zakladnim materialem.

* WELCO 1771 je idealni pro mineralni
otér jemnymi Casticemi.

7

Normy
DIN 8555 /E21-70

Mechanické vlastnosti - tvrdost

Po navareni HRC Tvrdost karbidd HV

60-70 2000 - 2400

Rozméry a baleni

Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21177140 4,0 350 5,0 117
21177150 5,0 350 5,0 75

EN ISO 9001
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1779F

Tvrdonavarova pajka obalena
tavidlem, pro navary odolavajici
extrémnimu otéru a erozi.

(" Kli¢ové vlastnosti )
® WELCO 1779F je extrémné tvrda.
e WELCO 1779F ma vysokou vytéznost.
e WELCO 1779F ma jednoduché pouziti.
[ J

WELCO 1779F pouzitelna na ocele

i Sedou litinu.

e WELCO 1779F vytvari tvrdy hladky
povrch s dobrou odolnosti extrémnimu

otéru.
Pousiti o \%’:;lt_rﬁagtiﬂml: ma dobré antikorozni
;);zr('j vlivem zeminy, pisku, kaolinu, cementu e WELCO 1779F umozfiuje navafovani
' vice vrstev.

Oblast pouziti \_ S
WELCO 1779F je navarovy prasek ve formé

flexibilni silné obalené navarovaci tyCinky. Tvofri

hladké tvrdé povrchy odolavajici extrémnimu

Normy

otéru a erozi. WELCO 1779F je vhodna pro

v .. . v o DIN8555/G22-UM55-CTZ
navarovani hraniplosné navary.

Navod k pouziti Mechanické vlastnosti, svafitelnost
Navarované misto odistéte do kovového lesku,

vétsi soucasti dobfe pfedehfejte na 400-500°C. Pracovni teplota | Tvrdost navaru Tvrdost zrn
Ocistény povrch lehce natavte, odtavte a naneste °C HRC HV
kapku a plamenem zpracujte. Pfi vhodném

postupu je nasledujici opracovani minimalni. Pro 1050 68-70 2000-2400

dosazeni vysokych mechanickych parametru je
dulezité material nepfehfat. Po navareni je
doporuc¢eno pomalé ochlazovani v peci nebo v
zabalu. Trhliny vzniklé pfi chladnuti nejsou
zavadou. Navar nelze tepeln& zpracovat ani Ni— Cr — B — Si prasek
tfiskové obrabét.

Chemické slozeni svarového kovu

Zpusob ohfevu - g Rozméry a baleni
Acetylénovy plamen, min. velikost hofaku : 8 Sklad.&islo i Dl Lefbnl Cefbel
Neutralni, pfipadné mirny prfebytek acetylenu.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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1810

Specialni elektroda pro
svarovani prepalené a tézce
svaritelné litiny.

Pouziti
Kotle, slévarenské kokily, rosty, sbérna vyfukova
potrubi.

Oblast pouziti

WELCO 1810 je urCena pro svarovani pfi
opravach prepalené nebo tézce svafitelné litiny.
Umoznuje i svarfovani oceli s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1810 ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafruje ve vSech pozicich. Struska je
mékka, snadno odstranitelna. Tepelné ovlivhéna
zOnaisvarjsou obrobitelné pouze brousenim.

Navod k pouziti

Svarované misto dobfe oCistéte. Pfi svafovani
stejnosmérnym proudem s minus pélem na
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou
housenku s hlubokym zavarem. Pfi svafovani
plus pélem je housenka vice klenuta z divodu
mensSiho zavaru a mensiho vneseného tepla. Pri
svarovani stfidavym proudem jsou vzhled svaru i
svafrovaci vlastnosti kompromisem obou polarit.
PouzZivejte jen suché elektrody.
Presuseni: 120°C/1 hod.

a4 Klicové viastnosti )

® WELCO 1810 reSi problémy pfi
svarovani tézce svaritelné a prepalené
litiny.

® WELCO 1810 ma svar obrobitelny
pouze brousenim.

® WELCO 1810 netvofi trhliny, pory,
vruby, zapaly, zadné struskové
vmeéstky.

e WELCO 1810 ma stabilni oblouk,
bez odstriku.

* WELCO 1810 umoznuje jednoduché
svafovani ve vSech pozicich.

® WELCO 1810 je vhodna pro
otéruvzdorné navary na litinovych
dilech.

e WELCO 1810 je pouZitelna i pro
stfidavy proud.

Normy
DIN 8573 / EFeC-2-BG 11
AWSA5.15 / ESt

Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ti Fe

1,7 0,9 1,2 + zbytek

Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 50 - 80 21181025 2,5 350 5,0 286
3,2 60 - 110 21181032 3,2 350 5,0 169
SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotor(i, ¢erpadla, slévacské
formy, lisovaci formy, loZiskova pouzdra, pfevodovky,
bloky motoru.

Oblast pouziti

WELCO 1866 je urCena pro navary a spojovani Sedé,
temperované a tvarné litiny a také pro spojovani téchto
material( s oceli.

Svarovaci vlastnosti

Nejvétsi vyhodou WELCO 1866 je pomédéné slitinové
jadro, které ma lepSi elektrickou vodivost nez jadro
bimetalové. Elektroda svafuje niz§im proudem, tepelné
ovlivnéna zoéna i svar zUstavaji plné obrobitelné. Méd
eliminuje tvorbu karbid(, svaritelnost je zaru¢ena bez trhlin.
LepSi tavici schopnosti dosahnete pfi svafovani
stejnosmérnym proudem DC-. Pfi svafovani stfidavym
proudem zmény polarity pozitivné formuji svarovou lazer a
zlepSuji odolnost vzniku trhlin.

Navod k pouziti

Svafujte co nejmensim proudem. Kratky az stfedné dlouhy
oblouk. Pfi svarovani dila citlivych na pnuti je vhodné svar
rozdélit na Useky o délce max. 10 x primér jadra elektrody.
Sitka svarové housenky max. dvojnasobek priiméru jadra
elektrody. Po odstranéni strusky je mozné svar temovat pro
odstranéni pnuti. Je li to mozné doporucujeme pfedehiev
ca 300°C a VZDY je nutné po svafovani zajistit pomalé
ochlazovéani.PouZivejte jen suché elektrody.
PfesuSeni: 120°C /1 hod.

Nastaveni proudu (AC (50V) / DC+, DC -)
2 mm Proud A
2,5 60 - 80
3,2 70-100
4,0 95-130
5,0 140 - 160

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1866

Specialni bazicka elektroda

pro

svarovani vSech typu litiny bez

predehrevu.

Klicové viastnosti

a vysokou tavici schopnost.
e WELCO 1866 ma svar i tepelné
ovlivnénou zénu plné obrobitelné.
e WELCO 1866 ma stabilni oblouk,

pory, vruby, zapaly.

aomezuje prehrati elektrody.
® WELCO 1866 je pouzitelna i pro
stfidavy proud.

\

* WELCO 1866 ma vysokou pevnost

bez

odstfiku. Netvori trhliny za studena.
* WELCO 1866 umoznuje jednoduché
svarovani ve v8ech pozicich. Zadné

e WELCO 1866 ma pomédéné jadro,
které zlepSuje elektrickou vodivost

Normy
DIN 8573/ E Ni Fe-1- BG 11
AWS A5.15/ E Ni Fe-ClI
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pve;/:r?:t Tai':]OSt Tvrdost
2 5
N/mm N/mm? %, HB
350 500 10 190
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Si Ni Fe Cu
11 1,0 1,2 54 43 0,6
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21186625 2,5 350 5,0 314
21188632 3,2 350 5,0 160
21188640 4,0 350 5,0 105
21188650 5,0 350 5,0 70
EN ISO 9001
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Pouziti
Ozubena kola, patky elektromotort, ¢erpadla, prevodovky,
bloky motoru, slévacské formy, loZiskova pouzdra.

Oblast pouziti

WELCO 1881S je urCena pro svafovani Sedé litiny,
temperované litiny a ocelolitiny, zvlasté tam, kde se
pozaduje dobra obrobitelnost svarového kovu. UmoZhauje i
spojovani ocele s litinou.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1881S ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafuje ve vSech pozicich. Struska je mékka,
snadno odstranitelna. Svafitelnost zaruéena bez trhlin.

Navod k pouziti )
Kratky oblouk. Svafujte co nejmensim proudem. Sirka
svarové housenky max. dvojnasobek priméru dratu

1881S

Niklova elektroda pro svarovani
Sedé litiny a temperované litiny.

Klicové viastnosti

* WELCO 1881S feSi problémy
s poérovitosti pfi svarfovani litiny.

svar i tepelné ovlivnénou zénu.
vruby, zapaly. Zadné struskové
vmeéstky.

svarovani ve vSech pozicich.

v uzkych otvorech.

stfidavy proud.

\

e WELCO 1881S ma plné obrobitelny

* WELCO 1881S ma stabilni oblouk,
bez odstfiku. Netvofi trhliny, pory,

e WELCO 1881S umoziiuje jednoduché

e WELCO 1881S ma nevodivy obal,
ktery umozniuje bezpeéné svarovani

e WELCO 1881S je pouzitelna i pro

Normy
DIN 8573 / E Ni BG 13
AWS A5.15/E Ni - CI

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

elektrody, délka housenky max. desetinasobek priméru
dratu elektrody. Svar je kujny a po odstranéni strusky je Pevnost TaZnost
mozné ho temovat na odstranéni vnitfniho pnuti. PFi Mez kluzu v tahu A, Tvrdost
svafovani stejnosmérnym proudem s minus polem na N/mm N/mm? % HB
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou housenku
s hlubokym zavarem. Pfi svarovani plus p6lem je housenka 150 - 200 do 300 5 cca 170
vice klenutd z divodu men$iho zavaru a mensiho
vheseného tepla. Pfi svafovani stfidavym proudem jsou
vzhled svaru i svafovaci vlastnosti kompromisem obou Chemické slozeni svarového kovu (%)
polarit. . .
Pouzivejte jen suché elektrody. c Si Mn Fe Cu Ni
Presuseni: 120°C / 1 hod. 0,6 05 0,2 06 0,6 zbytek
Nastaveni proudu (AC / DC+) Rozméry a baleni
2 mm Proud A Sklad.Cislo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
2,5 60 - 80 21188125 2,5 350 5,0 250
3,2 80-110 21188132 3,2 350 5,0 147
4,0 100 - 140 21188140 4,0 350 5,0 97
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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Pouziti

Ozubena kola, patky elektromotorl, Cerpadia,
slévacské formy, lozZiskova pouzdra, vSechny
druhy slévacskych chyb, pfevodovky, motorové
bloky.

Oblast pouziti

WELCO 1890F je mozné pouzit pro navary a
spojovani pfi opravach odlitk(i ze Sedé litiny GG
15-GG40.

Svarovaci vlastnosti

Jednoznacnou vyhodou WELCO 1890F je
tepelné ovlivnéna zéna bez trhlin, snadno
obrobitelna.

Nastaveni plamene
Kysliko-acetylenovy, neutralni plamen.

Navod k pouziti

Misto svaru ocCistéte. DoporuCeny predehfev
550-650°C. Misto svaru nahfejte na tavici
teplotu. Pfidavny material roztavte a smichejte se
zakladnim. Plamenem opracujte do
poZadovaného tvaru. Po svafovani je
doporu€eno pomalé ochlazovani, nejlépe v peci.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

1890F

Litinova ty€ka obalena tavidlem
pro svarovani Sedé litiny
plamenem.

&

Klicové viastnosti

WELCO 1890F obsahuje lamelovy
grafit.

WELCO 1890F ma pIné obrobitelny
svar i tepelné ovlivnénou zénu.
WELCO 1890F netvori trhliny.
WELCO 1890F je vhodna pro
spojovani i navary Sedé litiny.
WELCO 1890F netvofi zadné pory
ani zapaly.

WELCO 1890F ma jednoduché
pouziti.

WELCO 1890F ma stejnou korozni
odolnost jako Seda litina.

Normy
DIN 8573 : G FeC-1.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni teplota °C

Pevnost v tahu
N/mm?

Tvrdost HB

1170 400

180

C

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Mn Ni Cu

Fe

3,3

3,2 0,6 0,5 0,1

Zbytek

Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/ bal

Rozméry a baleni

ks / bal

25189040

580

4,0

2,0

36

EN ISO 9001
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1903

Specialni bazicka elektroda pro
svarovani niklu a niklovych slitin.

Pouziti

Spojovani a navary niklu a niklovych slitin.
Heterogenni spoje nizko a stfedné legovanych
oceli se slitinami médi. Platovani uhlikovych oceli
jako mezivrstva proti difuzi uhliku.

Oblast pouziti

Niklové slitiny svaritelné WELCO 1903

2.4066 2.4068 2.4061 2.4060
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110
2.4122 2.4116 2.4128

Pfedehfev zakladniho materialu je nutny,
doporucenateplota 125-150°C.

Navod k pouziti

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte
svafovaného kusu. PouZivejte jen suché
elektrody.

PresuSeni: 320°C/2 hod.

Nastaveni proudu (AC / DC+)
2 mm Proud A
2,5 50 - 90
3,2 80-110
4,0 100 - 150

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

yw V & - \
Klicové viastnosti

®* WELCO 1903 je vhodna pro spojovani
a navary vSech Ni slitin.

e WELCO 1903 ma extrémni pevnost.

® WELCO 1903 ma vysokou odolnost
korozi.

e WELCO 1903 je také vhodna pro
platovani a spojovani oceli, ocelolitiny
a médi.

— -

Normy
DIN1736/ELNIiTi3
AWSAS5.11/ENi1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pe;/nho st Tair\]OSt h VEUbOV? t Tvrdost
N/mm? v ta u2 5 ouzevnatos HB
N/mm % J
320 500 28 160 170

Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cc Mn Si Al Ti Ni

0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 zbytek
Rozméry a baleni
Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
21190325 2,5 350 4,6 211
21190332 3,2 350 5,0 135
21190340 4,0 350 4,5 81
EN ISO 9001
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1960

Univerzalni SUPER elektroda
na niklové bazi pro opravy a
renovace.

Pouziti

WELCO 1960 je idealni elektroda pro spojovani a navary
pfiopravach arenovacich.

Vhodna pro ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe
stérku, dllIni stroje, silniéni stavebni stroje, strojirensky,
chemicky a potravinarsky primysl, téZba dfeva a nerostq,
zemédélska technika.

Oblast pouziti

WELCO 1960 je univerzalni elektroda ke spojovani a
navarlm vysoce namahanych soucasti zneznamych nizko
i vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny, tvrdych
manganovych oceli, niklovych slitin, médi, barevnych kov
a spojovani libovolnych kombinaci uvedenych materiald.
Je houzevnata a netvofi trhliny. Znecisténi a koroze
zakladniho materialu neovliviuje svafitelnost. Vhodna pro
elastické mezivrstvy a navary namahané razy a tlakem.
Odolava kyselinam, louhim a jinym korozivnim médiim s

a Klicové viastnosti )

® WELCO 1960 je vhodna pro spojovani
a navary neznamych oceli, ocelolitiny
a Sedeé litiny, niklovych slitin, médi
a barevnych kovu, spojovani
libovolnych kombinaci vSech vySe
uvedenych materiald.

* WELCO 1960 svaruje pres rez
a necistoty.

e WELCO 1960 ma vysokou pevnost
a yysokou korozni odolnost.

e WELCO 1960 je zaruvzdorna do
+1100°C. Zaropevna do +1000°C.

® WELCO 1960 je tazna za studena
do -196°C.

\ S

Normy
ENISO14172:ENi6625
AWSAS5.4/ENiCrMo3.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

teplotouaz +500°C. Mez | Pevnost |Taznost| Vrubova | Tvrdost | 1Vrdost
Svarovaci vlastnosti kluzu | v tahu As e, HB po z;'eE\;/r?gni
2 2 0, _1 ) 3 .
WELCO 1960 je snadno svarujici elektroda s dobfe Yt | ) % |(-196°C) J|navareni za studena
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 170%. Svafitelnost za
studena, svarovy kov odolava korozi a teplotam od -196°C 450 760 30 60 220 300
do +1100°C.
Navod k pouziti Chemické slozeni svarového kovu (%)
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdé Mn-oceli je .
doporucéeno nizsi nastaveni proudu. c Cr — Lo -
PouZivejte pouze suché elektrody. 0,06 20,0 3,0 9,0 Zbytek
Presuseni: 300°C/2hod.
Nastaveni proudu (DC+) Rozméry a baleni
g mm Proud A Sklad.¢islo @ mm délkamm kg/bal ks/bal
25 60 - 90 21196025 2,5 300 4,3 239
3,2 90 - 110 21196032 3,2 350 5,0 140
4,0 100 - 150 21196040 4,0 350 53 96
SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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2023

Vykonny fezaci kotoug.

Klicové viastnosti

® WELCO 2023 je pouzitelny pro
nelegované ocele, korozi
a kyselinovzdorné ocele, nastrojove
ocele, vysocelegované ocele
a vysokopevnostni ocele.

e WELCO 2023 ma presny, ekonomicky
rez.

e WELCO 2023 tvofi minimalni otfepy.
Pousiti ® WELCO 2023 ma niz8i ulet jisker.
Tenkosténné trubky, profily a plechy. Plocha ty¢ova ocel. e WELCO 2023 ma chladny fez.
PIny material. HARDOX plechy. Pozinkované dily. e WELCO 2023 ma nizkou hluénost.

e WELCO 2023 ma vysokou Zivotnost.
Optimalizace pouziti
Nejcastéjsi chyby pfi vysokootackovém déleni materiall : \ J
Rezna plochaje zabarvena:
- prili§ dlouha doba fezu, nizky vykon pohonu Normy
- prilis tvrdy kotouc EN 12413

- prafez materialu je prili§ velky pro primér kotouce
Kotou¢ se nadmérné opotrebovava:

- mala tvrdost pojiva ( bila fezna plocha) Doporucené otacky
- velka tvrdost pojiva ( zabarvena fezna plocha ) o .
- nizka obvodova rychlost Prdmér mm max. ot / min.
- prilis velky pocet otacek 115 13 285
Sikmy fez (resp. lom kotouce ) :
-vysoky Fezny tlak 125 12200
- mala tloustka kotouce pro dané pouziti 150 10 185
- $patné vedeni stroje
- nespravny priimér upinaci pfiruby 180 8 500
Obvod kotouce je roztiepeny : 230 6 650
- Spatné vedeni stroje
- obrobek je upnuty tak, ze pruzi
- kotou€ pouzit ke hrubovani = -
Kotoué skace : Rozméry a baleni
- opotfebené vieteno, vadnaloZiska Sklad.éislo Rozmér Bal / ks
- nesouhlasi priimér otvoru kotouce a hridele stroje
Vylamany otvor : 32202315 115x1,5x22,2 50
- nespravne upnuti, kotou¢ pouzit ke hrubovani 32202325 125 x 1,5 x 22,2 50
-vadna pfiruba
32202350 150 x 1,5 x 22,2 25

< . 32202380 180 x 1,5x 22,2 25
Bezpecnost prace
Neprekradujte maximalni doporuéené otacky. 32202330 230 x1,5x 22,2 25
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice )
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

SVAROVACI MATERIALY A PRISLUSENSTVIi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE EN ISO 9001
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2024

Vykonny brousici kotoué.

Pouziti

Priprava svarové plochy, opracovani rovinnych i tvarovych
ploch, brouseni roh( i hran. Kalené ocele, vysokolegované
ocele, konstrukéni ocele, HARDOX, vysokopevnostni
ocele, nastrojové ocele.

Optimalizace pouziti
Nejcastejsi chyby pfi vysokootackovém brouseni material(l

Brousena plocha je zabarvena:

- pFili§ dlouha doba brouseni, nizky vykon pohonu
- prilis tvrdy kotou¢

- zrnitost kotouce je pfilis jemna

Kotou¢ se nadmérné opotiebovava:

- kotouc je pfrilis mékky

Brousici kotoué neudrzi profil:

- kotoug je pfili§ mékky

- zrnitost kotouce je pfilis hruba

- Spatné vedeni stroje

- maly pocCet otacek

Obvod kotouce je poSkozeny:

- $patné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, Ze pruzi

Kotou¢ skace:

- opotfebené vieteno, vadnaloZiska

- nesouhlasi primér otvoru kotouce a hfidele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpecnost prace

Nepfekracujte maximalni doporu¢ené otacky.

Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice )

Pouzivejte ochranny kryt stroje.

SVAROVACIi MATERIALY A PRISLUSENSTVi PRO UDRZBU, OPRAVY A RENOVACE

Klicové viastnosti \
® WELCO 2024 je vhodny pro vSechny
rucni uhloveé brusky.
e WELCO 2024 je univerzalni brousici
kotou€ pro vSechny typy konstrukénich
a nastrojovych oceli.
WELCO 2024 ma vysokou Zivotnost.
WELCO 2024 ma vysoky ubérovy
vykon.
* WELCO 2024 ma ekonomické pouziti.
e WELCO 2024 umoznuje pfijemné
brouseni.
/

Normy
EN12413/A24S-BF

Doporucené otacky
Pramér mm max. ot / min.
115 13 285
125 12 200
150 10 185
180 8 500
230 6 650
Rozméry a baleni
Sklad.cislo Rozmér Bal / ks
32202415 115 x 6,0 x 22,2 25
32202425 125 x 6,0 x 22,2 25
32202450 150 x 6,0 x 22,2 10
32202480 180 x 6,0 x 22,2 10
32202430 230 x 6,0 x 22,2 10
EN ISO 9001

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Svarovaci materialy WELCO

Vase spravna volba

WELCO spol. s r.o.
26. dubna 245 « 68801 Uhersky Brod « Tel./fax: +420 572 637 924 « www.welco.cz
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