ERONIETEX

CRONITEX 170-ST

Vlastnosti

Specialni pfidavny Cr-Mn-Ni svafovaci material, se snizenym obsahem uhliku
a kfemiku. Svarovy kov je mozno leptat a elektrojiskrove obrabétiv pfechodové
oblasti. Pfi nanaseni bez predehfivani mohou byt viditelné okrajové zony rychle
normalizovany neutralnim autogennim plamenem, takze svarova oblast po
vyhlazenineni viibec vidét nebo je vidét zcela minimalné.

Pouziti - spojovani a navary

Upravy, zmény a opravy plastovych, vstfikovacich a vyfukovacich forem z
kalitelnych oceli s obsahem niklu, které musi byt svafovany v souladu se
strukturou a zpracovanim zakladniho materialu. Nanaseni na ploché tvareci
zapustky.

Zakladni material

DIN : 1.2713-1.2714 - 1.2737 - 1.2740 - 1.2743 - 1.2744 - 1.2764 -
. 1.2766 - 1.2767

CSN: 19662-19663-19675-19 655

Mechanické parametry svarového kovu

Pevnost v tahu 730 N/mm?
Pevnost v tahu - zu$lechtény 1280 N/mm’?
Taznost 12-22 %
Tvrdost pfi minimalnim promichani 210 - 290 HB
Oznaceni Skladové ¢islo Prdmér mm Baleni kg
Croni-WIG 170-ST 07W20108 0,8 2,5
07W20110 1,0 2,5
07wW20112 1,2 2,5
07W20116 1,6 2,5
Croni-MAG 170-ST 07M53008 0,8 15,0
07M53010 1,0 15,0
07M53012 1,2 20,0
Laser 170-ST 07L20103 0,3 civka 150g
07L20104 0,4 civka 1509
07L20105 0,5 civka150g
07L20106 0,6 civka 150g
07X20103 0,3 civka 20m
07X20104 0,4 civka 20m
07X20105 0,5 civka 20m
07X20106 0,6 civka 20m
07520103 0,3 ty&ky 100g
07520104 0,4 tycky 100g
07520105 0,5 ty&ky 100g
07520106 0,6 tycky 100g
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