ERONIETEX

CRONITEX Rc 44

Vlastnosti

Stfedné legovany pfidavny svafovaci material Cr-Mo-V s dobrou tvrdosti za
tepla. Svarovy kov az do 550°C velmi malo podléha zménam. Struktura odolna
proti trhlinam, schopna nitridace, kalitelna ve vzduchu. Podminéné
chromovatelny. Schopny nitridace.

Pouziti - spojovani a navary

Navary na ocele pro praci za tepla. Formy na tlakové liti hliniku, valce a pisty,
lisovaci trny, lisovaci nastroje na kovy, dérovaci trny chlazené olejem nebo
vzduchem. U spoju predehiat na cca 500 - 550°C a tuto teplotu udrZzovat v
pribéhu svarovani! U navarovani predehrat na cca 300 - 400°C.

Zakladni material

DIN : 1.2307 - 2313 - 2341, 1.2343 - 2344 - 2362, 1.2365 - 2606,
WP7V a pod.

CSN: 19552-19554-19 569 - 19 541 a pod.

Mechanické parametry svarového kovu

Tvrdost po navareni : 44 - 46 HRc
po zihani nameékko : 235 HB
po kaleni : 59 -61HRc
po popousténi : 50 - 55 HRc
Kaleni do oleje : 1020 - 1050°C
Zihani namékko : 770 -790°C
Popousténi : 550 - 650°C
Oznaceni Skladové Cislo Prdmér mm Baleni kg
Croni-WIG R 44 07W11308 08 25
07W11310 1,0 2,5
07W11312 1,2 2,5
07W11316 1,6 2,5
07W11324 2,4 2,5
Croni-MAG Rc 44 07M51308 0,8 15,0
07M51310 1,0 15,0
07M51312 1,2 15,0
07M51316 1,6 15,0
Croni-MMA Rc 44 07E31325 25 6.0
07E31332 3,2 7,0
07E31340 4,0 7,0
Laser Rc 44 07L11302 0,2 civka 50 g
07L11303 0,3 civka 150g
07L11304 0,4 civka 150g
07L11305 0,5 civka150g
07L11306 0,6 civka 150g
07X11303 0,3 civka 20m
07X11304 0,4 civka 20m
07X11305 0,5 civka 20m
07X11306 0,6 civka 20m
07511303 0,3 tycky 100g
07511304 0,4 ty&ky 100g
07S11305 0,5 tycky 100g
07511306 0,6 tycky 100g
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