ERONIETEX

CRONITEX Rc 48

Vlastnosti

Vlysoce legovany pridavny svarovaci material Cr-Mn-Mo-Ti s vlastnostmi
vylepSujicimi ocele pro praci za tepla. Schopny nitridace. Dobra tepelna
vodivost. Podminéna schopnost pochromovani.

Pouziti - navary

Navary na vysoce namahané kovaci a lisovaci zapustky, je-li pozadované
tepelné zpracovani stejné jako u zakladniho materialu. Ostfihovaci nastroje,
fezné desticky a razniky pro praci za tepla, noZze nlzek pro fezani za tepla. U
spoju predehrat na cca 600°C. U navarovani predehrat na cca 300°C. Pro spoje
a koren svaru pouzijte CRONITEX 252.

Zakladni material

DIN : 1.2343 - 2344 - 2362, 1.2367 - 2606 az do dvou vrstev
1.2082 - 2083 - 2631 a pod.

CSN: 19552-19554-19569 - 19 541 - 19 434 apod.

Mechanické parametry svarového kovu

Tvrdost po navareni : 42 - 44 HRc
po zihani namékko : 240 HB
po kaleni : 56 - 59 HRc
po popousténi : 52 - 54 HRc
Kaleni do oleje : 990 - 1030°C
Zihani namékko : 790 - 820°C
Oznaceni Skladové ¢&islo Prdmér mm Baleni kg
Croni-WIG Rc 48 07W11508 0,8 2,5
07W11510 1,0 2,5
07W11512 1,2 2,5
07W11516 1,6 2,5
07W11524 2,4 2,5
07W11532 3,2 2,5
Croni-MAG Rc 48 07M51508 0,8 15,0
07M51510 1,0 15,0
07M51512 1,2 15,0
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