ERONIETEX

CRONITEX Uni-Car

Vlastnosti

Vysoce legovany pfidavny svafovaci material Cr-Mn-Mo-V, ma stejnou
strukturu jako predkalené ocele pro praci za studena. Mira predehfati
zakladniho materialu ur€uje reakéni tvrdost svarového kovu. Kaleni a
popousténi jako u zakladniho materialu. Schopny leptani, chromovatelny a
nitridovatelny. Lze navafovat ve vice vrstvach, od 3.vrstvy kovatelny za tepla!
Svarovy kov je kalitelny plamenem.

Pouziti - spojovani a navary

Pro spojovani a navarovani nastrojl pro fezani za studena a tvarecich nastrojl
v pramyslu na zpracovani tenkych plechi. Pro vyrovnavani chyb pfi obrabéni v
pfipadé dal$iho obrabéni. Predehfivani cca 450°C. Pfi navarovani kalenych
nastroju predehrat cca pfi 250°C.

Zakladni material

DIN : 1.2362 - 2363 - 2606, 1.2343 - 2344 - 2367 jakoz i podobné
; legované ("CARMQ")

CSN: 19569-19830

Mechanické parametry svarového kovu
Tvrdost svarového kovu zavisi na teploté pfedehrevu:

predehiev 550°C 29 - 32 HRc
predehiev 450°C 36 - 39 HRc
Ochlazeni v peci
predehfev 350°C 52 - 54 HRc
predehiev 250°C 57 - 59 HRc
Ochlazeni na vzduchu
Max. tvrdost 62 HRc
Oznaceni Skladové ¢islo Pramér mm Baleni kg
Croni-WIG Uni-Car 07W13810 1,0 2,5
07W13812 1,2 2,5
07W13816 1,6 2,5
07W13824 24 2,5
Croni-MAG Uni-Car 07M53110 1,0 15,0
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