ERONIETEX

CRONITEX Rc 62

Vlastnosti

Vlysoce legovany pfidavny svafovaci material Cr-Mn-Si-V. Ledeburiticky
svarovy kov je velmi podobny 12% chromovym ocelim pro stfihani za studena.
Hodnoty tvrdosti ve stavu svafovani se podstatné odliSuji v zavislosti na
metodé. Malo aktivni v oblasti strukturalnich zmén! Lze nitridovat.

Pouziti - spojovani a navary

Prednostné pro spojovani a navarovani na chybné& obrobenych, vylomenych,
tvrdych vysoce vykonnych ocelich pro praci za studena, obzvlasté 12%
chromovych ocelich. Zmény tvaru vySe jmenovanych oceli. Pfi navafovani
predehfivat cca 350°C, pfi spojenich cca 600°C. Ochlazeni v peci. U metod WIG
+ MAG miiZe byt svarovy kov nasledné tfiskové obrabén. Kalitelny stejné jako
zakladni material.

Zakladni material
DIN: 1.2601 - 2080, 1.2201 - 2376 - 2379, 1.2362 - 2363 - 2436,
1.2880-2884 apod.

Mechanické parametry svarového kovu

Tvrdost po navareni WIG 32-36 HRc
Tvrdost po navareni MAG 45-48HRc
Tvrdost po navareni EL. 54 -58 HRc
Kaleniv oleji 1050°C 61-63HRc
Zihani 850°C/4 hod. 260HB
Oznaceni Skladové Eislo Prdmér mm Baleni kg
Croni-WIG Rc 62 07W12108 0.8 2,5
07W12110 1,0 2,5
07W12112 1,2 2,5
07W12116 1,6 2,5
07W12124 2,4 2,5
07W12132 3,2 2,5
Croni-MAG Rc 62 07M51908 0,8 15,0
07M51910 1,0 15,0
07M51912 1,2 15,0
Croni-MMA Rc 62 07E32125 25 6.0
07E32132 3,2 7,0
07E32140 4,0 7,0
Laser Rc 62 07L12103 0,3 civka 150g
07L12104 0,4 civka 150g
07L12105 0,5 civka150g
07L12106 0,6 civka 150g
07X12103 0,3 civka 20m
07X12104 0,4 civka 20m
07X12105 0,5 civka 20m
07X12106 0,6 civka 20m
07512103 0,3 tycky 100g
07512104 0,4 tycky 100g
07512105 0,5 tycky 100g
07512106 0,6 tycky 100g
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