ERONIETEX

CRONITEX GG-Tec

Vlastnosti

Pridavny svarovaci material na bazi Ni-Fe-Mn-Al. Svarovy kov ma nejmensi
koeficient smrsténi ze vSech znamych slitin pro svarovani litiny. Az do tfi vrstev
neninutné zadné temovani. Vynikajici kluzné vlastnosti, stabilni hrany.

Pouziti - navary

Nanaseni a navarovani lisovacich nastroji z Sedé a tvarné litiny v primyslu na
zpracovani plechd. U Sedé litiny s obsahem siry a zatésnénym tukem
vydrazkovat pomoci WELCO 1050, drazku vygistit, potom pfipravit pomoci
elektrody WELCO 1866 nebo WIG 252CT. Pred nanasenim metodou MAG
nejdfive nanést 1- 2 vrstvy pomoci elektrody WELCO 1866 nebo CRONITEX
GG-Tec.

Zakladni material
Seda a tvarna litina

Mechanické parametry svarového kovu
Tvrdost po navareni :

Elektroda 1.vrstva ca 270 HB
Elektroda 2.vrstva ca 230 HB
Elektroda od 3.vrstvy ca 220 HB
WIG GG-Tec ca 240 HB
MAG GG-Tec ca 240 HB
Oznaceni Skladové Cislo Prdmér mm Baleni kg
Croni-WIG GG-Tec 07W12908 0,8 2,5
07W12910 1,0 2,5
07W12912 1,2 2,5
07W12916 1,6 2,5
07W12920 2,0 2,5
07W12924 2,4 2,5
07W12932 3,2 2,5
Croni-MAG GG-Tec 07M52710 1,0 15,0
07M52712 1,2 15,0
07M52716 1,6 15,0
Croni-MMA GG-Tec 07E32925 2,5 7,0
07E32932 3,2 7,0
07E32940 4,0 7,0
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